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Halbzeuge
Semi-finished products
Produits semi-finis




* UV-Besténdigkeit

* UV resistance

 résistance aux UV

Allgemeine Eigenschaften . General properties . Propriétés générales

* UV-bestandighed

* UV-kestavyys

* UV-bestandighet

* UV-bestendigheid

: MaBbestandigkeit

+ dimensional stability

+ stabilité dimensionnelle

* mélfasthed
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: Feuchtigkeits-
+ aufnahme

+ water absorption

absorption d’humidité

* fugtighedsoptagelse

* kosteuden imu

* fuktupptagning

* vochtopname

Tribologische Eigenschaften . Tribological properties « Propriétés tribologiques

M

Gleitreibung

sliding friction

* friction de glissement

: glidefriktion

* liukukitka

: glidfriktion

glijweerstand

¢

GleitverschleiR

sliding abrasion

* usure de glissement

- slid

* hankauskuluminen

glidande nétning

wrijvingsslijtage

Mechanische Eigenschaften « Mechanical properties . Propriétés mécaniques

. hardness

* Shore-Harte

* Shore hardness

* dureté Shore

 Shore-hérdhed

* Shore-kovuus

* Shore-hardhet
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* Shore-hardheid

Tiefziehfahigkeit
Klebbarkeit

Schweibarkeit

Schmelztemperatur

Warmeleitfahigkeit
Spezifische
Wérmekapazitét

Linearer thermischer
Ausdehnungskoeffizient

Einsatztemperatur
langfristig

Einsatztemperatur
kurzzeitig

Wérmeformbestandigkeit

ESD

Dielektrizitatszahl

Dielektrischer
Verlustfaktor

Spezifischer Durchgangs-
widerstand

Oberflachenwiderstand

Vergleichszahl der Kriech-
wegbildung (Priflésung A)

Durchschlagfestigkeit

deep-drawing quality
adhesive quality

weldability

melting temperature

thermal conductivity
specific thermal
capacity

coefficient of linear
thermal expansion

service temperature,
long term

service temperature,
short term

heat deflection
temperature

ESD

dielectric constant

dielectric dissipation
factor

specific volume resistivity

surface resistivity

comparative trackinx
index (test solution A)

dielectric strength

thermoformabilité
collabilité

soudabilité

température de fusion
conductibilité
thermique

capacité thermique
spécifique

coefficient de dilata-
tion thermique linéaire

température d'utilisa-
tion a long terme

température d'utilisa-
tion a court terme

résistance a la
déformation & chaud

ESD

indice diélectrique
facteur de perte
diélectrique

résistance transversale
(volumique)

résistance superficielle
indice de comparaison du

cheminement du cours de
fuite (solution de test A)

dybtraekning
klzebning

svejsning

smeltetemperatur
varmeledningsevne

specifik varmekapacitet

lingeer termisk
udvidelseskoefficient

anvendelsestemperatur
langtids

anvendelsestemperatur
korttids

varmeformbestandighed

ESD
dielektricitetskonstant
dielektrisk tabsfaktor
volumenresistivitet

overfladeresistans

sammenligningstal for
krybestraekning (testlasning A)

gennemslagsfeltstyrke

syvavedettavyys
liimattavuus

hitsattavuus

sulamislampatila

lammanjohtavuus

spesifinen
lamptkapasiteetti
lineaarinen [ammdn
laajenemiskerroin

hiiletyslampdtila
pitempiaikainen
hiiletyslampétila
Iyhytaikainen

taipumislampdtila

ESD
Dielektrisyysvakio
eristehaviokerroin

ominaisvastus

pintavastus

rydmintévastus
(koeliuos A)

lapilydntilujuus

djuppressningsegenskaper
limbarhet

svetsbarhet

smalttemperatur

varmeledningsformaga

specifik
varmekapacitet
linjar termisk
utvidgningkoefficient

anvandningstemperatur
lang tid
anvéndningstemperatur
kort tid

varmeformbestéandighet

ESD

dielektricitetstal
dielektrisk forlustfaktor
resistivitet

ytresistans

Jamforelsetal for krypstrécke-
bildningen (provldsning A)

genomslagshéllfasthet

dieptrekvermogen
verlijmbaarheid

lasbaarheid

smelttemperatuur

warmtegeleiding
specifieke thermische
capaciteit

lineaire thermische
uitzettingscoéfficient

gebruikstemperatuur,
lange duur

gebruikstemperatuur,
korte duur

vormvastheid bij
warmte

ESD
diélektrische constante

diglektrische verliesfactor

specifieke
overgangsweerstand

opperviakteweerstand

vergeljikbaarheid van de kruip
wegvorming (proefoplossing A)

doorslagvastheid



Rundstabe

Scheiben

Flachstabe

<
\‘/ Tafeln
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u Endlosrollen

Hohlstabe dickwandig

=
@ Hohlstabe dinnwandig

Ringe (im Zuschnitt)

discs (as cuttings)

blocks

plates

sheets

continous material reels

tubes,
thick-walled

tubes,
thin-walled

rings (as cuttings)

barres rondes

disques (a la coupe)

blocs

plagues

feuilles

feuilles (bobines)

barres creuses &
parois épaisses

barres creuses a
parois fines

anneaux (a la coupe)

rundstave

skiver

blokke

fladstave

plader

endelgse ruller

hulstave med stor
tykkelse

hulstave med lille
tykkelse

ringe (i tilskeering)

pydrotangot

pydrolevyt

lohkot

laatat

levyt

rullat

putket,
paksuseindiset

putket,
ohutseinaiset

renkaat (leikattu sopiviksi)

rundstavar

skivor

block

flatstavar

plattor

andlgsrullar

ihaliga stavar,
tjockvaggiga

ihdliga stavar,
tunnvaggiga

ringar (tillskurna)

ronde staven

schijven

blokken

platte staven

tabletten

doorlopende rollen

dikwandige holle
staven

dunwandige holle
staven

ringen
(op maat gemaakt)

Verfiigbarkeit . Availability « Disponibilité

) Lagerware

le) keine Lagerware

stock goods

not stock goods

Farben . Colours . Couleurs

en stock

pas de marchandise
stockée

lagervare

ikke lagervare

varastotavara

ei varastotavara

lagervara

ingen lagervara

op voorraad

niet op voorraad

ohne Farbzusatz
(Natur-Farbe)

[ schwarz
[ anthrazit
grau
[ ] braun
[ ] blau
[ ] rot
gelb
[ ] griin
[ rostrot
[ orange
[ pink

without added colour-
agent (natural colour)

black
anthracite
grey
brown
blue
red
yellow
green
rust
orange
pink

sans colorant
(couleur naturelle)

noir
anthracite
gris
marron
bleu
rouge
jaune
vert
rouille
orangé
rose

ufarvet
(naturfarvet)

sort
antracit
gra
brun
bla

rod

qul
gren
redbrun
orange
lyserad

ilman vérinliséysta
(luonnonvari)

musta
antrasiitti
harmaa
ruskea
sininen
punainen
keltainen
vihred
punaruskea
oranssi
pinkki

utan fargtillsats
(natur-farg)

svart
antracitgra
gra
brun
bla

rod

gul
gron
rédbrun
orange
rosa

zonder kleurtoevoe-
ging (naturel)

zwart
antraciet
grijs
bruin
blauw
rood
geel
groen
roodbruin
oranje
roze

Sonstiges « Other . Autres

@ Durchmesser
(o) AuBendurchmesser
@ Innendurchmesser

-'C‘- Wandstérke

variabel

~F

¢) auf Anfrage
f Fertigungsmaglichkeiten
-~

individuell

kombinierbar

diameter
outer diameter
inner diameter
wall thickness
variable

upon request

manufacturing options

can be combined
individually

diamétre

diametre extérieur
diamétre intérieur
épaisseur de paroi
variable

sur demande
possibilités de
fabrication

combinable
individuellement

diameter

udvendig diameter

indvendig diameter

tykkelse
variabel

efter bestilling

fabrikationsmuligheder

kan kombineres
individuelt

|apimitta
ulkol&pimitta
sisaldpimitta
seinamapaksuus
muunnettavissa

tarjouspyynto

valmistusmahdollisuudet

yksilollisesti
yhdistettavissa

diameter
ytterdiameter
innerdiameter
véggtjocklek
variabel

pé forfragan

tillverkningsmdjligheter

kan kombineras
individuellt

diameter
buitendiameter
binnendiameter
wanddikte
variabel

op aanvraag

productiemogelijkheden

individueel te
combineren

Zerspanung & Zuschnitte « Machining & Cutting Parts . Usinage & Coupes

~
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Sagen
Drehen

Bohren

»
<
.»

Frasen
Hobeln

Schleifen
Freiwinkel
Spanwinkel
Spitzwinkel

Zahnteilung
Vorschub

(n—~<><e»<nl'|E=

Einstellwinkel
Schnittgeschwindigkeit

sawing
turning
drilling
milling
planing
grinding
clearance angle
rake angle
acute angle
setting angle
cutting speed

tooth pitch
advance feed

scier
tourner
percer
fraiser
raboter

rectifier

angle de dépouille
angle de dégagement
angle aigu

angle de réglage
vitesse de coupe

pas de dent

avance

savning
drejning
boring
fraesning
havle

slibe

frivinkel
spanvinkel
spidsvinkel
indstillingsvinkel
snithastighed
tanddeling
fremfering

sahaus
sorvaus
poraus
jyrsinta
haylays
hionta

paastokulma
lastukulma
terévakulma
asetuskulma
leikkausnopeus
hammasjako
syottd

sagning
svarvning
borrning
frésning
hyvla

slipa

frivinkel
spanvinkel
spetsvinkel
installningsvinkel
skarhastighet

kuggdelning
matning

zagen
draaien
boren

frezen
schaven
slijpen
vrijloophoek
spaanhoek
scherpe hoek
instelhoek
zaagsnelheid

steekhoek
aanzet
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Wir stellen uns vor « We introduce ourselves « Présentation

Services ¢ Services ¢ Services

Technische Produktinformation  Technical product information « Information technique sur le produit

Halbzeuge aus thermoplastischen Kunststoffen « Semi-finished products made of thermoplastics
Demi-produits thermoplastiques

Polystone® G 39-42
Polystone® P 43 - 46
Trovidur® PVC-U 47 - 50
SUSTAMID 6G 51-70
SUSTAGLIDE 71-80
SUSTAMID 6 81-90
SUSTAVACU 6 GF 91-94
SUSTAMID 66 95 - 102
SUSTAMID 12 103 - 110
SUSTAMID 46 111-114
SUSTAKON 115 - 118
SUSTARIN H 119 - 126
SUSTARIN C 127 - 140
SUSTANAT PC 141 - 144
SUSTADUR PET 145 - 152
SUSTADUR PBT 153 - 156
SUSTAABS 157 - 160
SUSTAPPE 161 - 166
SUSTAECTFE 169 - 172
SUSTAPVDF 173 - 180
SUSTAPEEK 181 - 190
SUSTASON PSU 191 - 194
SUSTASON PES 195 - 198
SUSTASON PPSU 199 - 202
SUSTAPEI 203 - 206
SUSTATRON PPS 207 - 210
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Die Rochling Sustaplast-Gruppe
The Rochling Sustaplast Group
Le groupe Rochling Sustaplast

Wir stellen uns vor

Als international ausgerichtete Gruppe
mittelstandischer Unternehmen gehdren wir
innerhalb der Réchling-Gruppe zum Unter-
nehmensbereich Industrie.

Starkes Wachstum und ein hohes Innova-
tionstempo bestimmen das Marktumfeld,
in dem sich die Réchling-Gruppe bewegt.

Mit der breiten technologischen Basis zahlt
Rochling Sustaplast zu den fihrenden
Unternehmen der Branche.

Der Werkstoff begleitet unsere Unterneh-
mensgeschichte. Als Verarbeiter thermoplas-
tischer Kunststoffe sind wir kantinuierlich
mit der steigenden Nachfrage nach diesem
vielseitig einsetzbaren Werkstoff gewachsen.

Innerhalb der letzten 60 Jahre haben wir
unsere Kompetenzen permanent weiter ent-
wickelt und prasentieren uns lhnen heute als
engagierter Full-Service-Partner.

Die Rochling Sustaplast-Gruppe umfasst
Produktionsstandorte in Deutschland und
[talien sowie zuséatzlich weltweit Vertriebs-
niederlassungen.

Auch fur die Zukunft werden wir unser
Potenzial nutzen, um konsequent unser Unter-
nehmen zu erweitern. Dafiir steht der Erfolg
der Gegenwart.

Allow us to introduce ourselves

As an internationally oriented medium-sized
group of companies, we belong, within the
ROCHLING Group, to the Industrial division.

Strong growth and a high rate of innovation
are the defining features of the market in
which the Rochling Group is operating.

Thanks to the broad technological basis
covering all areas of plastics processing, we
are one of the leading companies within the
branch.

The material we work with has been a
constant throughout our company history. As
a processor of thermoplastic materials, we
have grown continuously in tandem with the
increasing demand for this highly versatile
material.

Over the past 60 years, we have constantly
developed our expertise to the point where we
are able to present ourselves to you today as
a highly committed full-service partner.

The Rachling Sustaplast Group encompasses
production sites in Germany and ltaly in
addition to sales offices around the globe.

In future, too, we will continue to exploit our
potential to consistently expand our com-
pany. Qur past and present success confirms
this strategy.

Présentation

Groupe d'entreprises de taille moyenne
tourné vers I'international, nous nous
consacrons au sein du groupe Rochling aux
plastiques industriels.

Le marché dans lequel le groupe Réchling
travaille depuis pres d'un siécle se caracté-
rise par une forte croissance et un rythme
d’innovation soutenu.

Grace a de solides bases technologiques
Réchling Sustaplast fait partie des leaders
du secteur.

L'histoire de notre société suit le destin de
la matiére innovative. En tant qu'entreprise
de transformation de thermoplastiques, nous
avons évolué au rythme de la demande
croissante pour cette matiere aux usages
multiples.

Au cours des 60 dernieres années, nous
avons sans cesse développé nos compé-
tences. Nous nous présentons aujourd'hui
comme un partenaire engagé aux services
complets.

Le Groupe Réchling Sustaplast possede des
sites de production en Allemagne, et en ltalie
ainsi que des points de vente dans le monde
entier.

Nous souhaitons a I'avenir encore exploiter
notre potentiel pour développer notre entre-
prise de fagon cohérente. Notre succes
actuel le garantit.

6 | Rochling Sustaplast



Wir sind da, wo Sie sind
Damit stellen wir sicher, dass Sie
unsere Systemkompetenz und unsere
Produkte weltweit nutzen kénnen.

UsA
Akron, OH
Cleveland, OH
Dallas, NC

Duncan, SC
Gastonia, NC
Kimberly, Wi
Mount Pleasant, PA
Ontario, CA
Rochester, NY

San José, CA

Troy, MI

Mexico
Silao

We are there wherever you are
That way, we ensure that you can rely on

Nous sommes la ou vous étes
Nous nous assurons ainsi que vous pouvez
utiliser notre compétence des systémes et

our systems expertise and our products
wherever you may be in the world.

Canada

nos produits dans le monde entier.

Orangeville, ON Latvia
Liepaja
sweden i
Gothenburg Finland .
Virserum Rusko
Denmark Russia
Allingsbro Saint Petersburg

Great Britain
W sirminghom
Gloucester

High Peak

hi
S Hitchin

Gijzegem

France
Décines.

S
Maxéville et

Araia
Paris
Bocairent

Teruel

Germany

Arnstadt
Brazil

Itupeva Brensbach

Gernsbach
Haren
Ingolstadt
Cologne
Lahnstein
Laupheim
Litzen
Mainburg
Munich
Nentershausen
peine
Roding
Ruppertsweiler
Riisselsheim
Stuttgart
Troisdorf
Wackersdorf
Weidenberg
Wolfsburg
Worms

Hochleistungskunststoffe —
das ganze Spektrum
Zusammen mit unserer Schwester-
gesellschaft, der Réchling Engineer-
ing Plastics Gruppe, bieten wir das
gesamte Spektrum technischer und
Standardkunststoffe an.

In enger Zusammenarbeit kénnen wir
lhre Wiinsche aus dem kompletten
Produktprogramm erfiillen.

Mannheim, Headquarter

Bad Gronenbach-Thal

Neuhaus am Rennweg

Czech Republic
Kraslice
Ostrava
Plana nad Luznic

Austria
Oepping

Italy
Abbiategrasso
Gozzano

Laives

Trento

Venegono Inferiore
Volpiano

\ 4

India
Mumbai
Vadodara

High-performance plastics —
the full spectrum

In conjunction with our fellow
member of the Rdchling Engineering
Plastics Group, we offer a comprehen-
sive range of engineering plastics.

By working closely together, we can
meet your requests from our complete
product range.

Japan
Hiroshima
Osaka

Yokohama

China
Changchun
Chengdu
Chongaing
Kunshan
Shenyang
Suzhou

Thailand
Chachoengsao

singapore
Singapore

La gamme compleéte de
plastiques haute
performance

En coopération avec nos sociétés sceur
du groupe Réchling Engineering Plas-
tics, nous proposons toute la gamme
de plastiques standard et techniques.

Une étroite collaboration nous permet

de réaliser vos souhaits a partir d'un
programme de produits complet.

Réchling Sustaplast | 7



Kompetenz in Kunststoff

Proficiency in plastics

Compétence en plastique

Erfolg ist ein standiger
Entwicklungsprozess

Seit 60 Jahren verarbeiten wir thermoplas-
tische Kunststoffe. Aus dieser Erfahrung
heraus ist eine vielseitige und umfangreiche
Produktpalette entstanden, die Ihnen univer-
selle Einsatzmdglichkeiten bietet.

Unser Angebot setzt sich zusammen aus
technischen Kunststoffen und Hochleistungs-
kunststoffen.

Zusétzlich zu den zahlreichen Standardtypen
bieten wir Ihnen eine Vielzahl an Werkstoff-
modifikationen, abgestimmt auf lhren spe-
ziellen Anwendungsfall.

Auf der Basis dieser Werkstoffe
umfasst unser Produktions-
programm:

* extrudierte Halbzeuge

« formpolymerisierte Halbzeuge
* Folien

* extrudierte Profile

* Sondergussteile

* Formgussteile

Gepragt durch unser umfangreiches
Leistungsspektrum und die Vielzahl unserer
Produkte, zahlen wir zu den Technologie-
und Marktfihrern.

Spezielle, an unseren Prozess angepasste
Produktionsanlagen und hoch qualifizierte
Mitarbeiter sind die Basis fiir die erstklassige
Qualitdt unserer Produkte und das Ergebnis
jahrzehntelanger Erfahrung.

Den daraus resultierenden Vorsprung sichern
wir auch langfristig durch permanente
Investitionen in neue Technologien. Damit be-
herrschen wir auch in Zukunft den anspruchs-
vollen Prozess sicher und reproduzierbar.

Success is an ongoing
development process

We have been processing thermoplastic
materials for 60 years. On the basis of this
experience, we have developed a versatile
and extensive product range that offers you
a universal scope of application.

Our range of supply is a compasition of engi-
neering and high-performance plastics.

In addition to numerous standard types, we
offer you a wide variety of material modifica-
tions, tailored to your specific application.

On the basis of these materials,
our production programme
encompasses the following
products:

* extruded semi-finished products

« form-polymerised semi-finished products
* films

« extruded profiles

* special components, cast

* moulded products, cast

Thanks to our extensive range of services
and the numerous products we offer, we are
a technological and market leader.

Production facilities specially adapted to our
processes in addition to a highly qualified
workforce constitute the basis for the first-
rate quality of our products and are the result
of decades of experience.

Permanent investments in new technologies
secure the competitive edge for us also in
the long term. This ensures that we can
continue to master the highly sophisticated
processes involved reliably and consistently
in the future, too.

Le succes résulte d'une
évolution permanente

Nous transformons les thermoplastiques
depuis 60 ans. Nous avons créé avec notre
expérience une vaste palette de produits div-
ers a usage universel.

Notre offre se compose de plastiques tech-
niques et de plastiques haute performance.

Outre les nombreux types standard, nous
VOuS proposons une variété de modifications
en fonction de I'utilisation particuliére que
vous en faites.

Sur la base de ces matériaux,
notre programme de production
comprend:

* les produits semi-finis extrudés

* les produits semi-finis polymérisés
* les feuilles

* les profils extrudés

* les piéces en plastique injecté

* les pieces moulées

Avec notre gamme complete de prestations
et la diversité de nos produits, nous comp-
tons parmi les leaders technologiques et
COMMErciaux.

Les installations de production spécifiques
adaptées a notre processus d'une part et nos
collaborateurs hautement qualifiés d'autre
part constituent le fondement de I'excellente
qualité de nos produits et le résultat de plus-
ieurs décennies d'expérience.

Nous renforgons a long terme |'avance que
nous en retirons en investissant constamment
dans les nouvelles technologies. Nous conti-
nuerons ainsi a |'avenir a maitriser de fagon
slre et reproductible notre processus exigeant.

8| Rochling Sustaplast



High-tech
Modernste Technik gewahrleistet insbesondere in der Produktion die Einhaltung
unserer Qualitats- und Terminversprechen.

High-tech
State-of-the-art technology, particularly when applied in the production phase,
ensures that we keep our promises in terms of quality and deadlines.

High-tech
La technique la plus moderne garantit notamment, en matiére de production,
le respect de nos engagements en termes de qualité et de délais.

Kommen wir ins Gesprach
Unsere Leistung wird nachhaltig durch unsere hohe Beratungskompetenz gepragt.
lhre Ansprechpartner sind erfahrene Vertriebs- und Servicemitarbeiter.

Let’s talk

Our service is defined to a large extent by our high level of consultancy expertise.
The people you talk to when contacting our company are experienced sales and
customer service employees.

Prenons contact ensemble

Notre prestation est notamment marquée par notre niveau élevé de compétence
conseil. Vos interlocuteurs sont des collaborateurs expérimentés dans le domaine
de la vente et du service.

Réchling Sustaplast | 9



Halbzeuge

Semi-finished products

Produits semi-finis

Werkstoff- und Formatvielfalt

Wir bieten lhnen eine breite Produktpalette
an thermoplastischen Halbzeugen.
Dimensionsvielfalt und enge Toleranzen,
Werkstoff- und Formatvielfalt zeichnen unser
Angebot aus.

Unsere Halbzeuge stellen wir im Polymeri-
sierungverfahren und im Extrusionsverfahren
her.

Neue Werkstoffe, neue Modifikationen, neue
Abmessungen. Wir erweitern permanent
unser Sortiment um lhnen noch mehr Aus-
wahl zu bieten.

Diverse range of materials
and designs

We offer you a broad range of thermoplastic
semi-finished products. Our offering is char-
acterised by a diverse range of dimensions
and close tolerances, as well as a diverse
range of materials and designs.

We manufacture our semi-finished products
using polymerisation and extrusion processes.

New materials, new modifications, new
dimensions — we are constantly expanding our
range to offer you an even wider selection.

" Rundstébe

- —  rods
=
\ == barres rondes
®®
P Scheiben (im Zuschnitt)
o

— discs (as cuttings)
disques (a la coupe)

®
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[< blocks

Diversité des matériaux
et des formats

Nous vous proposons une large gamme de
produits semi-finis thermoplastiques. Notre
offre se caractérise par la diversité des
dimensions et des mesures précises, ainsi que
la diversité des matériaux et des formats.

Nous fabriquons nos produits semi-finis
selon les méthodes de la polymérisation
et de I'extrusion.

Nouveaux matériaux, nouvelles modifica-
tions, nouvelles dimensions. Nous étendons
notre gamme en permanence pour vous
proposer un choix encore plus vaste.

_— Blacke

blocs
~__ _— ®
_— Flachstabe
- —— plates
%/// ~ plaques
®®
//// Tafeln
Q\? \i _ sheets
T~ feuilles
®6e®



Kalandrierte Thermoplaste

Als einer der weltgroRten Produzenten von

Flachfolien und Tafeln aus Polyamiden, Poly-

acetal und teilkristallinem Polyester bieten
wir lhnen eine vielfaltige Produktpalette.
Die Vorteile sind:

* hohe Zahigkeit und Bruchdehnung

* |eicht stanzbar

* ausgezeichnete Schwingungsddmpfung
* gute Gleiteigenschaften

« sehr gute Oberflachenbeschaffenheit

Folien (Endlosrollen)
films (continous material reels) f/\\

Calendered thermoplastic
polymers

As one of the world's largest producers of
flat films and plates from polyamides, poly-
acetal and partially crystallised polyester,
we offer you a diverse product range.
Benefits include:

* high toughness and elongation at break
* gasy to punch

« excellent vibration damping

* good sliding properties

* outstanding surface finish

Thermoplastiques calandrés

En tant qu'un des plus grands producteurs
mondiaux de feuilles et de plaques de poly-
amide, de polyacétal et de polyester semi-
cristallin, nous vous proposons une vaste
gamme de produits.

Ils ont pour avantage:

* une haute résistance mécanique et la
résistance a I'allongement

* un bon comportement a |'emboutissage
* une excellente absorption des chocs

* une honne résistance a I'usure

* un tres bon traitement de surface

\:\f/‘ feuilles (bobines) ‘\gj‘/jﬁ/
®
o
=

® extrudiert
extruded

Hohlstabe dickwandig
tubes, thick-walled
barres creuses a parois épaisses

®

Hohlstabe diinnwandig
tubes, thin-walled
barres creuses a parais fines

®6

Ringe (im Zuschnitt)
rings (as cuttings)
anneaux (a la coupe)

®

® kalandriert
calandered

® polymerisiert
polymerised

polymérisé calandré
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Profile
Profiles
Les profilés

Werkstoffe mit Profil

Unser Know-how in der Verarbeitung thermo-
plastischer Kunststoffe nutzen wir gleicher-
mal%en im Bereich der Profiltechnik.

Dabei legen wir den Fokus speziell auf die
Entwicklung und Herstellung von thermoplas-
tischen Kunststoffprofilen in direktem Zusam-
menhang zum Anwendungsfall.

Auch komplexe Profilgeometrien und diinne
Wandstarken setzen wir auf modernsten
Extrusionsanlagen um.

Im Rahmen der Projektarbeit haben wir uns
u. a. spezialisiert auf:

* Optimierung des Materialeinsatzes
* Profile fiir optische Anwendungen
« Versteifungsprofile

* |solationsprofile

* Dichtungsprofile

« Fiihrungspraofile

* Abdeck-/Kantenschutzprofile

* Fliissigkeitsfihrende Profile

* Gleitprofile

* Klemmprofile

« diinnwandige Profile

Unsere vielfaltigen Nachbearbeitungsmdg-
lichkeiten umfassen beispielsweise
zerspanen, bedrucken, kaschieren, Laser-
strahlschneiden. Ebenfalls liefern wir
komplexe Baugruppen mit integrierten
Spritzgussteilen.

® extrudiert ® polymerisiert
extruded polymerised
extrudé polymérisé
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Materials with profile

We also leverage our expertise in the pro-
cessing of thermoplastic materials in the
field of profile technology.

In this area, we focus specifically on the
development and production of profiles from
thermoplastic materials in direct relationship
to the particular application. We even
produce intricate profile geometries and
thin-wall thicknesses on state-of-the-art
extrusion systems.

Within the scope of project work, we have
specialised in the following areas:

* optimisation of material utilisation
« profiles for visual applications
« reinforcement profiles

« insulation profiles

« sealing profiles

* guide profiles

* cover/edge protection profiles
* liquid-conveying profiles

« sliding profiles

* clamping profiles

« thin-walled profiles

Our diverse finishing facilities include
machining, imprinting, laminating, laser
cutting. We also supply complex assemblies
with integrated injection-moulded parts.

Matériaux profilés

Notre savoir-faire dans le traitement des ma-
tériaux thermoplastiques est également mis
au service de la technique des profilés.

Nous nous concentrons en particulier sur le
développement et la fabrication de profilés
thermoplastiques en rapport direct avec le
cahier des charges. Nous appliquons aussi
aux dispositifs d'extrusion des géométries de
profilés complexes et de bonnes résistances
des parois pour de faibles épaisseurs.

Dans le cadre de projets, nous nous sommes
notamment spécialisés dans:

* |'optimisation de I'emploi des matériaux
* les profilés pour les applications optiques
* les profilés de renforcement

* les profilés d'isolation

* les profilés d'étanchéité

* les profilés d'armature

* les profilés de recouvrement/corniéres

* les profilés d'écoulement

* les profilés de glissiére

* les profilés d'encadrement

* les profilés a paroi mince

Nos diverses possibilités de traitement ulté-
rieur comprennent par exemple: le

fraisage, I'emboutissage, I'application d'une
couche de surface, la découpe au laser.

De méme, nous fournissons des modules
complexes en pieces injectées intégrées.

~ Profile
/j;;/j profiles
//f i// les profilés
- ®



Sonderguss und Formteilguss
Special components and moulded parts, cast
Pieces spécifiques et Pieces moulées par coulage

Ein Werkstoff in Form gebracht

Wir verfiigen tber eine der modernsten und
grolten Anlagen fiir die Verarbeitung von
Gusspolyamid. Mit unserem Werkstoff
SUSTAMID 6G und den vielfaltigen
Modifikationen stellen wir Halbzeuge und
Fertigteile u. a. in gréBten Dimensionen und
komplexen Geometrien her.

Der Dimensions- und Formatvielfalt sind fast
keine Grenzen gesetzt. Mit den Mdglich-
keiten, die wir lhnen heute in der Formpoly-
merisierung bieten, setzen wir Maf3stabe.

Sondergussteile

Sondergussteile sind formoptimierte, polymerisierte Halbzeuge und werden
allseitig formgebend zerspant. Durch diesen Vorgang wird die endgiiltige

Geometrie erzeugt.

Special components, cast

Special components (cast) are form-optimised, polymerised semi-finished parts
machined on all sides to give them their shape. This process produces the final

geometry.

Les piéces spécifiques

Les pieces spécifiques sont des produits semi-finis polymérisés et dont le mou-
lage est optimisé. Le fraisage leur donne leur géométrie définitive.

A material takes shape

We have one of the most modern and largest
plants for processing cast polyamide. Using our
own-engineered material SUSTAMID 6G
and our diverse modification options we
produce semi-finished products and finished
parts, many featuring oversized dimensions
and complex geometries.

The variety of sizes and designs is
virtually limitless. We set standards

thanks to the options we offer you today
in form-polymerisation.

Formgussteile

bleiben gielblank.

Moulded parts, cast
Moulded parts (cast) are form-polymerised parts, mostly with intricate geometry,
which only receive additional machining on the functional dimensions. The

Matiére mise en forme

Nous disposons d'une des installations de
moulage de pieces en polyamides les plus
modernes et les plus grandes. Avec notre
matériau, le SUSTAMID 6G, et les diverses
modifications nous fabriquons des produits
finis et semi-finis, y compris dans les plus
grandes dimensions et avec les géométries
les plus complexes.

Les dimensions et les formes ne connaissent
pour ainsi dire aucune limite. Avec les
capacités actuelles de moulage des
polymeres que nous mettons a votre
disposition, nous établissons des normes.

Formgussteile sind formpolymerisierte Teile mit meist komplexer Geometrie und
werden lediglich an den Funktionsmalen zusé&tzlich zerspant. Die tbrigen Flachen

remaining surfaces remain plain-cast.

Les piéces moulées par coulage

les pieces moulées par coulage sont des pieces polymérisées présentant le plus
souvent une géométrie complexe et soumises a un simple fraisage supplémentaire

au niveau des parties fonctionnelles. Les autres surfaces ne subissent aucun autre

traitement.

Sonderguss
special casting
pieces spécifiques

®

Formguss

moulded casting
les pieces moulées par coulage
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Reproduzierbare Qualitat

Reproducable quality
Qualité reproductible

Entwicklung durch Innovation

Der Dialog mit Ihnen ist unser wichtigster
Indikator in der Entwicklung neuer Werk-
stoffmodifikationen. lhre Anwendungen
bilden daher die Grundlage unserer Entwick-
lungsarbeit.

Ob hohere Harte oder Festigkeit, Zahigkeit,
Chemikalienbestandigkeit, ein giinstiges
Gleit- und Abriebverhalten, etc. gefordert
sind — in enger Zusammenarbeit mit unserem
eigenen Priiflabor, externen Forschungs-
instituten, Universitdten und mit der Unter-
stlitzung unserer Lieferanten verbessern wir
gezielt die individuellen Eigenschaftsprofile
unserer Werkstoffe.

Jede neue Werkstoffmodifikation wird
zundchst in unserem Technikum in einer
Klein-Serie hergestellt und anschlieffend in
unserem Priiflabor umfangreichen Tests
unterzogen. Erst wenn alle Resultate die
gewlinschten Eigenschaften erfolgreich
belegen, geben unsere Ingenieure und Qua-
litatsverantwortlichen das Material frei.

Ein fester Bestandteil unserer Produktent-
wicklung ist gleichzeitig die Optimierung
unserer Produktionsanlagen. Fiir neue
Verfahrenstechnologien arbeiten wir dabei
Hand in Hand mit den Herstellern.

Damit gewahrleisten wir einen dkonomischen
Einsatz der Rohmaterialien, beste Produkt-
qualitdten sowie gréRte Dimensions- und
Formatvielfalt.

Auch fiir die Zukunft sichern wir uns damit
den entscheidenden Qualitatsvorsprung.

Development through innovation

Our interaction with you is our most impor-
tant indicator for the development of new
material modifications. Consequently, your
applications constitute the basis of our
engineering work.

For such requirements like higher hardness,
tensile strength, impact resistance, chemi-
cal resistance, optimised sliding and friction
performance, etc. — we work closely with our
own test laboratory, external research insti-
tutes and universities and receive support
from our suppliers to specifically enhance the
individual properties profiles of our
materials.

Every new material modification is initially
produced in small batches in our technical
centre and subsequently put through exten-
sive tests in our test laboratory. Only when
all the results successfully confirm the re-
quired properties do we release the material
to our engineers and quality assurance
officers.

At the same time, another integral part of
our product development is the optimisation
of our production facilities. In this regard,
we work very closely with manufacturers

in developing new process technologies.

In this way, we ensure the economic use of
raw materials, optimum product qualities and
the greatest possible diversity of dimensions
and formats.

We also secure ourselves a decisive qualita-
tive edge for the future.
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L’évolution par I'innovation

Le dialogue avec vous constitue I'indicateur
essentiel pour le développement de nou-
velles modifications du matériau. De ce fait,
vos applications représentent la base de
notre effort de développement.

Sivous souhaitez plus de dureté ou de
rigidité, de ténacité, de stabilité chimique,
une meilleure résistance a I'usure, etc. —
nous améliorons les profies qualité de nos
produits de fagon ciblée en étroite colla-
boration avec notre propre laboratoire de
tests, des instituts de recherche externes,
des universités et avec le soutien de nos
fournisseurs.

Chaque nouvelle modification du matériau
est d'abord produite en petite série dans
notre centre technique, puis soumis a une
batterie de tests dans notre laboratoire. Ce
n‘est qu'une fois que les résultats répondent
a toutes les caractéristiques souhaitées que
nos ingénieurs et nos responsables qualité
donnent leur feu vert au matériau.

Parallelement, une grande partie du déve-
loppement de nos produits consiste a opti-
miser nos dispositifs de production. Nous
travaillons conjointement avec les fabricants
sur les procédés mettant en ceuvre les nou-
velles technologies.

Nous garantissons ainsi une utilisation
parcimonieuse des matieres premiéres,

une meilleure qualité de nas produits ainsi
qu‘une diversité considérable de dimensions
et de formats.

Nous nous assurons également ainsi une
avance qualitative décisive pour le futur.



Farbvielfalt

Sie haben die Mdglichkeit, samtliche
Halbzeuge sowohl in unseren Standard-
farben als auch in nahezu jeder belie-
bigen Farbe zu erhalten. Gerne stellen
wir Ihnen Farbmuster zur Verfligung
oder Sie nennen uns lhre Wunschfarbe
beispielsweise in RAL-Werten. Wir
fertigen entsprechend.

Colour variety

You have the option of receiving all
our semi-finished products both in our
standard colours and in virtually any
colour of your choice. We are more
than pleased to provide you with
colour samples. Alternatively, let us
know the colour you require, in RAL
values for example. We will produce
it for you.

Gamme de coloris

Vous avez la possibilité de recevoir
tous les produits semi-finis dans nos
coloris standard ou dans presque toutes
les couleurs de votre choix. Nous
mettons volontiers notre nuancier a
votre disposition ou bien vous nous
indiquez votre choix, par exemple en
valeur RAL. Nous vous préparons votre
commande.

Materialvielfalt

Bei unseren Halbzeugen kénnen Sie
aus vielen verschiedenen Materialien,
Modifikationen, Formen und Dimen-
sionen auswahlen. Um auch fiir spezi-
elle Anwendungen stets das optimale
Material zu finden, bieten wir lhnen
eine kompetente Beratung. Ebenso
bieten wir Ihnen die Option, gemein-
sam mit uns eine neue, perfekt auf
Ihren Anwendungsfall zugeschnittene
Modifikation zu entwickeln.

Material diversity

With our semi-finished products, you
can select from many different mate-
rials, modifications, shapes and
dimensions. With the aim of always
finding the ideal material for special
applications as well, we offer you our
expert consulting services. We also
give you the option of joining us in
developing a new modification
perfectly tailored to your particular
application.

Diversité des matériaux

En matiere de produits semi-finis, vous
avez le choix entre divers matériaux,
modifications, formes et dimensions.
Afin d'adopter systématiquement le
matériau optimal pour chaque applica-
tion spécifique, nous vous proposons
un conseil compétent. De méme, nous
vous offrons la possibilité de déve-
lopper avec nous une nouvelle modifi-
cation parfaitement adaptée a votre
application.
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Qualitat von Anfang an
Quality from the outset

Une qualité exigeante dés le début

Wir geben uns nicht mit dem
Standard zufrieden

Wir verfligen tiber ein zertifiziertes Qualitéts-
managementsystem nach DIN EN ISO 9001:2015.
Bereits mit Einfiihrung der ersten Zertifizier-
ung gehdrten wir mit zu den ersten unserer
Branche, die ein System nach DIN EN ISO
9001 ff. erfolgreich implementierten.

Klar definierte Prozesse, Verantwaortlichkei-
ten und Ziele bilden die Grundlage unseres
Erfolges.

Gleichzeitig steht die Qualitat unserer
Produkte in engem Zusammenhang mit dem
Einsatz hochwertiger Rohstoffe, auf die wir
daher besonders achten.

Um gleichbleibend hohe Ergebnisse zu
erzielen, ist unsere Qualitatskontrolle
unmittelbar in unseren Produktionsprozess
integriert. Das ermdglicht es uns, regelméafig
auf allen Fertigungsebenen Material- und
Systempriifungen durchzufiihren.

Die Ergebnisse dieser Priifungen bilden die
Grundlage fiir die Weiterentwicklung unseres
Know-hows und die standige Verbesserung
unserer Produktqualitat. Dariiber hinaus
stellen sie die Riickverfolgbarkeit unserer
Produkte sicher.
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We are not content with standard

We have a quality management system
certified to DIN EN IS0 9001:2015. With the
introduction of the first certification, we were
amongst the first in the industry to
successfully implement a system according
to DIN EN IS0 9001 ff. and subsequent
standards.

Clearly defined processes, responsibilities
and objectives constitute the basis of our
SUCCESS.

At the same time, the quality of our products
is closely related to the use of high-grade
raw materials, which is something we there-
fore pay particular attention to.

To ensure a consistently high standard of
results, our quality control system is inte-
grated directly into our production process.
This enables us to perform regular material
and system checks at all production levels.

The results of these checks provide the basis
for the further development of our expertise

and the ongoing improvement of our product
quality. In addition, they ensure the traceabi-
lity of our products.

Made in Germany

Nous ne nous contentons pas des
normes

Nous disposons d'un systeme de gestion de
la qualité certifié DIN EN ISO 9001:2015. Dés
I'introduction de la premiére certification, nous
comptions parmi les premiers de notre sec-
teur a implémenter avec succes un systeme
conforme a la norme DIN EN 1SO 9001 ff.

Une définition claire des procédures, des
responsabilités et des objectifs constituent
la base de notre succes.

Parallelement, la qualité de nos produits
dépend étroitement de I'emploi des matieres
premieres, auxquelles nous accordons une
attention particuliere.

Pour obtenir des résultats constants dans
I'excellence, notre controle qualité est
directement intégré dans notre processus de
production, ce qui nous permet de réaliser
régulierement des vérifications du matériel
et des systemes a tous les niveaux de
production.

Les résultats de ces contrdles constituent la
base du développement de notre savoir-faire
et de I'amélioration constante de la qualité
de nos produits. Par ailleurs, ils assurent la
tragabilité de nos produits.

Unsere Mitarbeiter tiberwachen jeden Prozessschritt und bestimmen damit durch ihr Know-how
unmittelbar die Produktqualitat. Daher setzen wir insbesondere auf eine umfangreiche und praxisorientierte

Aus- und Weiterbildung.

Our expert employees monitor each process step and, in so daing, directly determine the product quality.
Because we rely on their know-how, we are committed to providing extensive and practically-oriented training

and further education.

Nos collaborateurs supervisent chaque étape du processus et déterminent ainsi directement par leur
savoir-faire la qualité du produit. C'est la raison pour laquelle nous misons tout particulierement sur une
formation continue axée sur la pratique.







Geprufte Werkstoffe
Tested materials

Controle des matériaux

Labor

In unserem modern ausgestatteten Labor
fiihren wir permanent Wareneingangs- und
Werkstoffpriifungen durch. Diese dienen der
Qualitatssicherung in allen Phasen der
Produktentstehung.

Mit unseren umfangreichen und hochwerti-
gen Priifeinrichtungen ermitteln und bewer-
ten wir zligig und kompetent alle relevanten
Werkstoffkennwerte/-eigenschaften.

Unsere Priifmdglichkeiten:

* Zugversuch (ISO 527)

* Kerbschlaghiegeversuch (ISO 179)
* Farbmessung (Spektralphotometer)
* Mikroskopie

* Kugeldruckharte (ISO 2039-1)

* Harte nach Shore D (DIN 53505)

* Schmelzpunkt DSC (ISO 11357-3)

« VolumenflieRRindex MVR/
Schmelzindex MFR (ISO 1133)

« Viskositat (ISO 307)
« Dichte (ISO 1183)
« Fillstoffanteil

Um konstante und nachvollziehbare Ergeb-

nisse zu erhalten, werden unsere Priifeinrich-
tungen regelmaRig tiberwacht und kalibriert.

Die hierzu benétigten Probekdrper werden
durch unser eigenes Laborpersonal her-
gestellt.
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Laboratory

We use our high-tech laboratory facilities for
performing continuous incoming goods
inspections and material tests. These are
designed to assure the standard of quality in
all product development phases.

Using our extensive and sophisticated test
facilities, we determine and evaluate swiftly
and proficiently all the relevant material
characteristics/properties.

Our test facilities:

« tensile tests (I1SO 527)

* notched bar impact test (ISO 179)

« colorimetry (spectrophotometer)

* microscopic examination

* indentation hardness (ISO 2039-1)

* hardness according to Shore D (DIN 53505)
* melting point DSC (ISO 11357-3)

« mass flow rate MVR/melt flow rate MFR
(IS0 1133)

« viscosity (ISO 307)
« density (ISO 1183)
« proportion of filling material

To obtain constant and intelligible results,
our test facilities are monitored and cali-
brated at regular intervals.

The required test specimens are produced by
our own laboratory staff.

numerous other tests.

Laboratoire

Dans notre laboratoire aux équipements
modernes, nous procédons en permanence
a des controles sur les matieres premieres a
leur arrivée et sur les matériaux. Ceux-ci
servent a garantir la qualité pendant toutes
les phases d'élaboration du produit.

Avec nos équipements de tests nombreux et
fiables, nous vérifions et évaluons de fagon
rapide et compétente toutes les caractéris-
tiques/qualités des matériaux.

Nos tests possibles:

* tests de traction (ISO 527)
« tests de choc Charpy (ISO 179)
 mesure de la couleur (photometre spectral)
* microscopie
* tests de dureté, méthode de pénétration
a bille (ISO 2039-1)
« dureté Shore D (DIN 53505)
* point de fusion DSC (ISO 11357-3)

« indice de fluidité en volume MVR/
en masse MFR (ISO 1133)

« viscosité (IS0 307)
« densité (ISO 1183)

Proportion de remplissage pour conserver
des résultats constants et repérables, nos
équipements de contrdle sont régulierement
surveillés et calibrés.

Les pieces de controle nécessaires sont
fabriquées par notre propre service de
laboratoire.

Mess- und Priifprotokolle
Auf Ihren Wunsch fiihren wir gerne Werkstoffidentifikationstests, weitere
Priifungen oder Abnahmepriifungen nach EN 10204-3.1, u. v. m. durch.

Measuring and test records
Upon request, we will gladly conduct material identification tests,
further tests and acceptance tests according to EN 10204-3.1, as well as

Protocole de mesure et de controdle

A votre demande, nous effectuons volontiers des tests d'identification
des matériaux, d'autres vérifications ou controles de réception selon la
norme EN 10204-3.1, et bien d'autres encore.






Logistik Center
Logistics Centre
Centre logistique

Lagerware ist Standard

Unser Logistik Center zahlt zu einem der
grolten Lager fiir Halbzeuge aus thermo-
plastischen Kunststoffen in Europa.

Moderne Kommissioniertechnik und ein
umfangreicher Lagerbestand gewahrleisten
lhnen eine gleichmaRige Warenverfligbarkeit
und damit kurze Lieferzeiten.

Da wir unser Sortiment standig erweitern,
investieren wir gleichermafen in den Ausbau
unserer Lagerkapazitaten. Damit sind unsere
Produkte auch in Zukunft — wie gewohnt —
kurzfristig verfiigbar.
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Stock goods are standard

Our Logistics Centre is one of the largest
warehouses in Europe for semi-finished
products made from thermoplastic materials.

State-of-the-art stock-picking technology and
an extensive stock on hand ensure consistent
product availability and therefore short
delivery times.

Since we are constantly expanding our range,
we also invest equally in the expansion of
our storage capacities. This ensures that our
products will continue to be available — as
usual — at short notice also in future.

Stock standard

Notre Centre logistique fait partie des plus
grandes réserves de produits thermoplas-
tiques semi-finis d'Europe.

Des techniques modernes de magasinage
et un stock important vous garantissent une
disponibilité réguliére des marchandises, et
donc de brefs délais de livraison.

Comme nous étendons constamment notre
gamme, nous investissons en conséquence
dans I'extension de nos capacités de stock-
age. Ainsi, nos produits demeureront
disponibles rapidement méme a |'avenir,
fidelement a nos habitudes.







Zuschnitt Service Center
Machining Service Centre
Centre de services découpe

Kunststoff im Format

Als Bestandteil unseres umfangreichen
Service-Konzeptes bieten wir lhnen verschie-
dene Zuschnitt- und Bearbeitungsverfahren.

Entsprechend Ihren Wiinschen liefern wir
lhnen unsere Produkte geségt, gehobelt
oder geschliffen. Als weitere Option drehen,

bohren oder frasen wir auch direkt fiir Sie vor.

Durch unseren leistungsfahigen Maschinen-
park sind wir gleichzeitig in der Lage, auch
grol§ dimensionierte Halbzeuge und Fertig-
teile prazise zu bearbeiten.

Wir verfiigen tiber:

« Aufteilsagen fir Platten

« Bandsdgen fiir Rund- und Hohlstabe

+ Rondensdgen

+ Hobelautomaten fiir parallel oder vierseitig
gehobelte Platten

« Schleifmaschinen fiir spitzenloses Rund-
schleifen von Rund- und Hohlstaben

Um nach leistungsfahiger und schneller zu
sein, erweitern wir stédndig unseren
Maschinenpark und reagieren damit unmit-
telbar auf den rasant wachsenden Bedarf.
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Plastic in format

As an integral part of our comprehensive
service concept, we offer you a range of
machining processes.

In accordance with your requests, we can
supply our products to you sawn, planed or
ground. As a further option, we will also pre-
turn, pre-drill and pre-mill directly for you.

Thanks to our high-performance machinery,
we are also capable of precision processing
oversized semi-finished products and fini-
shed parts.

Our equipment includes:

« sheet cutting saws
« band saws for rods and tubes
« saws for round blanks

« automatic planing machines for parallel or
four-sided planed plates

« grinding machines for centreless, cylindri-
cal grinding of rods and tubes

To further enhance our efficiency and speed,
we constantly expand our range of machines
in direct response to the rapidly growing
demand.

Plastique au format

Dans le cadre de notre vaste concept de
service, nous vous proposons différentes mé-
thodes de découpe et de traitement.

Selon vos souhaits, nous vous fournissons
nos produits sciés, rabotés ou réctifiés.
Encore (options) nous les tournons, les per-
cons ou les fraisons directement pour vous.

Grace a notre parc de machines performan-
tes, nous sommes également en mesure
de traiter avec précision des produits finis
ou semi-finis de grandes dimensions.

Nous disposons de:

« scies a découper les plaques

« scies a ruban pour les barres rondes
et les tubes

» scies circulaires

- raboteuses automatiques pour des plaques
paralléles ou rabotées sur quatre cotés

- rectifieuses pour arrondir les arétes des ex-
trémités des barres rondes et des tubes.

Pour étre encore plus performants et plus
rapides, nous étendons constamment notre
parc de machines et nous réagissons sans
délai a I'augmentation de la demande.



Exakte Verarbeitung

Sowohl die Behandlung der Oberflache als auch Korrekturen am Format fiihren
wir maf- und millimetergenau durch. Bitte geben Sie uns dazu lhre gewiinschten
Abmessungen und die gewtinschten Toleranzen an.

Precision processing

We perform both the processing of the surface as well as corrections to the
format true to dimension and down to the millimetre. All you need to do is provide
us with the dimensions and tolerances you require.

Traitement précis

Nous exécutons le traitement de la surface ainsi que les rectifications du format
au millimetre pres. Veuillez nous indiquer pour cela les mesures et les marges de
tolérance que vous souhaitez.

Wichtig:
Fiir alle Arten von Zuschnitten beachten Sie bitte unbedingt unsere
Zerspanungsrichtlinien!

Important:
For all types of pre-cut parts, please always refer to our machining guidelines!

Important:
Pour tous les types de découpe, veuillez absolument tenir compte de nos
directives d'usinage!

Folienzuschnitte
Folien und kalandrierte Platten schneiden wir entsprechend Ihrer
Wunschl&nge und -breite zu.

Films cut to size
We cut films and calendered plates to your desired length and width.

Découpe des feuilles

Nous découpons les feuilles et les plagues calandrées selon les longueurs
et les largeurs de votre choix.
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Schulung Center
Training Centre
Centre de formation

Immer Up-to-Date

Je vielfdltiger die Einsatzméglichkeiten von
Kunststoffen sind, desto umfangreicher wird
die Beratung fiir die individuelle Anwendung.

Die standige Entwicklung neuer Werkstoff-
modifikationen erfordert zudem immer
spezielleres Anwendungswissen. Damit ein-
hergehend gelten zunehmend detailliertere
Normen und Richtlinien fiir immer speziellere
Anwendungen.

Wir unterstiitzen Sie dabei, das breite
Anwendungsgebiet unserer Produkte besser
kennen zu lernen und laden Sie ein, an einem
unserer eintdgigen Seminare teilzunehmen.

Diese Themen erwarten Sie:

* Was sind Thermoplaste?

» Was sind die Anwendungen und Eigen-
schaften von technischen Kunststoffen?

» Was sind die Anwendungen und Eigen-
schaften von Hochleistungskunststoffen?

* Welche Verarbeitungsverfahren gibt es?
* Betriebsfiihrung
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Always up-to-date

The more diverse the possible uses for engineer-
ing plastics, the more comprehensive consulting
services for individual applications must be.

The ongoing development of new material
modifications also calls for ever more spe-
cialised application knowledge. Coupled with
this, increasingly more detailed standards
and guidelines apply for ever more specia-
lised applications.

In this regard, we support you in finding out
more about the broad scope of application
for our products, and invite you to take part
in one of our one-day seminars.

The course content includes the
following topics:

* What are thermoplastic polymers?

« What are the applications and properties
of engineering plastics?

« What are the applications and properties
of high-performance plastics?

 What processing techniques are available?
* plant tour

Toujours a la pointe

Plus les possibilités d'application des plastiques
sont diverses, plus le conseil est essentiel pour
une application spécifique.

L"évolution constante des nouvelles modifi-
cations des matériaux nécessite par ailleurs
une connaissance toujours plus spécialisée

des applications. De plus, les normes et les
directives relatives aux applications spécifiques
sont de plus en plus détaillées.

Nous vous assistons dans le large spectre
d'utilisations de nos produits et vous invitons
a participer a I'un de nos séminaires d'une
journée.

Voici les thémes qui vous attendent:

* Les thermoplastiques, qu’est-ce que c'est?

* Quelles sont les applications et les
caractéristiques des plastiques techniques?

* Quelles sont les applications et les
caractéristiques des plastiques haute
performance?

« Quels sont les procédés de transformation
existants?

« visite de I'entreprise

Wer mehr weil§, kann besser beraten. Als unser
Partner profitieren Sie damit unmittelbar von
unserem Know-how und verwandeln dies gezielt zu
Ihrem entscheidenden Wettbewerbsvorteil.

Those who know more can provide better advice.
Thus, as our partner, you benefit directly from our
expertise, and turn this to your own decisive
competitive advantage.

Un meilleur conseil nécessite de meilleures con-
naissances. En tant que partenaire, vous profitez
directement de notre savoir-faire et le convertissez
de maniére ciblée en un avantage concurrentiel.



Technische Produktinformationen
Technical product information
Information technique sur le produit
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Formate « Sizes « Formats

Rundstabe
rods
barres rondes

® @ 2-500mm

t  3.000/2.000/1.000 mm
® @  50-610mm

t 3.000/1.000 mm

[4] 625—1.250 mm

t ~= 250-1.250 mm

7] 1.300 — 2.000 mm
4t~ 250 - 400 mm

Scheiben (im Zuschnitt)
discs (as cuttings)
disques (a la coupe)

Okg/m
Q! ~ ®kg/m

® kg/m

kg/mx t = kg &

@~ = @ min— ® max

© gepresst ® extrudiert
compression molded extruded
pressé extrudé

® kalandriert
calandered

® polymerisiert
polymerised

polymérisé calandré
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Py o)

x

®®

®
®
®
®

Blocke
blocks
blocs

Y 50-500mm
7 1.000x1.000 /600 x 1.000 mm

x

Flachstabe

plates

plaques

} 6—12mm

# 620x3.000/620x 2.000 /620 x 1.000 mm
} 6—150 mm

#~ 620x3.000/620 x 2.000 /620 x 1.000 mm
}  6-65mm

v 325x325mm

"

Platten
sheets
plaques

-

1-25mm
3,000 1.500/3.000 x 1.250 / 3.000 x 1.000 mm

-

8—200mm
2.000 x 1.000 mm

15-50mm
2.500 x 1.250 mm

6—150 mm
2.500 x 1.250 /2.000 x 1.000 mm

"

";4-» "‘4—» ‘14—»

Folien (Endlosrollen)
films (continous material reels)
feuilles (bobines)

! 02-15mm
= 1.000 mm

+G <100mm
®

—

®

Hohlstabe dickwandig
tubes, thick-walled
barres creuses a parois épaisses

O 2501500 mm
®  25-1.400 mm
t ~= 1.250 mm

O  1.400-2.000 mm
®  100-1.900 mm
{re 400 mm

oy o

Hohlstébe diinnwandig
tubes, thin-walled
barres creuses a parois fines

16 —520 mm
3.000/2.000/1.000 mm

-0

50 — 250 mm
25— 240 mm
3.000 mm

~@0

260 — 625 mm
130 - 615 mm
2.000 mm

~@0

50— 1.250 mm
25-1.240 mm
1.000 mm

~-@0

S -

Ringe (im Zuschnitt)
rings (as cuttings)
anneaux (a la coupe)

S -






Werkstoff « Material « Matériau

Wichtige Hinweise
Important notes
Notices explicatives

Probezustand: Trocken. Die angegebenen elektrischen
Kennwerte wurden an naturfarbenem, trockenem Ma-
terial gemessen. Bei anderen Einférbungen

(insbes. schwarz) oder bei feuchtem Material kann

es zu deutlichen Verénderungen der elektrischen
Kennwerte kommen.

Die kurzfristige max. Einsatztemperatur gilt nur fiir An-
wendungen mit sehr niedriger Belastung tiber

wenige Stunden. Die langfristige max. Einsatztem-
peratur basiert auf der Warmealterung der Kunststoffe
durch Oxidation, die eine Abnahme der

mechanischen Eigenschaften zur Folge hat.

Angegeben sind Temperaturen, die nach einer Zeit von
min. 5.000 Stunden eine Abnahme der Zug-

festigkeit (gemessen bei Raumtemperatur) um 50 %
im Vergleich zum Ausgangswert verursachen. Dieser
Wert liefert keine Aussage zur mechanischen Festig-
keit des Werkstoffes bei hohen Anwendungstempe-
raturen. Bei dickwandigen Teilen ist von der Oxida-
tion bei hahen Temperaturen nur die Oberflachen-
schicht betroffen, die durch den Zusatz von Antioxidan-
tien besser geschitzt werden kann. Der Kernbereich
der Teile bleibt in jedem Fall ungeschédigt. Die min.
Einsatztemperatur wird mal3geblich bestimmt von
einer moglichen Schlag- oder StoRbelastung im
Einsatz. Die angegebenen Werte beziehen sich auf
geringe Schlagbeanspruchung.

Die angegebenen Werte wurden aus vielen Einzelmes-
sungen als Durchschnittswerte ermittelt und
entsprechen dem Stand unserer heutigen Kenntnisse.
Sie dienen lediglich als Informationen tiber unsere Pro-
dukte und als Hilfe zur Materialauswahl. Wir

sichern damit keine bestimmten Eigenschaften oder
die Eignung fiir bestimmte Einsatzzwecke rechtlich
verbindlich zu.

Da die Eigenschaften auch von den Dimensionen
der Halbzeuge und dem Kristallisationsgrad (z. B.
Nukleierung durch Pigmente) abhéngen, kdnnen die
tatsachlichen Eigenschaftswerte eines bestimmten
Produkts von den Angaben etwas abweichen.

Fiir Polyamide gilt: Durch Feuchtigkeitsaufnahme
andern sich die mechanischen Eigenschaften, das
Material wird zéher, schlagfester, der E-Modul sinkt.
Abhangig von der Umgebungsatmosphére, Tempe-
ratur und Zeit fur die Feuchtigkeitsaufnahme ist
jedoch nur eine bestimmte Oberflachenschicht von den
Eigenschaftsénderungen betroffen. Bei dickwandigen
Teilen bleibt der Kernbereich unverédndert.

Die mechanischen Eigenschaften von faserverstarkten
Materialien wurden an spritzgegossenen Probekdrpern
in Faserrichtung ermittelt. Fiir die Auslegung von
Konstruktionen und die Definition von Materialspezi-
fikationen nennen wir lhnen auf Anfrage gerne die ftir
lhre Anwendung zutreffenden Daten.

Hinweise zu Standardfarben:

Die abgebildeten Farben sind nur Richtfarben und
entsprechen nicht dem tatsachlichen Farbton.

Fir weitere Informationen fordern Sie bitte unsere
Farbmuster an, oder geben uns genaue Vorgaben,
z. B. in RAL-Werten.
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Test state: Dry. The specified electrical characteristic
values were measured on the natural-coloured, dry
material. In the case of other colourings (particularly
black) or moist material, significant changes in the
electrical characteristic values can occur.

The short-term max. service temperature applies only
to applications with extremely low loading over a few
hours. The long-term max. service temperature

is based on the thermal ageing of the plastics due to
oxidation, which results in a decrease in the mechani-
cal properties.

Temperatures are specified which, after a minimum
period of 5000 hours, cause a decrease in the tensile
strength (measured at room temperature) by 50 %
compared with the initial value. This value does not
provide any information about the mechanical strength
of the material at high application temperatures.

In the case of thick-walled parts, oxidation at high
temperatures only affects the surface layer, which can
be better protected by adding antioxidants. The core
area of the parts always remains intact. The minimum
service temperature is determined decisively by a
possible shock or impact load during use. The specified
values refer to low impact loading.

The specified values have been calculated as average
values on the basis of numerous individual
measurements and correspond to our present state of
knowledge. They merely serve as information about
our products and as guidance values when choosing
materials. They are by no means to be construed as

a legally binding promise of any specific properties or
suitability for specific purposes.

Since the properties are also governed by the dimen-
sions of the semi-finished products and the degree of
crystallisation (e.g. nucleation through pigments), the
actual values of the properties of a specific product
can differ slightly from the information specified.

The following applies for polyamides: As a result of
the absorption of moisture, the mechanical properities
change, the material becomes tougher, more shock-
resistant, the modulus of elasticity diminishes.
Depending on the ambient atmosphere, temperature
and time for the moisture to be absorbed, only one
specific surface layer is however affected by the
changes in properties. In the case of thick-walled
parts, the core area remains unchanged.

The mechanical properties of fibre-reinforced mate-
rials have been calculated on injection-moulded test
specimens in grain direction. For the design of struc-
tures and the definition of material specifications, we
are happy to supply you with appropriate information
for your application upon request.

Notes on standard colours:

The colours shown are only meant as guidance
colours and do not correspond to the actual shades.
For further information, please request our colour
samples, or supply us with exact details, e.g. in
RAL values.

Conditions du test: dans un lieu sec. Les caracté-
ristiques électriques indiquées ont été mesurées sur
du matériau sec en couleur naturelle. Dans le cas des
autres colorations (en particulier en noir) ou pour un
matériel humide, des modifications importantes des
caractéristiques électriques peuvent intervenir.

La température d'utilisation maximale a court terme
ne concerne que des applications a tres faible charge
pendant quelques heures. La température maximale
d'utilisation a long terme se base sur le vieillissement
thermique des plastiques par oxydation, induisant une
réduction des caractéristiques mécaniques.

Les températures indiquées correspondent a celles
qui, apres une durée d'au moins 5000 heures,
induisent une réduction de la résistance a la traction
(mesurée a la température ambiante) de 50 % par
rapport a la valeur initiale. Cette valeur ne donne
aucune indication sur la résistance mécanique du
matériau pour des hautes températures d'utilisation.
Pour les pieces a parois épaisses, I'oxydation a haute
température ne concerne que la couche de surface,
qu'il est possible de mieux protéger en ajoutant des
antioxydants. Le coeur des pieces n'est endommagé
dans aucun cas. La température minimale d'utilisation
est déterminée essentiellement pour assurer une
tenue au choc et aux coups. Les valeurs indiquées font
référence a des contraintes de choc restreintes.

Les valeurs indiquées ont été déterminées par la
moyenne de nombreuses mesures individuelles et
correspondent a I'état actuel de nos connaissances.
Elles ne doivent servir que d'informations sur nos
produits et comme aide au choix des matériaux. Nous
ne garantissons contractuellement et juridiqguement
aucune caractéristique ou capacité particuliere pour un
usage déterminé.

Sachant que les caractéristiques dépendent également
des dimensions des produits semi-finis et du taux de
cristallisation (par ex. nucléation par les pigments),

les valeurs effectives des caractéristiques d'un produit
donné peuvent légerement différer des indications.

Dans le cas des polyamides, I'absorption d'humidité
modifie les caractéristiques mécaniques de telle sorte
que le matériau devient plus souple et plus résistant
aux chacs, et présente une diminution du module E.
Selon I'atmosphere ambiante, la température et la
durée d'absorption d'humidité, seule une certaine
couche en surface est concernée par les modifications
des caractéristiques. Le coeur des pieces a parois
épaisses n'est pas modifié.

Les caractéristiques mécaniques des matériaux
renforcés de fibres ont été déterminées sur des
échantillons d'expérience injectés sous pression,
parallelement a la direction des fibres. Nous

vous fournirons volontiers sur demande les
données correspondant a vos applications, pour le
dimensionnement des constructions et la définition
des spécifications de matériaux.

Remarques concernant les couleurs
standard:

les couleurs représentées ici ne sont que des couleurs
indicatives et ne correspondent pas a la nuance
effective. Pour plus d'informations, veuillez vous
référer a nos échantillons de couleur ou nous indiquer
des prescriptions précises, par ex. sous forme de
valeurs RAL.



Toleranzen « Tolerances « Tolérances

Werkstoff

Material

Matériau

Type

Polystone® G DIN EN 15860

Polystone® P DIN EN 15860

Trovidur® PVC-U DIN EN 15860

SUSTAMID 6G DIN EN 15860

SUSTAGLIDE DIN EN 15860

SUSTAMID 6 DIN EN 15860 EN 15860 ~ EN 15860 ~ EN 15860 EN 15860
SUSTAVACU 6 GF DIN EN 15860

SUSTAMID 66 DIN EN 15860 EN 15860 ~ EN 15860 ~ EN 15860 EN 15860
SUSTAMID 12 DIN EN 15860 EN 15860 ~ EN 15860 ~ EN 15860 EN 15860
SUSTAMID 46 DIN EN 15860 EN 15860

SUSTARIN H DIN EN 15860 EN 15860 EN 15860
SUSTARIN C DIN EN 15860 EN 15860 = EN 15860 ~ EN 15860 EN 15860
SUSTANAT PC DIN EN 15860 EN 15860

SUSTADUR PET DIN EN 15860 EN 15860 = EN 15860 EN 15860
SUSTADUR PBT DIN EN 15860 EN 15860

SUSTAABS DIN EN 15860 EN 15860

SUSTAPPE DIN EN 15860 EN 15860 ~ EN 15860

SUSTAECTFE DIN EN 15860

SUSTAPVDF DIN EN 15860 EN 15860  EN 15860 EN 15860
SUSTAPEEK DIN EN 15860 EN 15860 EN 15860
SUSTASON PSU DIN EN 15860 EN 15860

SUSTASON PES DIN EN 15860 EN 15860

SUSTASON PPSU DIN EN 15860 EN 15860

SUSTAPEI DIN EN 15860 EN 15860

SUSTATRON PPS DIN EN 15860 EN 15860
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Zuschnitte « Cuttings « Coupes

“ min. mm max. mm - _

~

1
11
i 31 50 20 40 DIN 7168
51 100
101 100
_ “
1 150 0/+10
11 0/+10
31 50 250 0/+10
51 100 0/+10
101 250
MM‘A 27
1000 DIN 7168
20 1,00
55 100 20 2,00
105 200 20 3,00
210 300 20 4,00
310 6,00
10,00
‘4‘4 - N
020
> 5 100 0 1000 0,30
=100 120 620 1.000 0,40
— 620 mm 7 12 10 30 0,20
> 12 30 10 40 0,20
> 30 50 20 40 0,20
> 50 100 20 50 0,20
=100 120 20 100 0,30
=120 150 50 100 0,30
- <620mm 1 6 15 30 0,30
P > B 50 15 40 020
> 50 100 15 50 0,20
S =100 150 15 100 0,30
7 12 7 30 0,20
(6) > 30 12 30 0,20
> 50 20 40 0,20
. > 100 20 50 020
>1 120 100 030
2
__ “ 9
150 0,20 0/+10
> 12 0,20 0/+10
> 0,20 0/+10
>1 120 250 0,30 0/+10
I EN B
010 ® ® ® ® ®
= 00 ® ® ® ® ®
> 10 18 zo 020 ® ® ® ® ®
> 18 30 20 0,20 ® ® ® ®
> 30 50 20 0,20 ® ® ® ©®
> 50 70 20 0,30 ® ® ®
> 70 80 20 0,40 ® ®
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Hobeltoleranzen « Grinding tolerances « Tolérances de rectification

h9 +/- h10 +/- h11 +/- h12 +/- h13 +/- H9 +/- H10 +/- H11 +/- H12 +/- H13 +/-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

0, 025 0, 040 0, 060 0, 100 0, 140
0, 025 0, 040 -0, 060 -0, 100 -0, 140
> 3 0 0 0 0 0 > 3 0,030 0,048 0,075 0,120 0,180
< b -0,030 -0,048 -0,075 -0,120 -0,180 < 6 0 0 0 0 0
> 6 0 0 0 0 0 > B 0,036 0,058 0,090 0,150 0,220
< 10 -0,360 -0,058 -0,090 -0,150 0,220 <10 0 0 0 0 0
> 10 0 0 0 0 0 > 10 0,043 0,070 0,110 0,180 0,270
<18 0,043 -0,070 -0,110 -0,180 -0,270 < 18 0 0 0 0 0
> 18 0 0 0 0 0 > 18 0,052 0,084 0,130 0,210 0,330
<30 -0,052 -0,084 -0,130 -0,210 0,330 <30 0 0 0 0 0
> 30 0 0 0 0 0 > 30 0,062 0,100 0.160 0,250 0,390
< 50 -0,062 -0,100 -0,160 -0,250 -0,390 < 50 0 0 0 0 0
> 50 0 0 0 0 0 > 50 0,074 0,120 0,190 0,300 0,460
< 80 0,074 -0.120 -0,190 -0,300 -0,460 < 80 0 0 0 0 0
> 80 0 0 0 0 0 > 80 0,087 0,140 0,220 0,350 0,540
<120 -0,087 0,140 -0,220 -0,350 -0,540 <120 0 0 0 0 0
@ Lénge + Breite @ AuRendurchmesser © Format + Lange
length + width outer diameter size + length
longueur + largeur diametre extérieur format + longueur
O Dicke @ Breite @ Breite + Dicke
thickness width width + thickness
épaisseur largeur largeur + épaisseur
§ Dicke 4 Lange — Breite
thickness length width
épaisseur longueur largeur
¢ Format
size
format
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Zerspanungsrichtlinien « Machining guidelines « Directives d'usinage

-)(_—V
f
Werkstoff
Material
Matériau
a % V t a % p V S
Type min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max.
PE Polystone® G natur 20 30 2 5 500 500 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 05
Polystone® G schwarz 20 30 2 5 500 50 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 05
Polystone® P homopolymer 20 30 2 5 500 50 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 05
PP Polystone® P copolymer 20 30 2 5 500 500 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 05
Polystone® P MG 20 30 2 5500 50 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 05
PVC Trovidur® PVC-U 5 10 0 530004000 3 5 8 10 0 5 50 60 200 750 03 05
SUSTAMID 6G 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 05
SUSTAMID 6G MO 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 05
o SUSTAMID 6G HS 20 30 2 5 4 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 05
SUSTAMID 6G ESD 90 20 30 2 5 4 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 05
SUSTAMID 6G OL 20 30 2 5 4 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 05
SUSTAMID 6G PLUS 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 05
EE SUSTAGLIDE 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 05
SUSTAGLIDE PLUS 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 05
SUSTAMID 6 20 30 2 5 4 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 05
SUSTAMID 6 MO 20 30 2 5 4 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 05
PA 6 SUSTAMID 6 GC 20 30 2 5 4 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 05
SUSTAMID 6 GF 30 1% 30 10 15 30 100 3 5 6 8 2 8 45 60 150 200 01 05
SUSTAMID 6 ESD 60 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 05
PA6 SUSTAVACU 6 GF 1 30 10 15 30 100 3 5 6 8 2 8 45 60 150 200 01 05
SUSTAMID 66 20 30 2 5 4 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 05
SUSTAMID 66 MO 20 30 2 5 4 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 05
PA 66 SUSTAMID 66 HS 20 30 2 5 4 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 05
SUSTAMID 66 GLD 240 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 05
SUSTAMID 66 GF 30 1% 30 10 15 30 100 3 5 6 8 2 8 45 60 150 200 01 05
SUSTAMID 12 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 05
PA 12 SUSTAMID 12 MO 20 30 2 5 4 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 05
SUSTAMID 12 GF 30 15 30 10 15 30 100 3 5 6 8 2 8 45 60 150 200 01 05
PA 46 SUSTAMID 46 20 30 2 5 4 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 05
o SUSTARIN H 20 30 0 5 40 100 2 5 6 8 0 5 45 60 300 600 01 04
SUSTARIN H AF 20 30 0 5 40 100 2 5 6 8 0 5 45 60 300 600 01 04
SUSTARIN C 20 30 0 5 40 100 2 5 6 8 0 5 45 60 300 600 01 04
SUSTARIN C GLD 160 20 30 0 5 40 100 2 5 6 8 0 5 45 60 300 600 01 04
SUSTARIN C GLD 350 20 30 0 5 40 100 2 5 6 8 0 5 45 60 300 600 01 04
e SUSTARIN C GF 25 1% 30 10 15 30 100 3 5 6 8 2 8 45 60 150 200 01 05
SUSTARIN C ESD 60 20 30 0 5 40 100 2 5 6 8 0 5 45 60 300 600 01 04
SUSTARIN C ESD 90 20 30 0 5 40 100 2 5 6 8 0 5 45 60 300 600 01 04
SUSTARIN C MDT 20 30 0 5 40 100 2 5 6 8 0 5 45 60 300 600 01 04
SUSTARIN C MG 20 30 0 5 40 100 2 5 6 8 0 5 45 60 300 600 01 04
pe SUSTANAT PC % 30 5 8 30 8 3 8 5 10 6 8 45 60 250 300 01 05
SUSTANAT PC GF 20 1% 30 10 15 30 100 3 5 6 8 2 8 45 60 150 200 01 05
PET SUSTADUR PET % 30 5 8 40 100 3 8 5 10 0 5 45 60 300 400 02 04
SUSTADUR PET GLD 130 % 30 5 8 40 100 3 8 5 10 0 5 45 60 300 400 02 04
PBT SUSTADUR PBT % 30 5 8 40 100 3 8 5 10 0 5 45 60 300 400 02 04
ABS SUSTAABS % 30 0 5 30 100 2 8 5 15 25 30 45 60 200 500 02 05
T SUSTAPPE % 30 0 5 30 100 2 8 5 15 25 30 45 60 200 500 02 05
SUSTAPPE GF 30 1% 30 10 15 30 100 3 5 6 8 2 8 45 60 150 200 01 05
ECTFE SUSTAECTFE 20 30 5 8 40 100 2 5 6 8 5 8 45 60 150 200 01 05
PVDE SUSTAPVDF 20 30 5 8 40 100 2 5 6 8 5 8 45 60 150 500 0,1 03
SUSTAPVDF ESD 60 20 30 5 8 40 100 2 5 6 8 5 8 45 60 150 500 01 03
SUSTAPEEK % 30 0 5 30 10 3 5 6 8 0 5 45 60 250 500 01 05
SUSTAPEEK MG % 30 0 5 30 100 3 5 6 8 0 5 45 60 250 500 01 05
PEEK SUSTAPEEK MOD 1% 30 0 5 30 10 3 5 6 8 0 5 45 60 250 500 01 05
SUSTAPEEK CF 30 1% 30 10 15 30 100 3 5 6 8 2 8 45 60 150 200 01 05
SUSTAPEEK GF 30 1% 30 10 15 30 100 3 5 6 8 2 8 45 60 150 200 01 05
PSU SUSTASON PSU % 30 0 4 30 8 2 5 6 8 2 8 45 60 350 400 01 03
PES SUSTASON PES % 30 0 4 30 80 2 5 6 8 2 8 45 60 35 400 01 03
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Besondere MalRnahmen

>
Y Special measures
Mesures particulieres
X
Vorwarmen auf 80°C
* P P:ech:ﬁ::: asgo?c
o ¥ R o “ ¥ B WA BB N e e
min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. mm mm mm mm mm
5 15 10 20 90 50 150 01 03 10 20 5 15 250 500 | I N ——
5 15 10 20 90 50 150 0,1 03 10 20 5 15 250 500 - I N ——
5 15 10 20 90 50 150 01 03 10 20 5 15 250 500 -
5 15 10 20 90 50 150 0,1 03 10 20 5 15 250 500 - S —— o
5 15 10 20 9 50 150 01 03 10 20 5 15 250 500 - S — Bandsdge oder Biigelsage
5 10 3 5 60 30 120 01 05 5 10 0 15 300 1.000 - ES—_——— band saw or hack saw
5 15 10 20 90 50 150 01 03 10 20 5 15 250 500 - N scie a ruban ou a arc
5 15 10 20 90 50 150 01 03 10 20 5 15 250 500 - N —
5 15 10 20 90 50 150 01 03 10 20 5 15 250 500 S S — 2)
5 15 10 20 90 50 150 01 03 10 20 5 15 250 500 - ——— Hartmetallwerkzeuge
5 15 10 20 90 50 150 01 03 10 20 5 15 250 500 - —— carbide tools
5 15 10 20 90 50 150 01 03 10 20 5 15 250 500 | —  E— outils au carbure
5 15 10 20 90 50 150 0,1 03 10 20 5 15 250 500 - N S —
5 15 10 20 90 50 150 01 03 10 20 5 15 250 500 - ————
5 15 10 20 90 50 150 01 03 10 20 5 15 250 500 - @
5 15 10 20 90 50 150 01 03 10 20 5 15 250 500 S — Vorsicht mit Kiihl-
5 15 10 20 90 50 150 01 03 10 20 5 15 250 500 N schmiermitteln
6 6 5 10 120 80 100 01 03 15 30 6 10 80 500 == ® caution with cooling
5 15 10 20 90 50 150 0,1 03 10 20 5 15 250 500 lubricants
6 6 5 10 120 80 100 01 03 15 30 6 10 80 500 Mwm=m ® g”ﬂﬂ“@ﬂ@uxﬂuides
e refroidissement
5 15 10 20 90 50 150 01 03 10 20 5 15 250 500 - E——
5 15 10 20 90 50 150 01 03 10 20 5 15 250 500 | —
5 15 10 20 90 50 150 01 03 10 20 5 15 250 500 | ol
5 15 10 20 90 50 150 01 03 10 20 5 15 250 500 | — Freiwinkel
6 6 5 10 120 80 100 01 03 15 30 6 10 80 500 N ® clearance angle
5 15 10 20 90 50 150 01 03 10 20 5 15 250 500 = —— angle de dépouille
5 15 10 20 90 50 150 01 03 10 20 5 15 250 500 S E——
6 6 5 10 120 80 100 01 03 15 30 6 10 80 500 == ® Y [°]
5 15 10 20 90 50 150 01 03 10 20 5 15 250 500 - Spanwinkel
5 10 15 30 90 50 200 0,1 03 5 15 5 15 250 500 - ——— rake angle
5 10 15 30 90 50 200 01 03 5 15 5 15 250 500 - —— angle de dégagement
5 10 15 30 90 50 200 01 03 5 15 5 15 250 500 ==
5 10 15 30 90 50 200 01 03 5 15 5 15 250 500 — x [°]
5 10 15 30 90 50 200 01 03 | 15 5 15 250 500 - Einstellwinkel
6 6 5 10 120 80 100 01 03 15 30 6 10 80 500 . ® setting angle
5 10 15 30 90 50 200 0,1 03 5 15 5 15 250 500 = angle de réglage
5 10 15 30 90 50 200 01 03 5 15 5 15 250 500 =
5 10 15 30 90 50 200 01 03 5 15 5 15 250 500 = o]
5 10 15 30 90 50 200 01 03 5 15 5 15 250 500 — Spitzwinkel
8 10 10 20 90 50 100 02 03 10 20 5 15 300 500 = acute angle
6 6 5 10 120 80 100 01 03 15 30 6 10 80 500 = ® angle aigu
5 10 10 20 90 50 100 02 03 5 15 5 15 300 500 =
5 10 10 20 90 50 100 02 03 5 15 5 15 300 500 - V [m/min]
5 10 10 20 90 50 100 02 03 5 15 5 15 300 500 == Schnittgeschwindigkeit
8 12 10 30 90 50 200 02 03 5 10 0 10 300 500 - — cutting speed
8 12 10 30 9 50 200 02 03 5 10 0 10 300 500 - vitesse de coupe
6 6 5 10 120 80 100 01 03 15 30 6 10 80 500 = ®
10 16 5 20 130 80 200 01 03 5 15 5 15 250 500 == t [mm
10 16 5 20 130 150 200 01 03 5 15 5 15 250 500 - Zahnteilung
10 16 5 20 130 150 200 0,1 03 5 15 5 15 250 500 M= tooth pitch
5 10 10 30 90 50 200 01 03 5 15 6 10 250 500 - pas de dent
5 10 10 30 9 50 200 01 03 5 15 6 10 250 500 =
5 10 10 30 90 50 200 01 03 5 15 6 10 250 500 = ® S [mm/U] « [mm/r] « [mm/1r]
6 6 5 10 120 80 100 01 03 15 30 6 10 80 500 == ® Vorschub
6 6 5 10 120 80 100 01 03 15 30 6 10 80 500 N ® feed
3 10 10 20 90 20 80 01 03 2 10 1 5 250 500 = avance
3 10 10 20 9 20 80 01 03 2 10 1 5 250 500 M=
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Zerspanungsrichtlinien « Machining guidelines « Directives d'usinage

L
T o
Werkstoff % ~a/
Material a
Matériau
a % V t a % x V S
Type min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max.
PPSU SUSTASON PPSU % 30 0 4 30 8 2 5 6 8 2 8 45 60 350 400 01 03
SUSTASON PPSU MG % 30 0 4 30 8 2 5 6 8 2 8 45 60 350 400 01 03
SUSTAPEI % 30 0 4 30 8 2 5 6 8 2 8 45 60 350 400 01 03
2E SUSTAPEI GF 30 15 3 10 15 30 100 3 5 6 8 2 8 45 60 150 200 01 05
SUSTAPEI % 30 0 4 30 8 2 5 6 8 2 8 45 60 350 400 01 03
SUSTATRON PPS % 30 0 5 500 80 3 5 6 8 0 5 45 60 35 40 01 03
PPS SUSTATRON PPS GF 40 1 30 10 15 30 100 3 5 6 8 2 8 45 60 150 200 01 05
SUSTATRON PPS MOD 1% 30 0 5 500 80 3 5 6 8 0 5 45 60 350 40 01 03
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min. max.

g1 o) Ol W o) W W

10
10
10

10
10

10

=<y

min. max.
10 20
10 20
10 20
5 10
10 20
10 30

5 10

10 30

90
90
90
120
90
90
120
90

min. max.

80
80
80
100
80
200
100
200

* ¢ ¥

min. max.
01 03
01 03
01 03
01 03
01 03
01 03
01 03
01 03

a ¥
min. max. min. max.
2 10 1 5
2 10 1 5
2 10 1 5
15 30 6 10
2 10 1 5
5 15 6 10
15 30 6 10
5 15 6 10

/VY‘\

min. max.

250
250
250

80
250
250

80
250

500
500
500
500
500
500
500
500

Besondere MalRnahmen
Special measures

Mesures particulieres

Vorwarmen auf 80°C

Pre-heat to 80°C
Préchauffer a 80°C

20 20
80 100 130
mm mm

20
200
mm

o

B &

o

Bandsage oder Biigelsdge
band saw or hack saw
scie a ruban ou a arc

(2}

Hartmetallwerkzeuge
carbide tools
outils au carbure

é

Vorsicht mit Kuhl-
schmiermitteln

caution with cooling
lubricants

attention aux fluides
de refroidissement

al’]

Freiwinkel
clearance angle
angle de dépouille

Y []

Spanwinkel

rake angle

angle de dégagement

x [°]
Einstellwinkel
setting angle
angle de réglage

@[]
Spitzwinkel
acute angle
angle aigu

V [m/min]
Schnittgeschwindigkeit
cutting speed

vitesse de coupe

t [mm]
Zahnteilung
toath pitch
pas de dent

S [mm/U] « [mm/r] « [mm/tr]

Vorschub
feed
avance
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Zerspanung « Machining « Usinage

Wichtige Hinweise
Important notes
Notices explicatives

Kunststoffhalbzeuge lassen sich mit allen herkdmm-
lichen Werkzeugen und Holzbearbeitungsmaschinen
zerspanend bearbeiten. Alle spanabhebenden
Bearbeitungsverfahren sind méglich.

Werkzeuge

Fir die Bearbeitung von unverstarkten Kunststoffen
sind Werkzeuge aus HSS-Stahl ausreichend. Fir ver-
stéarkte Kunststoffe (Glasfaser, Glaskugel usw.) sind
Hartmetall-Werkzeuge (HM-Werkzeuge) erforderlich.
Fiir GroRserienfertigung sind mit HM-Werkzeugen
langere Standzeiten und bessere MaRhaltigkeit zu
erreichen. Eine gute Oberflachengiite sowie Kontur-
genauigkeit erreicht man nur mit einwandfrei ge-
schliffenem Werkzeug.

Kiihlung

Kunststoffe sind schlechte Warmeleiter. Daher kann
es beim Zerspanen durch zu hohe Temperaturen zum
Erweichen und Verschmieren der Oberflachen oder
sogar zu Materialschadigungen kommen. Eine gute
Kiihlung der Werkstoffe ist unbedingt erforderlich.
Die beste Kiihlung erreicht man durch gute Span-
abftihrung tiber die Werkzeuge. Bei langeren Zerspa-
nungszeiten kénnen auch Kiihl-Schmiermittel ver-
wendet werden um einen \Warmestau zu minimieren.

Die meisten amorphen Kunststoffe (z.B. PC, PPE, PSU,

PEI, PES) neigen zu Spannungsrissbildung
und sollten daher nur mit Wasser oder Luft gekihlt
werden.

MaRhaltigkeit

Eine der wichtigsten Voraussetzungen fiir MaRhal-
tigkeit zerspanter Fertigteile ist das niedrige Span-
nungsniveau der verwendeten Halbzeuge. Daher
sind unsere Halbzeuge getempert. Hohe MaRanfor-
derungen an das Bauteil kénnen speziell bei hohem
Materialabtrag ein zusatzliches Tempern (Zwischen-
tempern) vor dem letzten Fertigungsschritt erfordern.
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Semi-finished plastic products can be machined
using all conventional tools and wood processing
equipment. All machining methods are possible.

Tools

HSS steel tools are quite sufficient to process unre-
inforced plastics. Tungsten carbide tools (TC tools)
are needed to process reinforced plastics (glass fibre,
glass beads, etc.). For large-scale production TC tools
guarantee a longer cutting-edge life and improved
dimensional stability. A good surface finish and con-
tour accuracy can only be achieved using perfectly
sharpened tools.

Cooling

Plastics are poor thermal conductors. Therefore,
machine cutting may result in excessively high tem-
peratures and hence to a softening and smearing
of the surfaces or even to material damage. Good
cooling of materials is absolutely essential. The
best cooling results can be achieved by good chip
removal. Over longer cutting times it is also possible
to use a cooling lubricant in order to minimise the
build-up of heat. Most amorphous plastics (e.g. PC,
PPE, PSU, PEl, and PES) have a tendency towards
stress cracking and should therefore only be air- or
water-cooled.

Dimensional stability

One of the most important requirements for dimensi-
onal stability of machined finished parts is the
annealing of the semi-finished products used. That
is why our semi-finished products are annealed.
Exacting companent accuracy requirements may
require additional intermediate annealing prior to
the final fabrication step, especially where large
quantities of material are removed.

Les produits semi-finis en plastique peuvent étre usi-
nés avec tous les outils et machines d'usinage

du bois courants. Tous les procédés d'usinage par
enlevement des copeaux sont possibles.

Outils

Pour I'usinage des plastiques non renforcés, les
outils en acier HSS (rapide) sont suffisants. Avec les
plastiques renforcés (fibre de verre, billes de verre,
etc.), des outils en métal dur (outils MD) sont néces-
saires. Pour la fabrication en grande série, on obtient
avec les outils MD des temps de séjour plus longs
et un meilleur respect des cotes. Une bonne qualité
des surfaces et une bonne précision des contours ne
sont possibles qu'avec des outils impeccablement
aiguisés.

Refroidissement

Les plastiques sont de mauvais thermoconducteurs.
Ainsi, pendant le fraisage, des températures trop
élevées peuvent faire ramollir ou fondre les surfaces,
voire endommager le matériel. Un bon refroidisse-
ment des matériaux est absolument indispensable.
On obtient un refroidissement optimal lorsque les
copeaux sont correctement évacués par les outils.
Si les temps de fraisage sont longs, on peut égale-
ment employer des lubrifiants de refroidissement
pour minimiser I"accumulation de la chaleur. La plu-
part des plastiques amorphes (par. ex. PC, PPE, PSU,
PEI, PES) ont tendance a former des fissures de
contrainte et il convient donc de les refroidir a I'eau
ou a |air uniquement.

Respect des cotes

L'une des conditions essentielles du respect des
cotes des produits finis usinés est la tension bas des
demi-produits utilisés. De cette raison nos demi-
produits sont stabilisés par un traitement thermique.
Des exigences de cotes élevées sur la piece peuvent
nécessiter une stabilisation supplémentaire (stabili-
sation intermédiaire) avant la derniere étape de
finition notamment en cas d’enlévement important
de matiere.

Die Werte sind als Richtwerte zu verstehen. Die effektiven Werkzeug-/Maschinenparameter sind von der Bau-

teilekontur oder -abmessung abhangig.

The values are to be understood as standard values. The effective tool/machine parameters are dependent

on the outlines or dimensions of the construction part.

Les valeurs s'entendent comme valeurs indicatives. Les parametres machines-/outils effectifs dépendent des

élements de construction ou dimension.



Technische Kunststoffe
Engineering plastics
Plastiques techniques

Polystone® G 39-42
Polystone® P 43 - 46
Trovidur® PVC-U 47 - 50
SUSTAMID 6G 51-70
SUSTAGLIDE 71-80
SUSTAMID 6 81-90
SUSTAVACU 6 GF 91-94
SUSTAMID 66 95 - 102
SUSTAMID 12 103 - 110
SUSTAMID 46 111-114
SUSTAKON 115 - 118
SUSTARIN H 119 - 126
SUSTARIN C 127 - 140
SUSTANAT PC 141 - 144
SUSTADUR PET 145 - 152
SUSTADUR PBT 153 - 156
SUSTAABS 157 - 160

SUSTAPPE 161 - 166
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Technische Kunststoffe
Engineering plastics
Plastiques techniques

Sie finden als Konstruktionswerkstoffe im Maschinen- und Anlagenbau immer umfangreichere Verwendung.
Konstrukteure wissen ihre Vorziige und vielseitigen Einsatzmdglichkeiten zu schatzen.

Engineering plastics are being used increasingly as construction materials in machine and plant engineering.
Design engineers are aware of the advantages they offer and appreciate their versatile range of possible applications.

IIs trouvent des applications toujours plus nombreuses comme matériaux de construction dans la fabrication de
machines et d'équipement. Les constructeurs savent apprécier leurs avantages et leurs nombreuses possibilités

d'utilisation.

Unsere Produktpalette umfasst:
Our product range includes:
Notre gamme de produits comprend:

Polyethylen ® polyethylene e le polyéthylene
Polypropylen @ polypropylene e Ie polypropylene
Polyvinylchlorid e polyvinyl chloride e le chlorure de polyvinyle
Polyamide ® polyamide e le polyamide

Polyketon e polyketone ® le polycétone

Polyacetal ® polyacetal e le polyacétal

Polycarbanat @ polycarbonate ® le polycarbonate
Polyethylenterephtalat ® polyethylene terephthalate ® le polyéthylene téréphtalate

Polybutylenterephtalat ® polybutylene terephthalate e le polybutylene téréphtalate
AcryInitril-Butadien-Styrol ® acrylonitrile butadiene styrene e I'acrylonitrile butadiene styrene

Polyphenylenether ® polyphenylenether e |e polyphénylene éther

Basierend auf diesen Grundtypen bieten wir eine Vielzahl von modifizierten Varianten, die durch Zusatze auf die
Erfordernisse spezieller Anwendungen abgestimmt sind.

On the basis of these basic types, we offer a vast number of modified variants, which are customised with additives
to the requirements of the specific applications.

Nous proposons une gamme de variantes de ces types de base, modifiées par diverses adjonctions en fonction des
contraintes d'applications spécifiques.
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Technische Kunststoffe
Engineering plastics
Plastiques techniques

Polystone® G

Polystone® G
([ J

extruded | Polyethylen | DIN EN ISO 1043-1 (PE) Réchling Sustaplast | 39



Polystone® G

Type 2

Eigenschaften

()

sehr geringe Wasseraufnahme
niedriges spezifisches Gewicht

(U

o gutes Gleitvermdgen
o hohe Schlagzéhigkeit und Reifdehnung

S gute Zerspanbarkeit
o gute Thermoformbarkeit
o gute SchweiRbarkeit

o sehr gutes elektrisches und dielektrisches
Verhalten

Chemikalienbestandigkeit

Sehr gute Bestandigkeit:
Sauren, Laugen, Alkohole, Aldehyde organische
Ldsungsmittel und Fette

Bedingte Bestandigkeit:

(Quellung) einige Kohlenwasserstoffe
(z. B. Kraftstoffe)

Unbestéandigkeit:

Oxidationsmittel (Spannungsrissgefahr)

Anwendungsbereich

Bauteile, die eine hohe Z&higkeit oder chemische
Widerstandsfahigkeit erfordern.

Chemischer Apparatebau

z. B. Behdlter, Rohrleitungen, Fittinge,
Pumpenbauteile
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Teilkristalliner Thermoplast
Semi-crystalline thermoplastic
Thermoplastique semi-cristallin

Standardtype
Standard type
Type standard

Properties

o extremely low moisture absorption
o low specific weight

o good sliding properties
S high impact strength and elongation at break

S good machinability
o good thermoformability
o good weldability

2 excellent electrical and dielectrical behaviour

Chemical resistance

Highly resistant to:

acids, alkaline solutions, alcohols, aldehyde organic
solvents and greases

Limited resistance to:
(swelling) some hydrocarbons (e.g. fuels)

Not resistant to:
oxidising agents (susceptible to stress cracking)
Field of application

Components that call for a high degree of tensile
strength or chemical resistance.

Manufacture of chemical equipment
e.g. containers, pipes, fittings, pump components

Propriétés

o tres faible absorption d'eau
o faible poids spécifique

© bonnes caractéristiques de glissement

o forte résistance au choc et a allongement
a la rupture

S bonne usinabilité
o bonne thermoformabilité
2 bonne soudabilité

o excellent comportement électrique et diélectrique

Résistance aux produits chimiques

Tres bonne résistance aux:
acides, lessives, alcools, aldéhydes, solvants
organiques et graisses

Résistance moyenne aux:
(gonflement) certains hydrocarbures
(par ex. carburants)

Aucune résistance aux:
produits oxydants (risque de fissuration sous
contrainte fendillement par contrainte)

Domaine d'application

Pieces qui nécessitent une haute ténacité ou une
résistance aux produits chimiques.

Construction d‘appareillages

chimiques

par ex. réservoirs, tuyauteries, raccords, composants
de pompes



Eigenschaften

Properties
Propriétés
Dw e P9 6 EMOI-
Ll oJoJoJeJoJoe]Jo]Jo]Jo]e]o]o]le]o] o
 oJeJoJeJoJeJo]Jo]Jo]e]o]o]e]o] o
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=
2 =
z 3
2 2
& &
m min. max. kg/m p 0,95 kg/m p 0,96
m 2.000 mm
8 8,10 8,50 0,05 005 e
10,10 10,60 0,08 008 e
12 12,20 12,70 0,11 011 e
15,20 15,80 0,18 018 e
16 16,20 16,80 0,20 020 ©
18,20 18,90 0,26 026 ©
20 20,20 21,20 0,33 033 @
25,20 26,20 0,50 050 e
30 30,20 31,20 0,72 072 e
35,20 36,30 0,97 097
40 40,20 41,50 126 126
42,30 44,00 144 144 ©
45 45,30 47,00 161 161 e
50,30 52,00 1,98 198 e
55 55,30 57,00 2,39 239 e
[ 60} 60,30 62,30 2,85 285 ®
65 65.30 67,50 3,34 33 e
70,30 72,50 3,89 389 e
75 75,40 78,00 4,46 446 @
[ g0} 80,40 83,00 5,05 505
85 85,50 88,40 5,72 572 ©
[ 90} 90,50 93,40 6,67 667 ®
100 100,60 103,80 7.91 791 e
110,70 114,20 9,57 957 ®
120 120,80 124,60 11,40 1140 @
125,80 129,60 12,35 1235 o
130 130,90 136,00 13,42 1342 @
135,90 141,00 14,45 1445 O
140 140,90 146,00 15,51 1551
151,00 157,00 17,81 1781 o
160 161,10 168,00 2028 2028
166,20 174,00 21,92 2192 o©
170 171,20 179,00 23,00 2300 ©
181,20 189,00 25,71 2571 ®
200 201,30 210,00 31,78 3178 e
226,50 236,00 40,22 40722 ©
250 251,50 261,00 49,42 4942 ©
301,50 310,50 72,48 7248 ©
m 1.000 mm
225 226,50 236,00 41,08 4108 ®
251,50 261,00 51,67 5167 ®
300 301,50 310,50 70,88 7088 ®
I
]
]
I
]
]
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Technische Kunststoffe
Engineering plastics
Plastiques techniques

Polystone® P

Polystone® P homopolymer
(N J

Polystone® P copolymer
(N J

Polystone® P MG
(] [
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Polystone® P

Type 2

Teilkristalliner Thermoplast
Semi-crystalline thermoplastic

Standardtype
Standard type

Thermoplastique semi-cristallin Type standard

Eigenschaften

o geringe Wasseraufnahme
o niedriges spezifisches Gewicht

o hohe Zahigkeit

S gute Zerspanbarkeit
o gute Thermoformbarkeit
o gute Schweilbarkeit

Chemikalienbestandigkeit

Sehr gute Bestandigkeit:

Sauren, Laugen, Alkohole, Aldehyde
organische Losungsmittel und Fette
Bedingte Bestandigkeit:

(Quellung) einige Kohlenwasserstoffe
(z. B. Kraftstoffe)

Unbestandigkeit:

Oxidationsmittel (Spannungsrissgefahr)

Anwendungsbereich

Bauteile, die eine hohe chemische
Widerstandsfahigkeit erfordern.

Chemischer Apparatebau

z. B. Behalter, Rohrleitungen, Fittinge,
Pumpenbauteile

44 | Rochling Sustaplast

Properties

()

low moisture absorption
low specific weight

(V)

()

high impact strength

(U

good machinability
good thermoformability
o good weldability

()

Chemical resistance

Highly resistant to:

acids and alkaline solutions, alcohals,
aldehyde organic solvents and greases

Limited resistance to:
(swelling) some hydrocarbons (e.g. fuels)

Not resistant to:
oxidising agents (susceptible to stress cracking)

Field of application

Components that call for a high degree of
chemical resistance.

Manufacture of chemical equipment
e.g. containers, pipes, fittings, pump components

Propriétés

(3]

faible absorption d'eau
faible poids spécifique

(3]

o haute ténacité

bonne usinabilité
bonne thermoformabilité
S bonne soudabilité

0o o0

Résistance aux produits chimiques

Tres bonne résistance aux:
acides, lessives, alcools, aldéhydes, solvants
organiques et graisses

Résistance mayenne aux:
(gonflement) certains hydrocarbures
(par ex. carburants)

Aucune résistance aux:
produits oxydants (risque de fendillement
par contrainte)

Domaine d‘application

Pieces qui nécessitent une haute résistance
aux produits chimiques.

Construction d‘appareillages chimiques
par ex. réservoirs, tuyauteries, raccords,
composants de pompes



Eigenschaften

Properties
Propriétés
Dw e P9 6 E M-
Ll oJoJeJeJeJoJo]o]o]o]o]lo]le]o] o

Polystone® P homopolymer
Polystone® P copolymer

Polystone® P MG
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.
E =
E b
o *
e e By
g g H
2 2 z
& & &
[ mm | min. max. kg/m 00,92 00,92 00,92
@ 2.000 mm
6 6,10 6,40 0,03 000000000
[ 8] 8,10 8,50 0,05 0000000000
10 10,10 10,60 0,08 000000000
12,20 12,70 011 0000000 0O
15 15,20 15,80 0,17 000000000
16,20 16,80 0,20 0000000 0O
18 18,20 18,90 0,25 0000000 00
20,20 21,20 0,32 0000000 0O
25 25,20 26,20 0,49 eececce oo
30,20 31,20 0,71 0000000000
32 32,20 33,30 0,80 ®ece 0 0O
35,20 36,30 0,94 0000000000
36 36,20 37,30 0,99 0OOC@C00r 00
40,20 41,50 1,28 ®ece-ce oo
45 45,30 47,00 163 ®eeecce 0O
50,30 52,00 1,99 ®eoco- 0 oo
55 55,30 57,00 2,35 0000000 00
[ 60] 60,30 62,30 2,87 C®08000000
85 65,30 67,50 3,38 eececce oo
70,30 72,50 3,83 000000000
75 75,40 78,00 4,31 ecocce oo
[ 80| 80,40 83,00 510 0000000 00
85 85,50 88,40 5,49 000000000
[ 90} 90,50 93,40 6,36 ®ece000 0O
100 100,60 103,80 7,75 0000000 00
110,70 114,20 9,51
120 120,80 124,60 11,30
125,80 129,60 1212
130 130,90 135,40 13,27
135,90 140,40 14,06
140 140,90 145,40 14,95
151,00 155,80 17,77
160 161,10 166,30 19,80
165 166,20 172,40 21,01
171,20 177,40 22,53

181,20 187,40 25,38
201,30 208,50 31,71
226,50 234,50 39,74
251,50 259,50 49,51
301,50 310,50 69,46

170
200
250
&=

1.000 mm
225 226,50 234,50 39,74
250 251,50 259,50 47,85
301,50 310,50 69,46

* Polystone® P MG erhéltlich in 3.000 mm /2.000 mm / 1.000 mm Lénge
* Polystone® P MG is available in the lenghts of 3.000 mm /2.000 mm / 1.000 mm
* Polystone® P MG livrable en 3.000 mm / 2.000 mm / 1.000 mm longuer

Gepresste Tafeln aus Polystone® P MG sind in allen géngigen Dicken (bis 60 mm) und Formaten lieferbar.

Compression molded sheets made of Polystone® P MG are available in all conventional sizes and thicknesses (up to 60 mm).
Les panneaux pressés en Polystone® P MG sont livrables dans toutes les épaisseurs (jusqu’a 60 mm) et formats courants.
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Technische Kunststoffe
Engineering plastics
Plastiques techniques

Trovidur® PVC-U

Trovidur® PVC-U
o

extruded | Polyvinylchlorid | DIN EN ISO 1043-1 (PVC-U) Réchling Sustaplast | 47



Trovidur® PVC-U

Type 2

Eigenschaften

o schwer entflammbar
selbstverléschend
o niedriges spezifisches Gewicht

(U

(U

hohe Festigkeit
hohe Steifigkeit

(U

gute Zerspanbarkeit

gute Thermoformbarkeit
sehr gute Klebeigenschaften
gute Schweilbarkeit

sehr gute Bedruckbarkeit

0O 0000

o gute elektrische Isoliereigenschaften
Chemikalienbestandigkeit

Sehr gute Bestandigkeit:
Séauren, Laugen, Alkohol, OI, Benzin

Unbestandigkeit:

Aceton, Ether, Benzol, Chloroform,
konzentrierte Salzsdauren

Anwendungsbereich

Bauteile, die eine hohe chemische Widerstandsfahig-
keit oder hohe Flammwidrigkeit erfordern.

Chemischer Apparatebau
z. B. Behdlter, Rohrleitungen, Fittinge,
Pumpenbauteile

Elektrotechnik
z. B. Schaltschranke, Kabelkanale
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Amorpher Thermoplast
Amorphous thermoplastic
Thermoplastiqgue amorphe

Standardtype
Standard type
Type standard

Properties

o difficult to ignite
self-extinguishing
o low specific weight

(V)

()

high tensile strength
high stiffness

(U

good machinability

good thermoformability
excellent adhesive properties
good weldability

excellent printability

O 0000

o good electrical insulating properties
Chemical resistance

Highly resistant to:
acids, alkaline solutions, alcohal, oil, petrol

Not resistant to:
acetone, ethers, benzene, chloroform,
concentrated hydrochloric acids

Field of application

Components that call for a high degree of chemical
resistance or high flame retardance.

Manufacture of chemical equipment

e.g. containers, pipes, fittings, pump components

Electrical engineering
e.g. switch cabinets, cable ducts

Propriétés

o difficilement inflammable
autoextinguible
o faible poids spécifique

(U]

o haute ténacité
haute rigidité

(3]

bonne usinabilité

bonne thermoformabilité

trés bonnes caractéristiques de collage
bonne soudabilité

trés bonne imprimabilité

0O 0009

S bonnes caractéristiques d‘isolation électrique
Résistance aux produits chimiques

Trés bonne résistance aux:
acides, lessives, alcools, huile, essence

Aucune résistance aux:
acétone, éthers, benzol, chloroforme,
acides chlorhydriques concentrés

Domaine d‘application

Pieces qui nécessitent une haute résistance aux
produits chimiques ou une haute résistance au feu.

Construction d‘appareillages chimiques
par ex. réservoirs, tuyauteries, raccords, composants
de pompes

Electrotechnique
par ex. armoires €lectriques, chemins de cables



Eigenschaften
Properties
Propriétés
> werm p9 6 e g

Ce o lo]ololololololololelelo]o]
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2
(=]
=
®h
=
8
=
m min. max. kg/m p 1,45
@ 2.000 mm
6 6,10 6,40 0,05
3 8,10 850 0,09
10 10,10 10,60 0,13
12,20 12,70 0,19
15 15,20 15,80 0,29
16,20 16,80 0,35
18 18,20 18,90 0,43
20,20 21,20 0,52
25 25,20 26,10 0,85
30,20 31,20 1,18
35 35,20 36,30 1,49
40,20 41,50 2,07
45 45,30 47,00 2,68
50,30 52,00 3,34
55 55,30 57,00 3,84
[ 60} 60,30 62,30 4,60
65 65,30 67,50 5,45
70,30 72,50 6,33
75 75,30 77,50 7,19
[ g0} 80,40 83,00 8,18
85 85,50 88,00 9,54
[ 90} 90,50 93,00 10,58
100 100,60 103,50 12,98
110,70 114,00 15,35
120,80 125,00 17,05

130,90 136,00 20,09
140,90 146,00 24,16
151,00 157,00 26,98

161,10 168,00 29,92
181,20 189,00 38,94
201,30 210,00 47,53
225 226,50 236,00 62,96

251,50 262,00 77,38
301,50 312,00 111,04

1.000 mm

226,50 236,00 62,96
251,50 261,00 77,38
300 301,50 312,00 111,04

w bS] [ — [Ny _. [Ny . [Ny .
[enl O [enl OO [epE U1 ESW CO [Rel —
[enll OO O [l O [eal O (el O [an]
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Technische Kunststoffe
Engineering plastics
Plastiques techniques

SUSTAMID 6G

§USTAMID 6G
SUSTAMID 6G MO
SUSTAMID 6G HS
SUSTAMID 6G ESD 90
SLiSTAMID 6G OL

SUSTAMID 6G PLUS

=
T

polymerised | Polyamid 6G | DIN EN ISO 1043-1 (PA 6G) Réchling Sustaplast | 51



SUSTAMID 6G

Type 2

Hochmolekularer und Teilkristalliner Thermoplast
Formpolymerisiertes Polyamid 6

High-molecular and partially crystallised thermoplastic
Form-polymerised Polyamide 6

Thermoplastique semi-cristallin a haute densité moléculaire
Polyamide 6 polymérisé moulé

Eigenschaften

o hohe Feuchtigkeitsaufnahme von bis zu 3 %
im Normalklima
Bewirkt:
Eine Erhchung der Schlagzahigkeit.
Zu Beachten:
Bei diinnwandigen Teilen Erniedrigung der
Festigkeit und MaRstabilitat

o sehr gutes Gleitvermdgen
o sehr hohe Abriebfestigkeit

o hohe mechanische Festigkeit bei hoher Zahigkeit
o sehr gute Zerspanbarkeit

gute Klebeigenschaften
o gute Schweilbarkeit

(U

Chemikalienbestandigkeit

Sehr gute Bestandigkeit: .
Kohlenwasserstoffe, Alkalien, Fette, Ole, Kraftstoffe,
Ether, Ester, Ketone

Unbestandigkeit:
Halogene, Mineralsduren und bestimmte organische
Séuren, Oxidationsmittel

Anwendungsbereich

Universell einsetzbare Teile, die hoher Belastung
ausgesetzt sind; vielfach als Ersatz fiir Aluminium
oder Bronze verwendet. Auch grovolumige Teile
sind produzierbar.

Maschinenbau
z. B. Gleitteile, Rollen, Buchsen

Offshore
z. B. Boogies, Seilwinden

Fahrzeugbau
z. B. Gleitteile, Hebezeuge, Seilrollen

Lebensmittelindustrie
2. B. Gleitteile, Férdersterne, Transportschnecken
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Properties

S high absorption of moisture of up to 3 % in
standard atmosphere
Results:
in increased impact resistance.
Please note:
In thin-walled parts, reduced mechanical strength
and dimensional stability

o excellent sliding properties
o extremely high abrasion resistance

o high mechanical strength coupled with high
impact strength

o excellent machinability
2 good adhesive properties
o good weldability

Chemical resistance

Highly resistant to:
hydracarbons, alkalis, greases, oils, fuels, ethers,
esters, ketones

Not resistant to:
halogens, mineral acids and certain organic acids,
oxidising agents

Field of application

Universally deployable parts exposed to high load-
ing; frequently used as a substitute for aluminium or
bronze. Also permits the production of large-volume
parts.

Mechanical engineering
e.g. sliding parts, rollers, bushes

Offshore
e.g. bogies, cable winches

Vehicle construction
e.g. sliding parts, hoisting gear, rope pulleys

Foodstuffs industry
e.g. sliding parts, conveyor stars, spiral conveyors

Standardtype
Standard type

Type standard

Propriétés

o haute absorption d'humidité jusqu‘a 3 % en
ambiance normale
Résultat:
augmentation de |a résistance au choc.
A noter:
dans le cas de piece a paroi mince, réduction de
la ténacité et de la stabilité dimensionnelle

o tres bonnes caractéristiques de glissement
o tres haute résistance a |'abrasion

o haute résistance mécanique et haute ténacité
o tres bonne usinabilité

bonnes caractéristiques de collage
o bonne soudabilité

0

Résistance aux produits chimiques

Trés bonne résistance aux:
hydrocarbures, substances alcalines, graisses, huiles,
carburants, éthers, esters, cétones

Aucune résistance aux:
halogenes, acides minéraux et certains acides
organiques, oxydants

Domaine d‘application

Pieces d'usage universel soumises a de fortes
charges; fréquemment utilisées en remplacement de
|"aluminium ou du bronze. Possibilité de fabrication
de pieces de grand volume.

Construction mécanique
par ex. pieces de glissement, galets, douilles

Offshore
par ex. tambours, treuils

Construction automobile
par ex. pieces de glissement, dispositifs de levage,
poulies

Industrie agroalimentaire
par ex. pieces de glissement, étoiles de convoyage,
vis de transport a spires



Eigenschaften
Properties
Propriétés
Dw e P9 6 E M-

(o ]oJole]olo]oJoloJolo]elol]o] o]

Veranderung im Vergleich zur Standardtype « Alteration compared with standard type - Modification par rapport au type standard

SUSTAMID 6G MO + o + + -
MoS, und Rul « MoS, and carbon black « MoS, et noir de carbone

SUSTAMID 6G HS o +
Antioxidant e antioxidant e antioxydant

SUSTAMID 6G ESD 90 o °
Antistatikum e antistatic agent e agent antistatique

SUSTAMID 6G OL - o + + -
Schmierstoff e lubricant e lubrifiant

SUSTAMID 6G PLUS + °® ¥ + + -

Verstarkungsstoff e reinforcement o additif de renforcement
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[a)]
S P @
A A e 4
o o o o
E B B E
= = = =
3 3 3 3
wn wn wn wn
[ mm | min. max. kg/m 01,15 01,15 01,15 0 1,15
@ 3.000 mm
50 50,30 51,90 2,43 ° o o
55,30 56,90 2,93 el o o
60 60,30 62,50 3,51 . o o
65,30 67,50 4,10 ) o o
70 70,30 72,50 4,74 ° o o
75,40 77.80 5,46 ° o o
80 80,40 82,80 6,19 ° o o
85,50 88,20 7,02 ° o o
90 90,50 93,20 7.85 . o o
95,60 98,80 8,79 o o o
100 100,60 103,50 9,67 ° o o
105,70 108,90 10,67 el o o
110 110,70 113,90 11,70 ° o o
115 115,80 119,30 12,80 o o o
120 120,80 124,30 13,93 . o o
125,80 129,40 15,13 ) o o
130 130,00 134,55 16,37 . o o
130,80 140,00 17,63 el o o
140 140,80 145,00 18,97 ° o o
145,80 150,30 20,33 o o o
150 150,80 155,30 2177 . o o
155,80 161,00 23,27 o o o
160 160,80 166,00 2477 ° o o
166,00 171,50 26,37 el o e
170 171,00 181,50 27.97 ° o o
181,00 186,50 31,37 ° o o
190 191,00 197,50 34,93 o o e
201,00 207,50 37,70 ) o o
@ 1.000 mm
130 130,80 135,00 16,37 o o o
135,80 140,00 17,63 o o o
140 140,80 145,00 18,97 o o o
145,80 150,30 20,33 o o o
150 150,80 155,30 2177 o o o
155,80 161,00 23,27 o o o
160 160,80 166,00 2477 o o o
166,00 171,50 26,37 o o o
170 171,00 181,50 27,97 o o o
181,00 186,50 31,37 o o o
190 191,00 197,50 34,93 o e o
201,00 207,50 37,70 o o o
210 211,00 218,50 43.40 . o o
221,00 228,50 46,80 ° o o
230 231,00 239,50 51,70 . o e
241,00 249,50 55,80 ° o o
250 251,00 259,50 60,50 ° o o
261,00 271,00 65,40 ° o o
270 271,00 281,00 72,10 . o o
281,00 291,00 77,40 ° o o
290 291,50 302,00 81,40 o o e
301,50 312,00 88,60 ) o o
310 311,50 322,00 93,00 e o o
320 321,50 332,00 99,10 ° o o
330 331,50 343,50 105,40 . o o
341,50 353,50 111,90 o o o
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[a]
S P %
4 A 4 e
[m)] [m] [m)] [m)]
= = = =
5 2 o 5
o > B 3
[ mm | min. max. kg/m 01,15 01,15 01,15 01,15
m 1.000 mm
350 351,50 363,50 118,60 ° o o
361,50 373,50 125,40 ° o o
370 371,50 385,00 132,50 o o o
381,50 395,00 139,80 o o o
390 391,50 405,00 147,20 o o o
401,50 415,00 152,00 ° o o
410 41150 426,50 162,70 el o o
420 42150 436,50 170,70 o el el
430 431,50 446,50 174,80 o o o
441,50 456,50 187,40 o o o
450 451,50 466,50 196,00 o o o
461,50 478,00 208,00 o o o
470 47150 488,00 217,00 el o o
481,50 498,00 226,00 o o o
490 491,50 508,00 236,00 o o o
501,50 518,00 242,00 o o o
510 513,00 531,00 251,70 o o o
528,00 546,00 266,80 el o o
540 543,00 561,00 282,18 el o o
553,00 571,00 292,80 o o o
560 563,00 581,00 305,00 o o o
578,00 596,00 314,29 o o o
590 593,00 611,00 344,74 o o o
B s03.00 621,00 348,00 el o o
610 613,00 635,00 360,20 o o o
@ ~+ 250 -1.250 mm
628,00 650,00 378,01 o o o
640 643,00 665,00 397,83 o o o
653,00 675,00 408,86 o o o
675 678,00 700,00 444,57 o o o
703,00 725,00 474,20 o o o
725 728,63 750,38 508,65 o o o
753,75 776,25 544,33 o o o
775 778,88 802,13 590,00 o e o
804,00 828,00 620,00 o o o
825 829,13 853,88 666,67 o o o
854,25 879,75 699,17 o o o
875 879,38 905,63 740,90 o o o
BT 90450 931,50 783,84 o o o
925 929,63 957,38 827,99 o o o
954,75 983,25 873,35 o o o
975 979,88  1.009,13 919,93 o o o
100500  1.035,00 967,71 o o o
1025 103013 106088  1.016,70 o o o
105525  1.08675  1.066,90 o o o
1075 108038 111263  1.11831 o o o
RO 110550 113850  1.170.92 o o o
1125 113063 116438 122475 o o o
115575 119025  1.279,79 o o o
1175 118088 121613  1.336,04 o o o
120600 124200  1.393,50 o o o
1275 123113 1267.88 145216 o o o
125625 129375 151204 o o o
N
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[a)]
S P @
A e e 4
[m)] [m)] [a] [a]
= = s s
= 3 = i
3 3 3 3
wn wn wn wn
[ mm | min. max. kg/m 01,15 01,15 01,15 0 1,15
m ~+ 250 - 400 mm
1300 130650 134550 163542 el e o
140700 144900  1.896.70 o o o
1500 150750 155250  2.177.34 o o o
160800 165600  2.477,33 o o o
1700 170850 175950  2.796,67 o o o
1809,00 186300  3.135,37 o o o
1900 190950 196650  3.49342 e e o
201000 207000  3.870,82 o o o
E 1.000 x 1.000 mm
50 50,50 53,50 65,88 e o o
| 60] 60,50 65,00 78,08 el o o
70 70,50 75,00 90,28 el e o
[ g0} 80,50 87,00 102,48 o o o
90 90,50 97,00 114,68 o o o
100,50 107,00 131,60 o o o
110 112,20 115,50 145,00 o o o
120,50 129,00 151,53 o o o
130 130,50 139,00 164,16 o o o
140,50 150,00 176,78 o o o
150 150,50 160,00 197,00 o o o
160,50 170,00 202,04 o o o
170 171,70 181,90 214,67 o o o
183,60 189,00 233,60 el o o
190 193,80 199,50 239,92 el e o
204,00 210,00 261,54 o o o
E 600 x 1.000 mm
120 120,50 129,00 93,10 o o o
130,50 139,00 100,90 el e o
140 140,50 150,00 108,70 o o o
150,50 160,00 116,40 o o o
160 160,50 170,00 124,20 o o o
183,60 189,00 139,70 o o o
200 204,00 210,00 155,20 o o e
229,50 236,25 174,60 o o o
250 255,00 262,50 194,00 o o o
280,50 288,75 213,40 o o o
300 306,00 315,00 232,80 o o o
331,50 341,25 246,23 o o o
350 357,00 367,50 265,17 e e o
382,50 393,75 284.12 o o o
400 408,00 420,00 303,06 o o o
433,50 446,25 322,00 o o o
450 459,00 472,50 340,94 o o o
484,50 498,75 368,60 o o o
500 510,00 525,00 378,82 e e o
]
I
]
]
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[a]
S P %
4 A 4 A
[m)] [m] [m)] [m)]
= = = =
= = = 3
3 3 3 3
wn wn wn wn
[ mm | min. max. kg/St./pc. 01,15 01,15 01,15 01,15
§ 1.000 x 2.000 mm
6 6,20 7,50 16,70 el o o
7,20 8,50 19,20 o o o
8 8,20 9,50 2160 . o o
[ 9 9,20 10,50 24,00 o o o
10 10,20 11,50 26,50 ) o o
1 11,30 13,50 28,90 ° el o
12 12,60 14,50 31,40 ° o o
13,30 15,50 33,80 o o o
14 14,30 16,50 36,20 o o o
15,30 17,50 38,70 ) o o
16 16,30 18,50 41,10 ) o o
17 17.30 19,50 43,60 o el o
18 18,30 20,50 46,00 el o o
19,30 21,50 48,40 o o o
20 20,30 2250 50,90 . o o
21,30 23,50 53,30 o o o
) 22.30 2450 55,80 o o o
23,30 25,50 58,40 o o o
24 24,30 26,50 60,90 o o o
25,30 27,50 63.40 ) o o
26 26,50 2950 66,00 o o o
27,50 30,50 68,50 o o o
28 28,50 3150 71,10 o o o
29,50 32,50 73,64 el o o
30 30,50 33,50 76,10 ° o o
31,50 34,50 78,39 ) o o
32 32,50 35,50 81,20 o o o
33,50 36,50 83,14 o o o
34 34,50 37,50 85,51 e o o
35,50 38,50 88,80 ° o o
40 40,50 4350 101,50 . o o
45 4550 4850 114,20 . o el
50 50,50 53,50 126,90 . o e
55,50 60,00 139,60 ) o o
80 60,50 65,00 152,30 e o o
65,50 70,00 164,90 ° o o
70 70,50 75,00 177,60 . o o
75,50 82,00 190,30 o o o
80 80,50 87,00 203,00 . o e
85,50 92,00 215,70 o o o
90 90,50 97,00 228,40 ° o o
95,50 102,00 241,10 o o o
100 100,50 107,00 253,80 . o o
105,50 114,00 266,50 o o o
110 110,50 119,00 279,10 o o o
115,50 124,00 291,80 o o o
120 120,50 129,00 304,50 ° el o
125 125,50 134,00 317,20 o el o
130 130,50 139,00 329,90 o o o
135,50 145,00 342,60 o o o
140 140,50 150,00 355,30 o o o
145,50 155,00 368,00 o o o
150 150,50 160,00 380,70 o el o
N
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S P @
A e e 4
[m)] [a)] [a] [a]
= = s s
= 3 = i
3 3 3 3
(9p] wn wn [9p]
[ mm | min. max. kg/St./pc 01,15 01,15 01,15 01,15
§ 1.250 x 2.500 mm
6 6,20 7,50 26,10 el o o
7,20 8,50 29,90 o o o
8 8,20 9,50 3370 . o o
[ 9] 9,20 10,50 37,60 o o o
10 10,20 11,50 41,40 ° o o
11,30 13,50 45,20 el o o
12 12,60 14,50 49,00 ° o o
13,30 15,50 52,80 o o o
14 14,30 16,50 56,60 o o o
15,30 17,50 60,40 ) o o
16 16,30 18,50 64,20 ° o o
17,30 19,50 68,10 o o o
18 18,30 20,50 72,00 ° o o
19,30 21,50 75,70 o o )
20 20,30 2250 79,50 . o o
21,30 23,50 83,30 o o o
) 2230 2450 87,20 o o o
23,30 25,50 91,20 el o o
24 24,30 26,50 95,20 o o o
25,30 27,50 99,10 ° o )
26 26,50 2950 103,10 o o o
27,50 30,50 107,10 o o o
28 2850 3150 111,00 o o e
29,50 32,50 116,76 el o e
30 30,50 33,50 119,00 ° o o
31,50 34,50 124,29 o o o
32 32,50 35,50 126,90 o o o
33,50 36,50 131,82 o o o
34 34,50 37,50 135,00 o e o
35,50 38,50 138,80 ° o e
37 37,50 4050 111,00 o o o
40,50 43,50 158,60 ° o o
45 4550 4850 178,40 . o o
50,50 53,50 198,30 ° o o
55 55,50 60,00 218,10 . o e
| 60] 60,50 65,00 237,90 ° o e
65 65,50 70,00 257,70 o o o
70,50 75,00 277,60 ° o o
75 75,50 82,00 297,40 o o o
[ g0} 80,50 87,00 317,20 ° o o
85 85,50 92,00 337,00 o o e
[ o] 90,50 97,00 356,90 ° o e
95 95,50 102,00 376,70 o o o
100,50 107,00 396,50 ° o o
105 105,50 114,00 416,30 o o o
110,50 119,00 436,20 o o o
115 115,50 124,00 456,00 o e o
120 120,50 129,00 475,80 el o e
125 125,50 134,00 495,60 o o o
130,50 139,00 515,50 o o o
135 135,50 145,00 528,23 o o o
140,50 150,00 555,10 o o o
145 145,50 155,00 565,89 o o o
150 150,50 160,00 594,80 o o o
]
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[a]

s

<C

7

D

wn

ﬂ min. max. m min. max. kg/m p 1,15
@7 3.000 mm

50 50,80 53,00 30 26,00 29.20 2,03
[ 60 60,80 63,00 26,00 29.20 3,27
60 60,80 63,00 40 36,00 39.20 2,70
[ 60 60,80 63,00 46,00 49,20 1,90
70 70,80 74,00 30 26,00 29.20 4,63
70 70,80 74,00 36,00 39,20 4,03
70 70,80 74,00 50 46,00 49,20 3,27
| 80 80,80 84,00 36,00 39,20 5,40
80 80,80 84,00 50 46,00 49.20 4,63
[ g0 80,80 8200 R 56,00 59,20 3,67
90 91,00 95,00 40 36,00 39,20 6,90
N 91,00 95,00 46,00 49,20 6,17
90 91,00 95,00 60 56,00 59,20 5,20
101,00 105,00 36,00 39,20 8,77
100 101,00 105,00 50 46,00 49.20 8,00
101,00 10500 RN 56,00 59,20 7,10
100 101,00 105,00 80 76,00 79.20 4,60
111,00 115,00 46,00 49,20 10,07
110 111,00 115,00 80 76,00 79,20 6,70
126,50 132,50 46,00 49,20 1417
125 126,50 132,50 60 56,00 59,20 13,23
126,50 13250  HEYD 76,00 79,20 10,77

126,50 132,50 100 94,00 99,00 1,67
141,50 147,50 76,00 79,20 14,57
141,50 147,50 94,00 99,00 11,50

— [Ny, Ny . N .
Q1 [l > ES S LhSE N
O [w=l O [ealy OO [zl O

141,50 147,50 12 112,50 118,50 7,53
151,50 157,50 76,00 79.20 17,43

151,50 157,50 10 94,00 99,00 14,23

150 151,50 157,50 112,50 118,50 10,43
171,80 179,00 10 94,00 99,00 20,27
170 171,80 179,00 112,50 118,50 16,37
171,80 179,00 15 142,50 148,50 9,30
180 181,80 189,00 76,00 79.20 26,70
181,80 189,00 10 94,00 99,00 23,53
180 181,80 189,00 112,50 118,50 19,63
181,80 189,00 132,50 138,50 15,20
180 181,80 189,00 151,00 158,20 9,77
202,00 211,00 76,00 79,20 34,23
200 202,00 211,00 94,00 99,00 31,40
202,00 211,00 112,50 118,50 27,50
200 202,00 211,00 132,50 138,50 22.87
202,00 211,00 142,50 148,50 20,27
200 202,00 211,00 151,00 158,20 17,73

202,00 211,00 171,00 178,20 11,60

1.000 mm

232,50 242,50
232,50 242,50
252,50 262,50
252,50 262,50

171,00 178,20 24,47
189,00 198,00 17,93
142,50 148,50 42,80
171,00 178,20 34,00
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250 252,50 262,50 189,00 198,00 26,90
283,00 295,00 189,00 198,00 45,70
280 283,00 295,00 217,50 227,50 33,65
280 283,00 295,00 250 237,50 247,50 25,00
300 303,00 315,00 200 189,00 198,00 55,00
303,00 315,00 237,50 247,50 36,20
300 303,00 315,00 280 265,00 277,00 21,80
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“ min. max. min. max. kg/m (Qm min. max. kg/m p 1,15
@—/ 3.000 mm
50 50,80 53,00 25 21,00 24.20 2,28 40 36,00 39,20 145
55,80 58,00 25 21,00 2420 2,81 41,00 44,20 161
60 60,80 63,00 25 21,00 2420 3,39 50 46,00 49,20 177
65,80 69,00 21,00 24,20 4,01 51,00 54,20 193
70 70,80 74,00 30 26,00 29.20 4,46 60 56,00 59,20 2,10
75 75,80 80,00 26,00 29.20 5,18 61,00 64.20 2,26
80 80,80 84,00 35 31,00 34,20 5,67 70 66,00 69.20 2,42
86,00 90,00 31,00 34,20 6,49 71,00 74.20 2,58
90 91,00 95,00 35 31,00 34,20 7,35 80 76,00 79.20 2,74
96,00 100,00 31,00 34,20 8,26 79,00 84,00 2,90
100 101,00 105,00 35 31,00 34,20 9,22 90 84,00 89,00 3,06
106,00 110,00 36,00 39,20 9,90 89,00 94,00 3,22
110 111,00 115,00 40 36,00 39,20 10,95 100 94,00 99,00 3,39
116,50 122,50 41,00 44,20 11,68 99,00 104,00 3,55
120 121,50 127,50 45 41,00 44,20 13,14 110 104,00 109,00 414
126,50 132,50 41,00 44,20 14,35 107,50 113,50 4,32
130 131,50 137,50 50 46,00 49,20 15,19 120 112,50 118,50 4,550
140 141,50 147,50 46,00 49,20 17,84 130 122,50 128,50 4,87
150 151,50 157,50 50 46,00 49.20 20,67 140 132,50 138,50 5,23
160 161,80 169,00 46,00 49,20 23,94 142,50 148,50 6,02
170 171,80 179,00 60 56,00 59,20 26,23 160 151,00 158,20 6,41
181,80 189,00 RN 56,00 59,20 29,64 161,00 168,20 6,79
190 192,00 201,00 70 66,00 69,20 32,36 180 171,00 178,20 7,53
202,00 211,00 66,00 69,20 36,17 179,00 188,00 7,94
210 212,00 221,00 75 71,00 74,20 39,53 200 189,00 198,00 8,35
222,00 23100 [EQ 76,00 79,20 43,03 210 199,00 208,00 8,76
230 232,50 242 50 80 76,00 79.20 47,96 220 209,00 218,00 9,92
242,50 252,50 79,00 84,00 51,82 217,50 227,50 10,36
250 252,50 262,50 90 84,00 89,00 55,82 240 227,50 237,50 10,80
@ 2.000 mm
263,00 275,00 122,50 128,50 53,69 237,50 247,50 12,21
270 273,00 285,00 130 122,50 128,50 58,86 260 245,00 257,00 12,69
280 283,00 295,00 122,50 128,50 64.22 270 255,00 267,00 13,16
290 293,00 305,00 140 132,50 138,50 6735 280 265,00 277,00 13,64
303,00 315,00 140 132,50 138,50 73,09 275,00 287,00 14,12
310 313,00 327,50 150 142,50 148,50 77.28 300 285,00 297,00 15,76
323,00 337,50 142,50 148,50 83,42 292,50 307,00 16,27
325 328,00 342,50 150 142,50 148,50 86,56 315 297,50 312,00 16,53
338,00 352,50 142,50 148,50 92,98 307,50 322,00 17,05
350 353,00 367,50 150 142,50 148,50 102,96 340 322,50 337,00 17,83
373,00 387,50 142,50 148,50 116,94 342,50 357,00 18,86
375 378,00 392,50 160 151,00 158,20 11778 365 347,50 362,00 19,12
403,00 417,50 161,00 168,20 133,90 372,50 387,00 2113
420 423,00 440,00 180 171,00 178,20 147,70 410 390,00 407,00 2359
428,00 445,00 171,00 178,20 151,80 415 395,00 412,00 23.87
450 453,00 475,00 190 179,00 188,00 169,68 440 420,00 437,00 25.29
473,00 490,00 189,00 198,00 183,99 440,00 457,00 26,43
475 478,00 495,00 200 189,00 198,00 188,56 465 445,00 462,00 26,72
503,00 520,00 199,00 208,00 208,44 470,00 487,00 28,14
510 515,00 535,00 210 199,00 208,00 221,92 500 460,00 597,00 33,52
520 525,00 545,00 209,00 218,00 228,08 510 485,00 507,00 34,19

SUSTAMID 6G MO, SUSTAMID 6G HS, SUSTAMID 6G ESD 90, SUSTAMID 6G OL, SUSTAGLIDE auf Anfrage / on request / sur demande
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“ min. max. min. max. kg/m [Qm min. max. kg/m p 1,15
@’ 2.000 mm
525 530,00 550,00 340 322,50 337,00 172,27 515 490,00 512,00 3452
555,00 575,00 332,50 347,00 192,04 515,00 537,00 36,18
575 580,00 600,00 360 342,50 357,00 212,81 565 540,00 562,00 37,84
BT 60500 625,00 342,50 357,00 241,26 565,00 587,00 39,50
620 625,00 640,00 375 337,50 372,00 254,78 610 590,00 605,00 40,83
630,00 645,00 390 372,50 382,00 250,27 595,00 610,00 41,16
@ 1.000 mm
650 655,00 670,00 352,50 367,00 20504 N 62000 635,00 42,82
675 680,00 695,00 380 362,50 377,00 320,17 665 645,00 660,00 44,48
705,00 720,00 372,50 387,00 34630 BN 67000 685,00 46,14
725 730,00 745,00 390 372,50 387,00 380,68 715 695,00 710,00 47.80
755,00 770,00 387,50 397,00 408,98 720,00 735,00 49,46
775 781,00 800,00 410 390,00 407,00 444,66 765 740,00 760,00 59,17
806,00 825,00 400,00 417,00 475,15 765,00 785,00 61,09
825 831,00 850,00 440 420,00 437,00 498,67 815 790,00 810,00 63,01
) 856,00 875,00 460,00 477,00 505,35 815,00 835,00 64,93
875 881,00 900,00 525 500,00 522,00 505,38 865 840,00 860,00 66,85
B 905,00 925,00 550,00 572,00 497,46 865,00 885,00 68,77
925 931,00 950,00 625 600,00 620,00 485,98 915 890,00 910,00 70,69
956,00 975,00 625,00 645,00 50165 M 91500 935,00 72,61
975 981,00  1.000,00 700 675,00 695,00 485,44 965 940,00 960,00 7453
100600  1.025,00 700,00 720,00 49992 EN 9500 985,00 76,45
1025 103100  1.05500 775 745,00 769,00 488,22 1015 98500  1.009,00 88,99
105600  1.080,00 ) 770,00 794,00 501,78 101000  1.034,00 91,18
1075 108100  1.10500 850 820,00 844,00 476,48 1065 103500  1.059,00 93.36
110600  1.130,00 845,00 869,00 488,86 1060,00  1.084,00 95,54
1125 113100  1.155,00 900 870,00 894,00 501,24 1115  1.08500  1.109,00 97.72
115600  1.180,00 920,00 944,00 470,01 RIW 111000 1.134.00 99,90
1175 118100  1.20500 975 945,00 969,00 481,20 1165 113500  1.159,00 102,08
120600  1.230,00 99500  1.019,00 445,24 116000  1.184,00 104,26
1275 123100 125500 1050 102000  1.044,00 455,24 1215 118500  1.209,00 106,44
1256,00  1.280,00 107000  1.094,00 414,53 121000  1.234,00 108,63
] ] N
I I I
] ] N
] ] N
I I I
] ] N
] ] N
I I I
] ] N
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“ min. max. min. max. kg/m (Qm min max. kg/m p 1,15
&'/ ~ max. 1.250 mm
250 252,50 262,50 25 21,00 24,20 59,24 150 142,50 148,50 41,26
263,00 275,00 21,00 2420 64,10 151,00 158,20 4359
270 273,00 285,00 25 21,00 2420 69,15 170 161,00 168,20 4596
283,00 295,00 21,00 24,20 74,40 171,00 178,20 48,35
290 293,00 305,00 25 21,00 2420 79,83 190 179,00 188,00 50,77
303,00 315,00 21,00 2420 85,46 200 189,00 198,00 53,22
310 313,00 327,50 25 21,00 2420 91,28 200 189,00 198,00 59,03
323,00 337,50 21,00 2420 97,28 189,00 198,00 65,04
330 333,00 347,50 25 21,00 2420 103,48 225 212,50 222,50 62,58
343,00 357,50 21,00 24,20 109,87 212,50 222,50 68,97
350 353,00 367,50 25 21,00 2420 116,45 250 237,50 247 50 65,87
363,00 377,50 21,00 24.20 123.22 237,50 247 50 72,64
370 373,00 387,50 25 21,00 2420 130,18 275 260,00 272,00 68,90
383,00 397,50 21,00 24,20 137,33 260,00 272,00 76,05
390 393,00 407,50 25 21,00 2420 144,68 275 260,00 272,00 83.39
403,00 417,50 46,00 49,20 150,74 285,00 297,00 79,21
410 413,00 430,00 50 46,00 49,20 158,47 300 285,00 297,00 86,93
423,00 440,00 46,00 49,20 166,38 307,50 322,00 82,11
430 433,00 450,00 50 46,00 49.20 174,49 325 307,50 322,00 90.21
440 443,00 460,00 46,00 49,20 182,78 307,50 322,00 98,51
450 453,00 470,00 50 46,00 49,20 191,27 350 332,50 347,00 93,24
463,00 480,00 46,00 49,20 199,95 332,50 347,00 101,92
470 473,00 490,00 50 46,00 49,20 208,81 375 337,50 372,00 96,01
483,00 500,00 46,00 49,20 217,87 337,50 372,00 105,07
490 493,00 510,00 50 46,00 49.20 227,12 375 337,50 372,00 114,32
503,00 520,00 46,00 49,20 236,56 i) 387,50 397,00 107,97
510 513,00 535,00 50 46,00 49,20 246,19 400 387,50 397,00 117,60
528,00 550,00 46,00 49,20 261,00 405,00 422,00 115,59
540 543,00 565,00 50 46,00 49,20 276,23 425 405,00 422,00 130,82
550 553,00 575,00 46,00 49,20 286,63 450 430,00 447,00 123,39
560 563,00 585,00 50 46,00 49.20 297,21 450 438,33 455,33 133,97
578,00 600,00 46,00 49,20 313,44 455,00 472,00 131,36
590 593,00 615,00 50 46,00 49,20 330,11 475 455,00 472,00 148,02
BN s03.0 625,00 71,00 74,20 338,86 460,00 597,00 139,50
610 613,05 640,50 75 71,00 74,20 350,40 500 460,00 597,00 151,04
628,13 656,25 71,00 74,20 368,06 ) 525,00 547,00 125,91
640 643,20 672,00 75 71,00 74,20 386,16 575 550,00 572,00 121,07
653,25 682,50 71,00 74,20 39346 [EW 57500 597,00 109,43
675 678,38 708,75 75 71,00 74,20 430,04 625 575,00 612,50 116,05
703,50 735,00 7 71,00 74,20 462,82 598,00 637,00 122,85
725 72863 761,25 71,00 74,20 496,79 675 621,00 661,50 129,82
750 75375 787,50 7 71,00 74,20 531,96 644,00 686,00 136,96
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778,88 813,75
804,00 840,00
829,13 866,25
854,25 892,50
879,38 918,75
904,50 945,00
929,63 971,25

71,00 74,20 568,31
94,00 99,00 602,13
94,00 99,00 640,87
94,00 99,00 680,80
94,00 99,00 721,92
94,00 99,00 764,24
94,00 99,00 807,74

~
N
($a]

667,00 710,50 144,28
690,00 735,00 151,76
713,00 753,50 159,43
736,00 784,00 167,26
759,00 808,50 175,27
782,00 833,00 183,45
805,00 857,50 191,80
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954,75 997,50 94,00 99,00 85244 W 82800 882,00 200,33
975 979,88  1.023,75 94,00 99,00 898,33 925 851,00 906,50 209,03
100500  1.050,00 94,00 99,00 945,42 975 897,00 955,50 178,67
1025 103013  1.076,25 94,00 99,00 993,69 1.000 920,00 980,00 186,70
105525  1.102,50 94,00 9900  1.04316 1025 943,00  1.004,50 194,90
1075 108038  1.128,75 94,00 9900  1.09381 1,050 966,00  1.029,00 203,27
110550  1.155,00 10 94,00 9900  1.14567 989,00  1.053,50 211,81
1125 113063  1.181,25 94,00 9900  1.19871 1100 1.01200  1.078,00 220,53
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“ min. max. min. max. kg/m [Qm min. max. kg/m p 1,15
L '/ ~ max. 1.250 mm
1150 115575  1.207,50 100 94,00 9900 125294 1125 1.03500  1.102,50 229,42
BEE 118088  1.23375 94,00 9900  1.308.37 RE 105800  1.127.00 238,49
1200 120600  1.260,00 100 94,00 9900  1.364,99 1175 108100  1.151,50 247,73
W2 123113 1.286.25 94,00 99,00  1.422.80 ] 110400 1.176,00 257,14
1250 125625 131250 100 94,00 99,00  1.481.80 1275 112700  1.200,50 266,72
B 130650  1.365,00 94,00 99,00  1.603,38 o 110400  1.176,00 437,72
1400 140700  1.470,00 100 94,00 9900  1.860,84 1300 1.196,00  1.274.00 491,40
&' ~ max. 400 mm
B 150750 157500 94,00 9900  2.137.38 W 128800  1.372,00 547,84
1600 160800  1.680,00 100 94,00 9900  2.432.98 1500 138000  1.470,00 607,06
] 165825  1.732.50 100 94,00 9900  2.587.94 ] 142600  1.519.00 637,70
170850  1.785,00 94,00 9900  2.747.66 1600 147200  1.586,00 669,04
] 180900  1.890,00 10 94,00 99,00  3.08141 B0 156400  1.666,00 733,79
185925  1.942,50 94,00 9900  3.255.43 1750 161000  1.71500 767,20
B 190950  1.995,00 10 94,00 9900 343423 Ol 165600  1.764,00 801,31

2.010,00  2.100,00 94,00 93,00  3.806,12 1.748,00  1.862,00 871,60

) N N
o o) ~
) a =)
s S =] =)
N N N
o =) o
o =15 =S
N

©

=)

o =)

SUSTAMID 6G MO, SUSTAMID 6G HS, SUSTAMID 6G ESD 90, SUSTAMID 6G OL, SUSTAGLIDE, SUSTAGLIDE PLUS auf Anfrage / on request / sur demande

Réchling Sustaplast | 63



8

o) e

A e

[m)] [a]

= s

= =

3 3

wn wn
m min. max. kg/m p 1,14 kg/m 01,18

@ 3.000 mm
50 50,30 51,90 240 ©0¢O 2,49 el
55,30 56,90 290 ©eo 3,00 o
60 60,30 62,50 340 ©0®O 3,60 el
65,30 67,50 407 ©eo 4,21 o
70 70,30 72,50 470 ©0®O 4,87 o
75,40 77.80 540 OO 5,60 o
80 80,40 82,80 613 ©0eO 6,35 o
85,50 88,20 633 ©OeoO 7,20 o
90 90,50 93,20 777 ©0eoO 8,05 el
95,60 98,80 867 ©o0oO 9,02 o
100 100,60 103,50 967 o0®oO 9,94 o
105,70 108,90 1064 ©CO 10,99 o
110 110,70 113,90 1180 00O 12,04 el
115 115,80 119,30 1274 ©0O 13,19 el
120 120,80 124,30 1385 ©~ O 14,33 el
125,80 129,40 1513 00O 15,54 o
130 130,00 134,55 1667 ©®O 16,70 o
130,80 140,00 1690 ©CO 17,50 o
140 140,80 145,00 1897 ©° 0O 19,49 o
145,80 150,30 2021 ©o0o0 20,92 el
150 150,80 155,30 2197 0o 2236 el
155,80 161,00 2327 ©o0o0 23,95 o
160 160,80 166,00 2457 00 25,48 el
166,00 171,50 2,57 ©0O 27.18 el
170 171,00 181,50 2797 ©woO 29,65 o
181,00 186,50 3163 ©O0O 32,22 el
190 191,00 197,50 3479 00 36,01 el
201,00 207,50 3770 ©oo 39,82 o
@ 1.000 mm

130 130,80 135,00 1667 ©° O 16,86 el
135,80 140,00 17653 ©0O 18,15 o
140 140,80 145,00 1897 ©° 0O 19,49 o
145,80 150,30 2021 ©o0o0 20,92 o
150 150,80 155,30 2197 0 0 22.36 el
155,80 161,00 2327 ©O0O 23,95 o
160 160,80 166,00 2457 000 25,48 o
166,00 171,50 26,57 OO 2718 o
170 171,00 181,50 2797 0 0 29,65 o
181,00 186,50 3163 O 0 32,22 o
190 191,00 197,50 3479 00 36,01 el
201,00 207,50 3770 ©oo 39,82 o
210 211,00 218,50 4240 000 44,01 o
221,00 228,50 4640 O O 48,21 o
230 231,00 239,50 5080 © ©O 52,82 o
241,00 249 50 5530 O O 57,40 o
250 251,00 259,50 6050 © © 6218 o
261,00 271,00 6524 ©C O 67,53 o
270 271,00 281,00 6990 © © 72,70 el
281,00 291,00 7520 OO 78,07 o
290 291,50 302,00 8070 © ©O 84,04 o
301,50 312,00 8640 O O 89,80 o
310 311,50 322,00 9200 © © 9575 o
320 321,50 332,00 9820 OO 101,90 el
330 331,50 343,50 10540 © O 108,71 el
341,50 353,50 11090 ©CoO 115,25 o
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m min. max. kg/m p1,14 kg/m 01,18
m 1.000 mm
350 351,50 363,50 11750 ©°©0 121,98 el
361,50 373,50 12430 © 0 128,90 o
370 371,50 385,00 13140 00O 136,55 el
381,50 395,00 14000 ©-© 143,86 o
390 391,50 405,00 14624 00O 151,37 o
401,50 415,00 15350 ©~©O 159,07 o
410 41150 426,50 16187 ©0°©O 167,55 o
420 42150 436,50 16969 ©CO 175,65 o
430 431,50 446,50 17770 00 183,93 el
441,50 456,50 18588 O ©O 192,41 o
450 451,50 466,50 19426 ©©O 201,07 o
461,50 478,00 20346 OO 210,60 o
470 47150 488,00 21222 000 219,66 o
481,50 498,00 22116 00O 228,92 o
490 491,50 508,00 23028 ©° O 238,36 el
501,50 518,00 23959 © O 247,99 o
510 513,00 531,00 25124 OO 260,06 o
528,00 546,00 26589 O O 275.22 el
540 543,00 561,00 28095 OO 290,81 o
553,00 571,00 29122 00O 301,44 o
560 563,00 581,00 30168 © O 312,26 el
578,00 596,00 31771 00O 328,85 o
590 593,00 611,00 33415 00O 345,88 o
B s03.00 621,00 34534 OO 357,46 o
610 613,00 635,00 35902 OO 371,62 el
@ ~+ 250 - 1.250 mm
628,00 650,00 37649 0O 389,70 o
640 643,00 665,00 39437 OO 40821 el
653,00 675,00 40652 © O 420,79 el
675 678,00 700,00 43771 0 0 453,07 o
703,00 725,00 47005 OO 486,55 o
725 728,63 750,38 50423 OO 521,92 o
753,75 776,25 53960 © O 558,53 o
775 778,88 802,13 57617 ©OCO 596,39 el
804,00 828,00 61395 OO 635,49 el
825 829,13 853,88 65292 © O 675,83 o
854,25 879,75 69309 © O 717,41 o
875 879,38 905,63 73446 O O 760,23 el
BT 90450 931,50 77703 ©cCoO 804,29 o
925 929,63 957,38 82079 © O 849,59 el
954,75 983,25 86576 O O 896,14 el
975 979,88  1.009,13 91193 © O 943,92 o
100500  1.035,00 95929 OO 992,95 o
1025 103013 106088 100786 © © 1.043,.22 o
105525 108675 105762 © © 1.094,73 o
1075 108038 111263 110858 © O 1.147.48 el
R 110550 113850 116074 ©©O 1.201,47 el
1125 113063 116438 121410 O O 1.256,70 o
115575 119025 126866 ©O © 131318 o
1175 118088 121613 132442 © O 1.370,89 o
120600 124200 138138 © © 1.429,85 o
12725 123113 126788 143954 © O 1.490,05 el
125625 129375 149889 © O 1.551,48 el
N
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m min. max. kg/m p1,14 kg/m 01,18
m ~+ 250 - 400 mm
1300 130650 134550 162120 ©O O 1.678,09 o
140700 144900 188021 ©O © 1.946,18 o
1500 150750 155250 215840 O O 2.234,14 el
160800 165600 245578 © O 2.541,95 o
1700 170850 175950 277235 O O 2.869,63 el
180900 186300 310810 © O 3.217,16 el
1900 190950 196650 346304 OO 3.584,55 o
201000 207000 383716 ©O O 3.971,80 o
E 1.000 x 1.000 mm
50 50,50 53,50 6289 © O 6510 el
| 60 60,50 65,00 7589 000 78,55 el
70 70,50 75,00 8799 © O 91,07 o
[ g0} 80,50 87,00 10129 00 104,84 o
90 90,50 97,00 11338 © 0O 117,36 el
100,50 107,00 13200 ©0oO 129,88 o
110 112,20 115,50 13769 © 0O 142,52 o
120,50 129,00 15088 © O 156,17 el
130 130,50 139,00 17100 00 168,69 o
140,50 150,00 17567 00O 181,83 el
150 150,50 160,00 18776 © 0O 194,35 el
160,50 170,00 20700 ©°O 206,87 o
170 173,40 178,50 21280 ©° O 22027 el
183,60 189,00 22532 00O 233.22 o
190 193,80 199,50 23783 0O 246,18 el
204,00 210,00 25035 OO 259,14 o
E 600 x 1.000 mm
120 120,50 129,00 9053 © 0 93,70 o
130,50 139,00 9778 ©0°©0 101,21 el
140 140,50 150,00 10540 © O 109,10 o
150,50 160,00 11266 ©0CO 116,61 o
160 160,50 170,00 11991 ©0 0O 124,12 el
183,60 189,00 13519 00O 139,93 o
200 204,00 210,00 15021 ©° 0O 155,48 o
229,50 236,25 16899 © © 174,92 el
250 255,00 262,50 18776 © 0O 194,35 o
280,50 288,75 20654 ©°O 213,79 o
300 306,00 315,00 22532 OO 233,22 el
331,50 341,25 20409 O O 252,66 o
350 357,00 367,50 26287 © O 272,09 el
382,50 393,75 28165 O O 291,53 el
400 408,00 420,00 30042 © O 310,96 o
433,50 446,25 31920 ©0O 330,40 o
450 459,00 472,50 33797 © O 349,83 el
484,50 498,75 35675 O O 369,27 o
500 510,00 525,00 37553 OO 388,70 o
]
I
]
]
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m min. max. kg/St./pc p1,14 kg/St./pc 01,18
§ 1.000 x 2.000 mm
6 6,20 7,50 1613 00O 16,70 o
7,20 8,50 1848 O O 19,13 o
8 8,20 9,50 2084 000 2157 e
[ 9 9,20 10,50 2319 ©o0o0 24,01 o
10 10,20 11,50 2620 ©0®O 26,44 o
1 11,30 13,50 2920 ©00O 30,22 o
12 12,60 14,50 3191 ©0°0 33,03 o
13,30 15,50 3391 ©o0o0 35,10 o
14 14,30 16,50 362 00 3753 e
15,30 17,50 3862 OO 39,97 o
16 16,30 18,50 4080 ©®O 42,41 o
17 17.30 19,50 4333 00O 44,85 o
18 18,30 20,50 4568 00O 47,28 o
19,30 21,50 4804 © O 49,72 o
20 20,30 2250 5040 ©O©®O 5216 e
21,30 23,50 5275 O 0 54,60 o
22 2230 2450 5510 O O 57,03 o
23,30 25,50 5745 OO 59,47 o
24 24,30 26,50 5981 OO 61,91 el
25,30 27,50 6216 ©O®oO 64,35 o
26 26,50 2950 6593 ©O O 68,24 e
27,50 30,50 6829 OO 70,68 o
28 28,50 3150 7064 OO 73,12 o
29,50 32,50 7300 ©0O 75,56 o
30 30,50 33,50 7535 0@0 77,99 o
31,50 34,50 7771 000 80.43 o
32 32,50 35,50 8006 © O 82,87 e
33,50 36,50 8241 00O 85,31 o
34 34,50 37,50 8477 © o0 87.74 e
35,50 38,50 8712 o000 90,18 o
40 40,50 43,50 9890 ©¢oO 102,37 el
45 4550 4850 11067 ©0O 114,55 o
50 50,50 53,50 12244 0®O 126,74 e
55,50 60,00 13598 © 0O 140,76 o
80 60,50 65,00 14776 0% O 152,94 e
65,50 70,00 15953 00 165,13 o
70 70,50 75,00 17130 ©0¢®0 177.31 o
75,50 82,00 18543 00O 191,94 o
80 80,50 87,00 19721 ©0@®oO 204,13 e
85,50 92,00 20898 © © 216,31 o
90 90,50 97,00 22075 OO 228,50 e
95,50 102,00 23253 00O 240,69 el
100 100,50 107,00 25160 ©©O 252,87 o
105,50 114,00 25843 00O 267,50 o
110 110,50 119,00 27020 ©~ 0O 279,68 o
115,50 124,00 28198 0 O 291,87 o
120 120,50 129,00 29375 OO 304,06 o
125 125,50 134,00 30552 OO 316,24 o
130 130,50 139,00 31730 O O 328,43 el
135,50 145,00 33025 ©0O 341,83 o
140 140,50 150,00 34202 OO 354,02 o
145,50 155,00 35379 00O 366,21 o
150 150,50 160,00 36557 OO 378,39 o
N
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m min. max. kg/St./pc p 1,14 kg/St./pc 01,18
§ 1.250 x 2.500 mm
6 6,20 7,50 2558 000 26.47 el
7,20 8,50 2931 00O 30,34 o
8 8,20 9,50 3304 00O 3420 el
[ 9] 9,20 10,50 3,78 OO 38,07 o
10 10,20 11,50 4100 ©0®oO 41,93 o
11,30 13,50 4630 OO 47,92 el
12 12,60 14,50 5059 O 0O 52,37 o
13,30 15,50 5376 OO 55,65 el
14 14,30 16,50 5750 00 59,51 el
15,30 17,50 6123 00O 63,38 o
16 16,30 18,50 6370 ©®oO 67,24 o
17,30 19,50 6870 ©OO 71,11 el
18 18,30 20,50 7243 O 0O 74,97 el
19,30 21,50 7617 © 0 78,84 o
20 20,30 2250 7880 ©0®O 8270 el
21,30 23,50 8363 © O 86,57 o
22 2230 24,50 8737 0 0 90,43 o
23,30 25,50 9110 ©o0o 94,30 o
24 24,30 26,50 9483 © 0O 98,16 o
25,30 27,50 9857 ©O“oO 102,03 el
26 26,50 2950 10454 OO 108,21 el
27,50 30,50 10827 ©CoO 112,07 o
28 2850 3150 11201 ©0 0 115,94 el
29,50 32,50 11574 000 119,80 o
30 30,50 33,50 11947 ©®oO 123,67 o
31,50 34,50 12321 ©o0o0 127,53 el
32 32,50 35,50 12694 0 0O 131,40 el
33,50 36,50 13068 © O 135,26 o
34 34,50 37,50 13441 00 139,13 el
35,50 38,50 13814 00O 142,99 el
40 40,50 4350 15681 ©0©O 162,31 el
45,50 48,50 17548 00O 181,64 el
50 50,50 53,50 19415 ©0®O 200,96 el
55,50 60,00 21561 00O 223,18 o
80 60,50 65,00 23428 ©%O 242,50 el
65,50 70,00 25295 OO 261,83 o
70 70,50 75,00 27162 OO 281,15 o
75,50 82,00 29402 OO 304,34 el
80 80,50 87,00 31269 © O 323,66 el
85,50 92,00 3313 0O 342,98 o
90 90,50 97,00 35002 OO 362,31 el
95,50 102,00 36869 O O 381,63 el
100 100,50 107,00 38736 OO 400,95 o
105,50 114,00 40976 OO 424,14 el
110 110,50 119,00 42843 ©0- 0 443,46 o
115,50 124,00 44710 ©- 0 462,78 o
120 120,50 129,00 46577 OO 482,11 el
125 125,50 134,00 48443 O 0 501,43 o
130 130,50 139,00 50310 ©~ O 520,75 el
135,50 145,00 52364 ©CO 542,01 o
140 140,50 150,00 54230 ©~ O 561,33 o
145,50 155,00 56097 © © 580,65 o
150 150,50 160,00 57964 OO 599,98 o
]
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Technische Kunststoffe
Engineering plastics
Plastiques techniques

SUSTAGLIDE

SUSTAGLIDE

SUSTAGLIDE PLUS

=

T
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SUSTAGLIDE

Type 2

Hochmolekularer und Teilkristalliner Thermoplast
Formpolymerisiertes Polyamid 6

High-molecular and partially crystallised thermoplastic
Form-polymerised Polyamide 6

Thermoplastique semi-cristallin a haute densité moléculaire
Polyamide 6 polymérisé moulé

Eigenschaften

o hohe Feuchtigkeitsaufnahme von bis zu 3 % im
Normalklima
Bewirkt:
Eine Erhthung der Schlagzéhigkeit.
Zu Beachten:
Bei diinnwandigen Teilen Erniedrigung der
Festigkeit und MaRstabilitat

o ausgezeichnete Gleit- und Verschleil-
eigenschaften

o hohere Belastungen und Gleitgeschwindigkeiten
sind erlaubt (bis zu ftinfmal héherer limit-pv-Wert
als bei SUSTAMID 6G)

o hohe mechanische Festigkeit bei hoher Z&higkeit
o sehr gute Zerspanbarkeit

gute Klebeigenschaften
o gute Schweilbarkeit

()

Chemikalienbestandigkeit

Sehr gute Bestandigkeit:
Kohlenwasserstoffe, Alkalien, Fette, Ole, Kraftstoffe,
Ether, Ester, Ketone

Unbestéandigkeit:

Halogene, Mineralsduren und bestimmte organische
Sauren, Oxidationsmittel
Anwendungsbereich

Teile, die ein auRerordentlich gutes Gleitvermdgen
erfordern, vor allem bei hoher Belastung und

Gleitgeschwindigkeit.

Maschinenbau
z. B. Gleitteile, Gleitelemente, Buchsen
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Properties

S high absorption of moisture of up to 3 % in
standard atmosphere
Results:
in increased impact resistance.
Please note:
In thin-walled parts, reduces the strength and
dimensional stability

o outstanding sliding and wear properties

o permits higher loads and sliding speeds (up to
five times higher limit-pv-value than with
SUSTAMID 6G)

o high mechanical strength coupled with high
impact strength

o excellent machinability
good adhesive properties
S good weldability

()

Chemical resistance

Highly resistant to:
hydrocarbons, alkalis, greases, oils, fuels, ethers,
esters, ketones

Not resistant to:
halogens, mineral acids and certain organic acids,
oxidising agents

Field of application

Parts that call for exceptionally good sliding
properties, particularly under high loads and at high
sliding speeds.

Mechanical engineering
e.g. sliding parts, sliding elements, bushes

Modifiziert mit Schmierstoff
Modified with lubricant

Modifié par lubrifiant

Propriétés

o haute absorption d'humidité jusqu‘a 3 % en
ambiance normale
Résultat:
augmentation de la résistance tenue au chac.
Anoter:
dans le cas de piece a paroi mince,
réduction de la ténacité et de la stabilité
dimensionnelle

o excellentes caractéristiques de glissement et de
résistance a |'usure

o des charges et des vitesses de glissement plus
élevées sont autorisées (valeur limite pv cing fois
plus élevée que pour le SUSTAMID 6G)

S haute résistance mécanique et haute ténacité
o tres bonne usinabilité

bonnes caractéristiques de collage
S bonne soudabilité

(3]

Résistance aux produits chimiques

Trés bonne résistance aux:
hydrocarbures, substances alcalines, graisses, huiles,
carburants, éthers, esters, cétones,

Aucune résistance aux:
halogenes, acides minéraux et certains acides
organiques, oxydants

Domaine d‘application

Pieces imposant des caractéristiques de glissement
particulierement élevées, surtout sous fortes charges
et grandes vitesses de glissement.

Construction mécanique
par ex. pieces de glissement, éléments de
glissement, douilles



Eigenschaften
Properties
Propriétés
w9 6 E Q-

(c]oJole]ele]loJoloJolo]olol]o]oo]

Schmierstoff o lubricant e lubrifiant
Veranderung im Vergleich zur Standardtype « Alteration compared with standard type « Modification par rapport au type standard

SUSTAGLIDE PLUS + + + + -

Schmier- u. Verstarkungsstoff e lubricant and reinforcement e lubrifiants et des substances de renforcement
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m min. max. kg/m p1,14 kg/m 01,18
@ 3.000 mm
50 50,30 51,90 240 ® 2,40 el
55,30 56,90 200 o 3,00 o
80 60,30 62,50 347 @ 3,60 o
65,30 67,50 407 @ 4,21 o
70 70,30 72,50 470 o 4,90 o
75,40 77.80 540 ® 5,60 o
80 80,40 82,80 613 6,40 o
85,50 88,20 635 © 7.20 el
90 90,50 93,20 777 © 8,00 o
95,60 98,80 8§71 o© 9,02 o
100 100,60 103,50 960 © 9,90 o
105,70 108,90 1057 © 10,99 o
110 110,70 113,90 1160 © 12,04 el
115 115,80 119,30 1270 © 13.19 el
120 120,80 124,30 1380 © 14,33 o
125,80 129,40 1500 © 15,50 o
130 130,00 134,55 1620 © 16,70 o
130,80 140,00 1690 © 17,50 o
140 140,80 145,00 1880 © 19,49 o
145,80 150,30 2021 © 20,92 el
150 150,80 155,30 2160 © 22.30 o
155,80 161,00 2327 © 23,95 o
160 160,80 166,00 2457 O 25,48 el
166,00 171,50 213 © 27.18 el
170 171,00 181,50 2773 © 29,65 o
181,00 186,50 3110 © 32,22 o
190 191,00 197,50 3479 © 36,01 o
201,00 207,50 3837 © 39,82 o
@ 1.000 mm
130 130,80 135,00 1620 © 16,86 o
135,80 140,00 1753 © 18,15 o
140 140,80 145,00 1880 © 19,49 o
145,80 150,30 2021 © 20,92 o
150 150,80 155,30 2160 © 2236 e
155,80 161,00 2327 © 23,95 o
160 160,80 166,00 2457 O 25,48 o
166,00 171,50 2,13 © 2718 o
170 171,00 181,50 2773 © 29,65 o
181,00 186,50 3110 © 32,22 o
190 191,00 197,50 479 © 36,01 o
201,00 207,50 3837 © 39,82 o
210 211,00 218,50 4230 © 44,01 o
221,00 228,50 46,40 © 48,21 o
230 231,00 239,50 5080 © 52,82 o
241,00 249,50 5530 © 57,40 o
250 251,00 259,50 6000 © 6218 o
261,00 271,00 6490 © 67,53 o
270 271,00 281,00 6990 © 72,70 o
281,00 291,00 7520 © 78,07 o
290 291,50 302,00 8070 © 84,04 o
301,50 312,00 8640 © 90,00 o
310 311,50 322,00 9251 © 9575 o
321,50 332,00 9820 © 101,90 o
330 331,50 343,50 10450 © 108,71 o
341,50 353,50 1134 © 115,25 o

74 | Rochling Sustaplast



w
B
o
a a
] ]
O (O]
= E
3 3
(9p] (0]
m min. max. kg/m p1,14 kg/m 01,18
m 1.000 mm
350 351,50 363,50 11750 © 121,98 o
361,50 373,50 12430 © 128,90 o
370 371,50 385,00 13140 © 136,55 o
381,50 395,00 13850 © 143,86 o
390 391,50 405,00 14624  © 151,37 o
401,50 415,00 15350 © 159,07 o
410 41150 426,50 16187 © 167,55 o
420 42150 436,50 169,69 © 175,65 o
430 431,50 446,50 177,70 © 183,93 o
441,50 456,50 18740 © 192,41 o
450 451,50 466,50 19426 © 201,07 o
461,50 478,00 20500 © 210,60 o
470 47150 488,00 21400 © 219,66 o
481,50 498,00 22116 © 228,92 o
490 491,50 508,00 23028 © 238,36 o
501,50 518,00 23959 © 247,99 o
510 513,00 531,00 25124 © 260,06 o
528,00 546,00 26583 © 275.22 el
540 543,00 561,00 28200 © 290,81 o
553,00 571,00 29122 © 301,44 o
560 563,00 581,00 30168 © 312,26 o
578,00 596,00 31771 © 328,85 o
590 593,00 611,00 33415 © 345,88 e
BT s03.00 621,00 34534 O 357,46 o
610 613,00 635,00 35902 © 371,62 el
0’ ~+ 250 - 1.250 mm
628,00 650,00 37649 © 389,70 o
640 643,00 665,00 39437 O 40821 el
653,00 675,00 40652 © 420,79 o
675 678,00 700,00 43771 © 453,07 el
703,00 725,00 47005 © 486,55 o
725 728,63 750,38 50423 © 521,92 o
753,75 776,25 53960 © 558,53 o
775 778,88 802,13 57617 © 596,39 o
804,00 828,00 61395 © 635,49 o
825 829,13 853,88 65292 © 675,83 el
854,25 879,75 69309 © 717,41 o
875 879,38 905,63 73446 O 760,23 o
904,50 931,50 77703 © 804,29 o
925 929,63 957,38 82079 © 849,59 o
954,75 983,25 86576 © 896,14 o
975 979,88  1.009,13 91193 © 943,92 el
1.00500  1.035,00 95929 © 992,95 o
1025 103013 106088 100786 © 1.043,22 el
105525 108675 105762 © 1.094,73 o
1075 108038 111263 110858 © 1.147.48 o
R 110550 113850 116074 © 1.201,47 el
1125 113063 116438 121410 © 1.256,70 o
115575 119025 126866 © 131318 o
1175 118088 121613 132442 © 1.370,89 o
120600 124200 138138 © 1.429,85 o
1275 123113 126788 143954 © 1.490,05 o
125625 129375 149889 © 1.551,48 o
N
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m min. max. kg/m p1,14 kg/m 01,18
m ~~ 250 - 400 mm
1300 130650 134550 162120 © 1,678,09 o
140700 144900 188021 © 1.946,18 o
1500 150750 155250 215840 O 2.234,14 el
160800 165600 245578 © 2.541,95 o
1700 170850 175950 277235 © 2.869,63 o
180900 186300 310810 © 3.217,16 el
1900 190950 196650 346304 © 3.584,55 o
201000 207000 383716 © 3.971,80 o
E 1.000 x 1.000 mm
50 50,50 53,50 6289 © 69,00 o
| 60] 60,50 65,00 7589 © 78,00 el
70 70,50 75,00 8799 © 94,40 o
[ g0} 80,50 87,00 10129 © 104,80 o
90 90,50 97,00 11338 © 117,36 el
100,50 107,00 12200 © 129,88 o
110 112,20 115,50 13769 © 140,00 o
120,50 129,00 15224  © 156,17 o
130 130,50 139,00 162,97 © 166,67 el
140,50 150,00 17567 © 181,83 o
150 150,50 160,00 187,76 © 194,35 el
160,50 170,00 19986 © 201,67 o
170 173,40 178,50 21280 © 220,27 o
183,60 189,00 22532 © 233.22 o
190 193,80 199,50 23783 © 246,18 el
204,00 210,00 25035 O 259,14 o
E 600 x 1.000 mm
120 120,50 129,00 9053 © 93,70 o
130,50 139,00 9778 © 101,21 el
140 140,50 150,00 10540 © 109,10 el
150,50 160,00 11266 © 116,61 o
160 160,50 170,00 11991 © 124,12 el
183,60 189,00 13519 © 139,93 o
200 204,00 210,00 15021 © 155,48 o
229,50 236,25 16899 © 174,92 el
250 255,00 262,50 18776 © 194,35 o
280,50 288,75 20654 © 213,79 o
300 306,00 315,00 22532 O 233,22 el
331,50 341,25 20409 © 252,66 o
350 357,00 367,50 26287 © 272,09 el
382,50 393,75 28165 © 291,53 el
400 408,00 420,00 30042 © 310,96 o
433,50 446,25 31920 © 330,40 o
450 459,00 472,50 33797 © 349,83 el
484,50 498,75 35675 O 369,27 o
500 510,00 525,00 37553 O 388,70 o
]
I
]
]
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m min. max. kg/St./pc p1,14 kg/St./pc 01,18
§ 1.000 x 2.000 mm
6 6,20 7,50 1700 © 16,70 e
7,20 8,50 1848 © 19,13 o
8 8,20 9,50 2140 @ 2157 e
[ 9 9,20 10,50 2319 © 24,01 o
10 10,20 11,50 2620 ® 27.20 o
1 11,30 13,50 2920 © 30,22 o
12 12,60 14,50 3110 32,20 o
13,30 15,50 3391 © 35,10 o
14 14,30 16,50 3590 © 3753 e
15,30 17,50 3830 © 39,97 o
16 16,30 18,50 4080 ® 42,20 o
17 17.30 19,50 4333 © 44,85 o
18 18,30 20,50 4568 © 47,28 o
19,30 21,50 4804 © 49,72 o
20 20,30 2250 5040 ® 52,20 e
21,30 23,50 5330 © 54,60 o
22 2230 2450 5510 © 57,03 o
23,30 25,50 5745 O 59,47 o
24 24,30 26,50 5981 O 61,91 el
25,30 27,50 6290 @ 65,10 o
26 26,50 2950 6593 © 68,24 e
27,50 30,50 6850 © 70,68 o
28 2850 3150 7064 O 73,12 o
29,50 32,50 7300 © 75,56 o
30 30,50 33,50 7550 @ 80,10 o
31,50 34,50 7771 © 80,43 o
32 32,50 35,50 8006 © 82,87 e
33,50 36,50 8241 © 85,31 o
34 34,50 37,50 8477 © 87.74 el
35,50 38,50 8800 @ 90,18 o
40 40,50 4350 10060 @ 104,20 el
45 4550 4850 11320 © 114,55 el
50 50,50 53,50 12580 @ 130,20 el
55,50 60,00 13840 © 140,76 o
80 60,50 65,00 15090 @ 156,20 e
65,50 70,00 15953 © 165,13 o
70 70,50 75,00 17610 © 177.31 e
75,50 82,00 18543 © 191,94 o
80 80,50 87,00 20120 © 208,30 el
85,50 92,00 20898 © 216,31 o
90 90,50 97,00 22800 © 228,50 e
95,50 102,00 23253 © 240,69 o
100 100,50 107,00 25160 O 252,87 e
105,50 114,00 25843 O 267,50 o
110 110,50 119,00 27020 © 279,68 o
115,50 124,00 28198 © 291,87 o
120 120,50 129,00 30190 © 304,06 o
125 125,50 134,00 30552 © 316,24 o
130 130,50 139,00 31730 © 328,43 e
135,50 145,00 33025 © 341,83 o
140 140,50 150,00 34202 © 354,02 o
145,50 155,00 35379 © 366,21 o
150 150,50 160,00 36557 O 378,39 o
N
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m min. max. kg/St./pc p1,14 kg/St./pc 01,18
§ 1.250 x 2.500 mm
6 6,20 7,50 2610 © 26.47 el
7,20 8,50 2931 © 30,34 o
8 8,20 9,50 3340 @ 34,20 el
[ 9] 9,20 10,50 3720 © 38,07 o
10 10,20 11,50 4100 @ 42,10 o
11,30 13,50 4480 © 47,92 el
12 12,60 14,50 4860 ® 50,30 o
13,30 15,50 5230 © 55,65 o
14 14,30 16,50 510 © 59,51 el
15,30 17,50 5990 @ 62,00 o
16 16,30 18,50 6370 ® 67,24 o
17,30 19,50 6870 © 71,11 el
18 18,30 20,50 7200 © 74,97 el
19,30 21,50 7600 © 78,84 o
20 20,30 2250 7880 @ 81,60 el
21,30 23,50 8363 © 86,57 o
22 2230 2450 8720 ® 90,43 o
23,30 25,50 9110 © 94,30 o
24 24,30 26,50 9483 © 98,16 o
25,30 27,50 9830 e 101,70 el
26 26,50 2950 10454 © 108,21 el
27,50 30,50 10700 © 112,07 o
28 2850 3150 11201 © 115,94 o
29,50 32,50 11574 © 119,80 o
30 30,50 33,50 1790 ® 122,10 el
31,50 34,50 12321 © 127,53 el
32 32,50 35,50 12694 © 130,20 el
33,50 36,50 13068 © 135,26 o
34 34,50 37,50 13441 © 139,13 el
35,50 38,50 13760 @ 142,99 el
40 40,50 4350 15720 @ 162,31 o
45,50 48,50 17690 © 181,64 o
50 50,50 53,50 19650 @ 200,96 el
55,50 60,00 21620 © 223,80 o
80 60,50 65,00 23580 © 242,50 o
65,50 70,00 257,70 © 261,83 el
70 70,50 75,00 27510 © 281,15 el
75,50 82,00 29402 © 304,34 o
80 80,50 87,00 31269 © 323,66 el
85,50 92,00 33136 © 342,98 o
90 90,50 97,00 35002 © 362,31 el
95,50 102,00 36869 © 381,63 el
100 100,50 107,00 38736 © 406,90 o
105,50 114,00 40976 © 424,14 o
110 110,50 119,00 42843 © 443,46 o
115,50 124,00 44700 © 462,78 o
120 120,50 129,00 46577 © 482,11 el
125 125,50 134,00 48443 © 501,43 el
130 130,50 139,00 50310 © 520,75 o
135,50 145,00 52364 © 542,01 o
140 140,50 150,00 54230 © 561,33 o
145,50 155,00 56097 © 580,65 o
150 150,50 160,00 57964 O 599,98 o
]
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Fertigungsmdglichkeiten fir Hohlstébe aus SUSTAGLIDE & SUSTAGLIDE PLUS: Siehe Seiten 59-63.
Production possibilities for tubes made of SUSTAGLIDE & SUSTAGLIDE PLUS can be found on pages 59-63.
Possibilité de fabrication pour tubes en SUSTAGLIDE & SUSTAGLIDE PLUS: voir pages 59-63
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Technische Kunststoffe
Engineering plastics
Plastiques techniques

SUSTAMID 6

§USTAMID 6
%USTAMID 6 FG
SUSTAMID 6 MO
%USTAMID 6 GC
SUSTAMID 6 GF 30

SUSTAMID 6 ESD 60
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SUSTAMID 6

Type 2

Eigenschaften

o hohe Feuchtigkeitsaufnahme von bis zu 3 % im
Normalklima
Bewirkt:
Eine Erhthung der Schlagzéhigkeit.
Zu Beachten:
Bei Diinnwandigen Teilen Erniedrigung der
Festigkeit und MaRstabilitat
o sehr gute Gerdusch- und Schwingungsdémpfung
sehr gutes Gleitvermagen
o hohe Abriebfestigkeit

(U

o hohe mechanische Festigkeit bei hoher Z&higkeit

o sehr gute Zerspanbarkeit
gute Klebeigenschaften
o gute Schweilbarkeit

(U

Chemikalienbestandigkeit

Sehr gute Bestandigkeit:
Kohlenwasserstoffe, Alkalien, Fette, Ole, Kraftstoffe,
Ether, Ester, Ketone

Unbestandigkeit:

Halogene, Mineralsduren und bestimmte organische
Séauren, Oxidationsmittel

Anwendungsbereich
Universell einsetzbare Teile, die hoher Belastung
ausgesetzt sind; vielfach als Ersatz fiir Aluminium

oder Bronze verwendet.

Maschinenbau
z. B. fiir Gleitteile, Rollen, Buchsen

Offshore
z. B. Boogies, Seilwinden

Fahrzeugbau
2. B. Gleitteile, Hebezeuge, Seilrollen

Lebensmittelindustrie
z. B. Gleitteile, Fordersterne, Transportschnecken
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Teilkristalliner Thermoplast
Semi-crystalline thermoplastic
Thermoplastique semi-cristallin

Standardtype
Standard type
Type standard

Properties

S high absorption of moisture of up to 3 % in
standard atmosphere
Results:
in increased impact resistance.
Please note:
In thin-walled parts, reduced mechanical strength
and dimensional stability

o excellent noise and vibration damping

excellent sliding properties

o high abrasion resistance

(U]

o high mechanical strength coupled with high
impact strength

o excellent machinability
good adhesive properties
o good weldability

()

Chemical resistance

Highly resistant to:
hydrocarbons, alkalis, greases, oils, fuels, ethers,
esters, ketones

Not resistant to:
halogens, mineral acids and certain organic acids,
oxidising agents

Field of application
Universally deployable parts exposed to high load-
ing; frequently used as a substitute for aluminium or

bronze.

Mechanical engineering
e.g. for sliding parts, rollers, bushes

Offshore
e.g. bogies, cable winches

Vehicle construction
e.g. sliding parts, lifting gear, rope pulleys

Foodstuffs industry
e.g. sliding parts, conveyor stars, spiral conveyors

Propriétés

o haute absorption d'humidité jusqu‘a 3 % en
ambiance normale
Résultat:
augmentation de la résistance tenue au chac.
A noter;
dans le cas de piece a paroi mince, réduction de
la ténacité et de la stabilité dimensionnelle

S excellent amortissement des bruits et des
vibrations

S trés bonnes caractéristiques de glissement
o haute résistance a |'abrasion

S haute résistance mécanique et haute ténacité
S trés bonne usinabilité

bonnes caractéristiques de collage
o bonne soudabilité

(3]

Résistance aux produits chimiques

Trés bonne résistance aux:
hydrocarbures, substances alcalinnes, graisses,
huiles, carburants, éthers, esters, cétones

Aucune résistance aux:
halogenes, acides minéraux et certains acides
organiques, oxydants

Domaine d‘application

Pieces d'usage universel soumises a de fortes
charges; fréquemment utilisées en remplacement de
|aluminium ou du bronze.

Construction mécanique
par ex. pieces de glissement, galets, douilles

Offshore
par ex. tambours, treuils

Construction automobile
par ex. pieces de glissement, dispositifs de levage,
poulies

Industrie agroalimentaire
par ex. pieces de glissement, étoiles de convoyage,
vis de transport a spires



Eigenschaften
Properties
Propriétés

> wrm P U 9 ¢ E M J-

SUSTAMID 6

Veranderung im Vergleich zur Standardtype « Alteration compared with standard type - Modification par rapport au type standard

SUSTAMID 6 FG °

SUSTAMID 6 MO + o + + -

MoS, und Rul « MoS, and carbon black « MoS, et noir de carbone

SUSTAMID 6 GC o

SUSTAMID 6 GF 30 + + o - - + + s B +

Glasfaser e glass fibre e fibre de verre

SUSTAMID 6 ESD 60 + + o) + + + - + P

Kohlefaser o carbon fibre e fibres de carbone

SUSTAMID 6 FR ®

Schwer entflammbar e flame resistant e difficilement inflammable
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< <C <C <C <C <C
0 0 H H % %
) ) ) =) ) o)
w wn w w w
[ mm | min. max. kg/m 01,14 01,14 01,14 01,14 kg/m 01,35 kg/m 01,27
@ 3.000 mm
2 0,10 0,60 0,01
0,10 0,60 0,01
4 0,10 0,60 0,02
0,10 0,60 0,03 o
6 0,10 0,60 0,04 .
0,10 0.70 0,05 o
8 0,10 0,70 0,06 e 0o 008 ©
0,10 0,70 0,10 ° 0o 012 © 011 ©
12 0,20 0,80 0,14 . 0o 017 © 016 ©
0,20 0,80 0,22 ° oo 026 © 024 ©
16 0,20 0,80 0,25 . 00 029 © 028 ©
0,20 0,80 0,31 o 0o 037 © 035 ©
20 0,20 0,80 0,39 ° ®0 044 ® 043 ©
0,20 1,00 047 ° oo 055 © 052 ©
25 0,20 1,00 0,60 . °0 071 © 066 ©
0,20 1,00 0,75 ° oo 08 © 083 ©
30 0,20 1,00 0,86 ° ®0 098 @ 095 ©
0,20 1,20 0,98 . ®0 115 © 108 ©
35 0,20 1.20 117 ° e0 137 © 129 ©
0,20 1.20 1,52 ° ' 177 ® 168 ©
45 0,30 130 193 . °0 228 © 212 ©
0,30 1,30 2,38 ° e} 276 @ 261 ©
55 0,30 130 2,87 ° 0 327 ©
| 60 0,30 1,60 3,42 . ®0 398
65 0,30 1,60 4,01 ° e0 468 ©
70 0,30 1,60 4,64 ° Yo 53 ®
75 0,40 2,00 5,35 o 0o 625 ©
[ g0} 0,40 2,00 6,08 ° oo 712 e
85 0,50 2,20 6,87 o 0o 802 o
[ o] 0,50 2,20 7,69 . 0o 89 ©
95 0,60 2,50 8,59 o 0o 1003 ©
0,60 2,50 9,51 ° oo 1105 @
105 0,70 3,00 10,52 o
0,70 3,00 11,53 o
115 0,80 3,50 12,74 o
0,80 3,50 13,75 o
125 0,80 3,50 14,90 .
0,90 3,80 16,15 o
135 0,90 3,80 17,39 o
0,90 3,80 18,74 o
150 1,00 4,20 21.46 °
110 4,50 24,43 o
165 1.20 5,00 2595 o
1,20 5,00 27,62 o
180 120 5,00 30,90 o
1,30 5,50 34,48 o
200 1,30 5,50 38,13 o
E 3.000 x 620 mm
[ 6] 0,20 0,70 4,73 o oo 560 O 527 O
8 0,20 1,10 6,30 . 0o 752 © 707 ©
0,20 1,10 7,78 ° oo 925 © 870 ©
12 0,30 150 9,51 . 0o 1059 © 1054 O
0,30 1,50 11,72 o ®0 1381 © 1299 ©
16 0,30 150 12,46 . 0o 1468 © 1381 ©
0,30 1,50 15,41 ° e} 1816 © 1708 ©
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¢ S 3 5 2
© © © © © ©
o o =) o o o
s s = s s s
<C < < < < <
0 0 H % b %
)’ o) ) ) o) )
wn wn wn wn w w
[ mm | min. max. kg/m 01,14 01,14 01,14 01,14 kg/m 01,35 kg/m 01,27
E‘ ‘/ 3.000 x 620 mm
25 0,50 2,50 19,10 ° oo 2250 © 2117 ©
0,50 2,50 23,23 ° oo 2736 © 2574 O
35 0,50 2,50 26,92 ) o 3171 O 2983 ©
0,50 2,50 30,97 ) o 3605 © 3391 ©
45 0,50 2,50 34,11 ) o 4039 © 3800 O
0,50 2,50 38,34 ° o 474 © 4209 ©
60 0,50 3,50 45,72 ) o 5386 O 5067 ©
\‘/ 2.000 x 620 mm
10 0,20 1,10 7,78 o 00 870 ©
0,30 1,50 9,51 o oo 1054 ©
16 0,30 1,50 12,46 o 00 1381 O
0,30 1,50 19,10 o oo 2117 ©
30 0,50 2,50 23,23 ° 00 2574 O
0,50 2,50 30,97 o 00 3391 O
50 0,50 2,50 38,34 o 00 4209 o©
0,50 3,50 52,82 o 00 6353 © 6353 ©
80 0,50 5,00 59,85 o 00 7188 © 6762 ©
[ 9] 0,50 5,00 68,04 o oo 8057 © 7579 ©
100 0,50 5,00 75,38 o 00 8926 © 8397 ©
\‘/ 2.000 x 1.000 mm
0,50 -0,05 0,05 0,60 o
[ 0,60] 0,10 0,10 0,72 o
0,80 -0,10 0,10 0,9 o
1,00 -0,10 0,10 1,23 o
1.20 0,10 0,10 1,44 o
[ 150 0,15 0.15 1.80 o
2,00 0,15 0,15 2,40 °
BEE 015 0.15 2,97 o
3,00 020 0,20 3,56 °
-0,20 0,20 4,85 °
5,00 -0.25 0,25 6,05 °
[ 6,00] -0,25 0,25 7,12 )
8,00 0,20 1,10 10,32 °
0,20 1,10 12,69 o
12,00 0,30 1,50 15,30 o
0,30 1,50 18,65 o
16,00 0,30 1,50 20,04 o
0,30 1,50 24,79 o
25,00 0,30 1,50 30,72 o
0,50 2,50 36,77 o
40,00 0,50 2,50 49,19 o
0,50 2,50 60,49 o
60,00 0,50 3,50 72,85 )
70,00 0,50 3,50 85,19 o
80,00 0,50 5,00 97,90 o
0,50 5,00 120,38 o
120,00 0,50 6,00 145,82 o
1.000 mm
0,20 -0,05 0,05 0,23 o
[ 0,30 [N 0,05 034 o
0,40 0,05 0,05 0,46 el
-0,05 0,05 0,57 o
0,60 0,10 0,10 0,68 o
-0,10 0,10 0,91 o
1,00 -0,10 0,10 1,14 o
-0,10 0,10 1,37 o
1,50 -0,15 0,15 171 o
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o o o o
s s s s
< < < I
7 % % %
3 3 A =
m min. max. m min. max. kg/m p 1,14 p1,14 p1,14 p1,14
' d  3.000mm
0,40 110 10 1,10 0,40 019 o o
0,40 1,10 1,10 -0,40 0,25 el
0,40 110 10 1,10 0,40 033 o
0,40 1,10 1,10 0,40 023 o
25 0,40 1,10 10 1,10 0,40 0,54 o
0,40 110 1,10 0,40 0,45 o
25 0,40 110 20 1,10 0,40 0,31 e
0,40 1.10 1,10 0,40 0,71 o
30 0,40 1,10 20 1,10 0,40 0,57 o
0,60 2,00 2,00 -0,60 0,74 o
36 0,60 2,00 16 2,00 0,60 111 o
0,60 2,00 2,00 0,60 1,00 o
36 0,60 2,00 25 2,00 0,60 0,83 e
0,60 2,00 2,00 -0,60 1,29 )
40 0,60 2,00 25 2,00 0,60 112 o
0,60 2,00 2,00 -0,60 0,91 o
45 0,60 2,00 20 2,00 0,60 1,70 o
0,60 2,00 2,00 0,60 152 o
45 0,60 2,00 30 200 0,60 131 e
0,60 2,00 2,00 0,60 1,06 o
50 0,60 2,00 20 2,00 0,60 214 .
0,60 2,00 2,00 -0,60 176 °
50 0,60 2,00 40 2,00 0,60 121 )
0,80 2,50 2,50 0,80 2,62 o
56 0,80 2,50 35 250 0,80 2,16 o
0,80 2,50 250 0,80 1,54 o
60 0,80 2,50 25 2,50 0,80 3,06 o 00
[ 60} 0,80 2,50 2,50 -0,80 2,85 o oo
80 0,80 2,50 40 2,50 0,80 2,31 o 00
| 60 0,80 2,50 2,50 0,80 161 o 0o
66 0,80 3,00 30 250 0,80 3,47 o 00
| 66 0,80 3,00 250 0,80 3,03 o oo
66 0,80 3,00 50 2,50 0,80 2,33 o 00
0,80 3,00 -3,00 -0,80 4,04 o oo
70 0,80 3,00 40 3,00 0,80 3,49 o 00
0,80 3,00 3,00 0,80 2,79 o 0o
70 0,80 3,00 60 3,00 0,80 192 o 00
0,80 3,00 -3,00 0,80 3,47 o oo
75 0,80 3,00 60 3,00 0,80 2,60 o 00
[ g0} 0,80 3,00 -3,00 -0,80 5,45 o oo
80 0,80 3,00 40 3,00 0,80 4,90 o 00
| g0 0,80 3,00 -3,00 0,80 4,20 o 0o
80 0,80 3,00 60 3,00 0,80 3,33 o 00
[ g0} 0,80 3,00 -3,00 0,80 2,30 o oo
85 120 3,60 40 5,00 1,60 5,68 o 00
1,20 3,60 5,00 -1,60 4,97 o oo
85 1.20 3,60 60 5,00 1,60 4,02 o 00
120 3,60 5,00 1,60 3,08 o oo
90 1.20 3,60 50 5,00 1,60 6,11 o 00
[ 90} 1,20 360 R 5,00 -1,60 5,27 o oo
90 120 3,60 70 5,00 1,60 4,27 o 00
1,20 360 R 5,00 -1,60 6,14 o oo
95 1.20 3,60 80 5,00 1,60 3,27 o 00
100 1.20 3,60 5,00 -1,60 8,58 o oo
100 1.20 3,60 50 5,00 1,60 7.90 o 00
1,20 360 R 5,00 -1,60 7,07 o oo
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o o o o
s s S s
<C <C <C <C
% H % %
= = 2 3
m min. max. m min. max. kg/m p 1,14 p 1,14 p 1,14 p1,14
' d  3.000mm
100 120 3,60 70 5,00 1,60 6,07 e 0o
120 360 HER 5,00 1,60 4,91 o 0o
105 1.20 3,60 80 5,00 1,60 7.56 o 00
105 1,20 3,60 -5,00 -1,60 6,44 o oo
105 1.20 3,60 80 5,00 1,60 5,88 o 0o
1.20 360 HHER 5,00 1,60 3,65 o 0o
115 150 4,50 80 6,50 2,00 7,95 e 0o
115 1,50 450 6,50 -2.00 432 o oo
125 1,50 4,50 50 6,50 2,00 13,41 o 00
1,50 450  [HER 6,50 2,00 10,46 o oo
150 4,50 100 6,50 2,00 7,69 o 0o
2.000 mm
1,50 4,50 6,50 2,00 16,67 o oo
140 1,50 4,50 60 6,50 2,00 16,34 o 00
1,50 45 [HER 6,50 2,00 14,21 o oo
140 150 4,50 90 6,50 2,00 11,90 e 0o
150 4,50 6,50 2,00 11,44 o 00
140 1,50 4,50 120 6,50 -2,00 8,02 e 0o
1,50 45 R 6,50 2,00 18,44 o 0o
150 1,50 4,50 80 6,50 2,00 16,05 o 00
1,50 450 6,50 2,00 14,16 o oo
150 150 4,50 120 6,50 2,00 1074 o 0o
1,80 5,40 7,50 2,20 20,46 el 0o
160 1,80 5,40 100 750 220 17,17 o 0o
1,80 5,40 7,50 220 10,08 o 0o
170 1,80 5,40 100 7,50 2,20 19,15 o 00
1,80 5,40 7,50 220 1078 o oo
180 1,80 5,40 140 7,50 220 14,03 o 0o
1,80 5,40 750 220 11,41 o 0o
200 2,00 6,00 90 8,50 2,50 31,32 o 0o
200 2,00 6,00 -850 250 23,72 o oo
200 2,00 6,00 180 8,50 2,50 10,14 o 00
2,00 6,00 8,50 2,50 28,63 o oo
210 2,00 6,00 180 8,50 2,50 13,94 o 0o
2,00 6,00 8,50 2,50 17,92 o 00
220 2,00 6,00 200 8,50 2,50 1,21 o 00
3,00 9,00 12,00 3,00 16,93 o 0o
240 3,00 9,00 180 412,00 3,00 27,94 o 00
3,00 9,00 -12,00 -3,00 2131 o oo
250 3,00 9,00 150 412,00 3,00 41,08 o 0o
3,00 9,00 412,00 3,00 35,54 o oo
250 3,00 9,00 200 12,00 3,00 25,84 o 00
3,00 9,00 -12,00 -3,00 18,51 o 0o
260 3,00 10,00 235 413,00 3,50 17,81 o 00
3,00 10,00 -13,00 3,50 41,16 o 0o
280 3,00 10,00 220 113,00 3,50 33,83 o 0o
3,00 10,00 250 13,00 3,50 21.47 o 0o
310 3,00 11,00 210 14,00 3,50 54.49 o 00
3,00 11,00 -14,00 3,50 50,74 o oo
310 3,00 11,00 260 414,00 3,50 33,94 o 00
3,00 11,00 -14,00 3,50 29,28 o
330 3,00 11,00 200 414,00 3,50 69,93 o
3,00 11,00 14,00 3,50 41,16 o
350 3,00 11,00 240 14,00 3,50 67.19 o
350 3,00 11,00 -14,00 3,50 48,93 o
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w w w

m min. max. min. max. kg/m p 1,14 p 1,14 p 1,14 p 1,14
{  2.000mm

350 3,00 11,00 -14,00 -3,50 33,33 O
37 3,00 11,00 32 -14,00 -3,50 41,10 o
3,00 11,00 -14,00 -3,50 83,63 o
40 3,00 11,00 -14,00 -3,50 62,47 o
3,00 13,00 -16,00 -3,50 45,02 O
3,00 15,00 -18,00 -3,50 164,49 o
3,00 15,00 -18,00 -3,50 152,71 O

U1 [Spl -~ P

N SR O o

O [l O [l O [en)
[GON CO Ex O [Ne] w
£ ISl — KON CO P
Ol [Gal O (el O [l O
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[a]
S
<
%
D
(9]
m min. max. kg/m p 1,17
@ 3.000 mm
6 0,10 0,60 0,04 o
[ 3 0,10 0,70 0,07 o
10 0,10 0,70 0,10 o
0,20 0,80 0,15 o
15 0,20 0,80 0,22 o
16 0,20 0,80 0,26 o
18 0,20 0,80 0,32 o
0,20 0,80 0,39 o
25 0,20 1,00 0,61 o
0,20 1,00 0,90 o
35 0,20 1,20 1,19 o
40 0,20 1,20 157 o
45 0,30 1,30 1,96 o
0,30 1,30 2,4 o
60 0,30 1,60 3,51 o
0,30 1,60 4,73 o
80 0,40 2,00 6,30 o
[ 90 0,50 2,20 7.78 o
100 0,60 2,50 9,76 o
\” 3.000 x 620 mm
[ 6] 0,20 0,70 4,85 o
8 0,20 1,10 6,46 o
0,20 1,10 8,02 o
12 0,30 1,50 9,77 o
0,30 1,50 11,97 °
16 0,30 1,50 13,10 o
0,30 1,50 14,23 o
20 0,30 1,50 15,82 °
0,50 2,50 19,50 °
30 0,50 2,50 23,84 °
0,50 2,50 27,48 o
40 0,50 2,50 31,79 o
0,50 2,50 35,01 o
50 0,50 2,50 38,77 o
[ 60 0,50 3,50 46,68 o
70 0,50 3,50 54,21 o
[ 80 0,50 5,00 62,30 o
E" 2.000 x 620 mm
90 0,50 5,00 69,83 o
S8, 00 1000 mm
-0,20 0,20 3,34 o
4,00 -0,20 0,20 4,86 o
-0,25 0,25 6,07 o
6,00 -0,25 0,25 7,29 o
0,20 1,10 10,50 o
I
]
I
I
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Engineering plastics
Plastiques techniques
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SUSTAVACU
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SUSTAVACU

Type 2

Eigenschaften

o hohe Feuchtigkeitsaufnahme von bis zu 2,5 %
im Normalklima.
Bewirkt:
Eine Erhchung der Schlagzahigkeit.
Zu Beachten:
Bei diinnwandigen Teilen Erniedrigung der
Festigkeit und MaRstabilitat

o hohe mechanische Festigkeit
sehr hohe Steifigkeit
gute Schlagzahigkeit

(L)

sehr gute Zerspanbarkeit
ausgezeichnete Thermoverformbarkeit
gute Klebeigenschaften

gute Schweilbarkeit

O 000

()

hohe Dauergebrauchstemperatur

Chemikalienbestandigkeit

Sehr gute Bestandigkeit: .
Kohlenwasserstoffe, Alkalien, Fette, Ole,
Kraftstoffe, Ether, Ester, Ketone

Unbestandigkeit:
Halogene, Mineralsduren und bestimmte organische
Séauren, Oxidationsmittel

Anwendungsbereich

Hochwertige Tiefziehteile, die hohen mechanischen
Belastungen und Temperaturen ausgesetzt werden,
auch im AuReneinsatz.

Fahrzeugindustrie
z. B. Funktions- und Abdeckteile im Motorraum,
Kotfliigel

Maschinen- und Anlagenbau
z. B. Wannen, Hauben, Verkleidungen und
Abdeckungen
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Speziell verzweigtes Polyamid
Specially forked polyamide
Polyamide spécialement ramifié

modifiziert mit Glasfaser
modified with glass fibre

Properties

S high absorption of moisture of up to 2.5 % in
standard atmosphere.
Results:
in increased impact resistance.
Please note:
In thin-walled parts, reduced mechanical strength
and dimensional stability

o high mechanical strength
excellent stiffness
good impact strength

(L)

excellent machinability
outstanding thermoformability
good adhesive properties
good weldability

O 000

()

high continuous service temperature

Chemical resistance

Highly resistant to:
hydrocarbons, alkalis, greases, oils, fuels, ethers,
ester, ketones

Not resistant to:
halogens, mineral acids and certain organic acids,
oxidising agents

Field of application

High-grade deep-drawing parts exposed to high
mechanical loads and temperatures, also for
outdoor use.

Automotive industry
e.g. functional parts and trims in the engine
compartment, wings

Mechanical and plant engineering
e.g. sumps, bonnets, trim panels and covers

modifié avec des fibres de verre

Propriétés

S haute absorption d'humidité jusqu‘a 2,5 % en
ambiance normale
Résultat:
augmentation de la tenue au chac.
A noter:
dans le cas de piece a paroi mince, réduction de
la ténacité et de la stabilité dimensionnelle

S haute résistance mécanique
trés haute rigidité
bonne résistance au choc

0o o

trés bonne usinabilité

excellente thermoformabilité
bonnes caractéristiques de collage
bonne soudabilité

0O 000

(3]

haute température permanente d'utilisation

Résistance aux produits chimiques

Trés bonne résistance aux:
hydrocarbures, substances alcalines, graisses,
huiles, carburants, éthers, esters, cétones

Aucune résistance aux:
halogenes, acides minéraux et certains acides
organiques, oxydants

Domaine d‘application

Pieces embouties de haute qualité, exposées a
de fortes charges mécaniques et a de fortes
températures, y compris a |'extérieur.

Industrie automobile
par ex. pieces fonctionnelles et de recouvrement
dans le compartiment moteur, garde-boue

Construction de machines et
d‘équipements
par ex. cuves, capots, habillages et recouvrements



Eigenschaften
Properties
Propriétés
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Glasfaser e glass fibre e fibre de verre
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m min. max. kg/m p 1,22
§ 2.000 x 1.000 mm
2,00 0,15 0,15 2,57 L
0,15 0,15 3,18 o
-0,20 0,20 3,81 L
-0,20 0,20 4,82 L
0,25 0,25 6,35 L4
-0,25 0,25 7,62 L4
0.20 1,10 10,95 o
10,00 0,20 1,10 13,48 o
0,30 1,50 16,33 o
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Technische Kunststoffe
Engineering plastics
Plastiques techniques

%

extruded | Polyamid 66 | DIN EN ISO 1043-1 (PA 66)

SUSTAMID 66

§USTAMID 66
SUSTAMID 66 MO
§USTAMID 66 HS
%USTAMID 66 FG
§USTAMID 66 GLD 240

SUSTAMID 66 GF 30
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SUSTAMID 66

Type 2

Eigenschaften

o hohe Feuchtigkeitsaufnahme von bis zu 2,7 %
im Normalklima
Bewirkt:
Eine Erhthung der Schlagzéhigkeit.
Zu Beachten:
Bei diinnwandigen Teilen Erniedrigung der
Festigkeit und MaRstabilitat

o sehr gutes Gleitvermdgen

o hohe Abriebfestigkeit

S auBergewdhnlich hohe Festigkeit und Harte tiber
einen weiten Temperaturbereich

o sehr gute Zerspanbarkeit
o gute Klebeigenschaften
o gute Schweilbarkeit

o hohe Dauergebrauchstemperatur

Chemikalienbestandigkeit

Sehr gute Bestandigkeit:
Kohlenwasserstoffe, Alkalien, Fette, Ole, Kraftstoffe,
Ether, Ester, Ketone

Unbestéandigkeit:
Halogene, Mineralsduren und bestimmte organische
Sauren, Oxidationsmittel

Anwendungsbereich

Fiir mechanisch beanspruchte Teile, die hohen
Gebrauchstemperaturen ausgesetzt sind.

Maschinen-, Fahrzeug- und
Apparatebau

z. B. Gleitlager, Spulenkérper, Filhrungs- und
Kupplungsteile, Zahnrader und Fiihrungsleisten
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Teilkristalliner Thermoplast
Semi-crystalline thermoplastic
Thermoplastique semi-cristallin

Standardtype
Standard type
Type standard

Properties

S high absorption of moisture of up to 2.7 % in
standard atmosphere
Results:
in increased impact resistance.
Please note:
In thin-walled parts, reduced machanical strength
and dimensional stability

o excellent sliding properties

o high abrasion resistance

o exceptionally high tensile strength and hardness
over a broad temperature range

o excellent machinability
2 good adhesive properties
o good weldability

S high continuous service temperature

Chemical resistance

Highly resistant to:
hydrocarbons, alkalis, greases, oils, fuels, ethers,
ester, ketones

Not resistant to:
halogens, mineral acids and certain organic acids,
oxidising agents

Field of application

For components exposed to mechanical stresses
and strains at high service temperatures.

Mechanical, automotive and
apparatus engineering

e.g. friction bearings, coil bodies, guide and clutch
parts, gears and guide rails

Propriétés

S haute absorption d'humidité jusqu‘a 2,7 % en
ambiance normale
Résultat:
augmentation de la tenue au choc.
Anoter:
dans le cas de piece a paroi mince, réduction de
la ténacité et de |a stabilité dimensionnelle

o tres bonnes caractéristiques de glissement

o haute résistance a |"abrasion

S résistance et dureté exceptionnellement élevées
sur un vaste domaine de températures

S tres bonne usinabilité
bonnes caractéristiques de collage
2 bonne soudabilité

(U]

o haute température permanente d'utilisation

Résistance aux produits chimiques

Trés bonne résistance aux:
hydrocarbures, substances alcalines, graisses, huiles,
carburants, éthers, esters, cétones

Aucune résistance aux:
halogenes, acides minéraux et certains acides
organiques, oxydants

Domaine d‘application

Pieces soumises a des efforts mécaniques et a de
fortes températures d'utilisation.

Construction mécanique, automobile
et d’appareillages

par ex. paliers lisses, corps de babines, pieces de
guidage et de couplage, pignans et glissieres



Eigenschaften
Properties
Propriétés
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schwarz: MoS, und Rul e black: MoS, and carbon black e nair: MoS; et noir de carbone

Veranderung im Vergleich zur Standardtype « Alteration compared with standard type - Modification par rapport au type standard

SUSTAMID 66 FG [ ]
SUSTAMID 66 MO + o + + -
SUSTAMID 66 HS o) K

Antioxidant e antioxidant e stabilisateur de antioxidant a la chaleur

SUSTAMID 66 GLD 240 - 0 + + . . _ B B} :

SUSTAMID 66 GF 30 + + o) - - + + + R o

Glasfaser e glass fibre e fibre de verre

*e
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(9p] [9p] w wn w
[ mm | min. max. kg/m 01,15 01,15 0 1,15 01,15 kg/m 01,10 kg/m 01,35
m 3.000 mm
5 0,10 0,60 0,03 00
6] 0,10 0,60 0,04 00
7 0,10 0,70 0,05 00
3] 0,10 0.70 0,06 00
10 0,10 0,70 0,10 00 0,09 012 ©
0,20 0,80 0,14 0o 0,14 017 ©
15 0,20 0,80 0,22 00 0,21 026 ©
0,20 0,80 0,25 0o 0,24 030 ©
18 0,20 0,80 0,32 00 0,30 037 ©
0,20 0,80 0,39 0o 0,37 046 ®
22 0,20 1,00 0,47 00 0,45 056 ©
0,20 1,00 0,61 0o 0,57 071
28 0,20 1,00 0,76 00 0,72
0,20 1,00 0,86 oe 0,83 102 @
32 0,20 1.20 0,98 00 0,94
0,20 1,20 1,18 0o 112 139 o
40 0,20 1,20 1,54 oe 1,45 180 @
0,30 1,30 1,95 ce 184 229 ©
50 0,30 1,30 2,40 oe 2,26 28 ®
0,30 1,30 2.90 0o 2,73
60 0,30 1,60 3,45 00 3,26 404 @
0,30 1,60 4,04 0o 3,81
70 0,30 1,60 4,68 00 4,41 549 @
0,40 2,00 5,40 0o 5,09
80 0,40 2,00 6,13 00 5,78 720 @
0,50 2,20 6,93 0o 6,54
90 0,50 2,20 7,76 00 7.31 898 ©
0,60 2,50 8,54 0o 8,17
100 0,60 2,50 9,59 00 9,04 1129 @
0,70 3,00 10,46 0o 10,01
110 0,70 3,00 11,63 00 10,96
0,80 3,50 12,76 0o 12,03
120 0,80 3,50 13,87 00 13,08
0,80 3,50 15,03 0o 14,17
130 0,90 3,80 16,24 00 15,36
0,90 3,80 17,34 0o 16,55
140 0,90 3,80 18,84 00 17,77
1,00 4,20 21,65 oo 20,41
160 1,10 4,50 24,64 0o 2323
1,20 5,00 27,86 oo 26,26
180 1.20 5,00 31,17 0o 29,38
1,30 5,50 34,78 oo 32,78
200 130 5,50 3847 00 36.26
E 3.000 x 620 mm
[ 5 0,20 0.70 477 0o
8 0,20 1,10 6,36 0o 6,12 749 ©
0,20 110 7.85 oo 7,54 924 @
12 0,30 150 9,60 oe 9,13 130 ®
0,30 1,50 12,57 oce 11,96 1480 @
20 0,30 150 15,55 oe 14,79 1831 ®
0,30 1,50 19,27 oo 1833 2269 @
30 0,50 2,50 23,34 0o 2230 2759 @
0,50 2,50 27,15 oo 25,83 3197 ©
40 0,50 2,50 30,87 oe 29,37 3635 @
0,50 2,50 34,59 oo 32,91 4033 ©
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3 3 3 3 3
wn w [9p] [9p) w
[ mm | min. max. kg/m 01,15 01,15 01,15 01,15 kg/m 01,10 kg/m 01,35
E" 3.000 x 620 mm
50 0,50 2,50 38,31 0o 36,45 4474 @
| 60 0,50 3,50 46,12 oo 43,88 5404 @
\” 2.000 x 620 mm
70 0,50 5,00 53,28 0o 50,96 6430 @
| g0 0,50 5,00 61,55 0o 58,57 7188 ©
90 0,50 5,00 68,63 0o 65,65 8057 ©
0,50 5,00 76,03 oo 72,73 8926 ©
§ 2.500 x 1.250 mm
1,00 0,10 0,10 1,49 00
0,10 0,10 179 0o
150 0,15 0,15 2,24 00
0,15 0,15 2,98 00
2,50 0,15 0,15 3,73 00
0,20 0,20 4,49 0o
4,00 0,20 0,20 5,97 00
0,25 0,25 7,46 0o
6,00 025 0,25 8,98 0o
0,20 110 12.90 0o
10,00 0,20 1,10 15,89 00
0,30 1,50 19,25 0o
\‘/ 2.000 x 1.000 mm
0,50 -0,05 0,05 0,60 0o
[ 0,60} 0,10 0.10 072 00
0,80 0,10 0,10 0,95 00
-0,10 0,10 1,20 0o
120 0,10 0,10 143 0o
0,15 0,15 1,85 oo
2,00 0,15 0,15 2,39 00
0,15 0,15 2,98 0o
3,00 0,20 0,20 3,54 00
-0,20 0,20 4,93 0o
5,00 0,25 0,25 5,98 0o
[ 6,00} 0,25 0.25 7.18 00
8,00 0,20 110 9,63 00
0,20 110 12,05 0o
12,00 0,30 150 14,47 00
g 1.000mm
0,50 -0,05 0,05 0,58 0o
0,60 0,10 0,10 0,72 00
0,10 0,10 0,92 0o
1,00 0,10 0,10 115 00
-0,10 0,10 144 00
150 0,15 0,15 1,85 0o
N
I
N
N
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m min. max. m min. max. kg/m p 1,15 p 1,15 p 1,15
' d  3.000mm

0,40 110 10 1,10 0,40 019 00
0,40 1,10 1,10 -0,40 0,25 oo
0,40 1,10 10 1,10 0,40 032 00
0,40 1,10 1,10 0,40 0,21 oo
25 0,40 1,10 10 1,10 0,40 0,54 00
0,40 110 1,10 0,40 043 oo
25 0,40 110 20 1,10 0,40 027 0o
0,40 1,10 1,10 -0,40 0,68 oo
30 0,40 1,10 20 1,10 0,40 0,57 00
0,60 2,00 2,00 -0,60 0,69 oo
36 0,60 2,00 16 2,00 0,60 1,08 00
0,60 2,00 2,00 0,60 0,9 oo
36 0,60 2,00 25 2,00 0,60 0,84 00
0,60 2,00 2,00 0,60 124 oo
40 0,60 2,00 25 2,00 0,60 112 00
0,60 2,00 2,00 -0,60 0,91 oo
45 0,60 2,00 20 2,00 0,60 164 00
0,60 2,00 2,00 0,60 145 oo
45 0,60 2,00 30 2,00 0,60 121 0o
0,60 2,00 2,00 0,60 0,93 oo
50 0,60 2,00 20 2,00 0,60 216 00
0,60 2,00 -2,00 -0,60 1,77 oo
50 0,60 2,00 40 2,00 0,60 122 0o
0,80 2,50 2,50 0,80 2,54 oo
56 0,80 2,50 35 2,50 0,80 2,03 00
0,80 2,50 250 0,80 133 oo
60 0,80 2,50 25 2,50 0,80 2,98 00
[ 60} 0,80 2,50 2,50 -0,80 2,75 oo
60 0,80 2,50 40 2,50 0,80 2,33 00
| 60] 0,80 2,50 2,50 0,80 161 oo
66 0,80 3,00 30 3,00 0,80 3,50 00
| 66 0,80 3,00 3,00 0,80 2,89 oo
66 0,80 3,00 50 3,00 0,80 211 00
0,80 3,00 -3,00 -0,80 4,02 oo
70 0,80 3,00 40 3,00 0,80 3,41 00
0,80 3,00 3,00 0,80 2,81 oo
70 0,80 3,00 60 3,00 0,80 164 00
0,80 3,00 3,00 0,80 3,50 oo
75 0,80 3,00 60 3,00 0,80 2,33 00
[ 30} 0,80 3,00 -3,00 -0,80 5,43 oo
80 0,80 3,00 40 3,00 0,80 4,93 00
| g0 0,80 3,00 -3,00 0,80 4,24 0o
80 0,80 3,00 60 3,00 0,80 3,35 00
[ 80} 0,80 3,00 -3,00 -0,80 1,90 oo
85 120 3,60 40 5,00 1,60 5,77 00
1,20 3,60 5,00 -1,60 5,07 oo
85 120 3,60 60 5,00 1,60 4,05 00
1.20 3,60 5,00 1,60 3,10 oo
90 1.20 3,60 50 5,00 1,60 5,83 00
[ 90} 1,20 360 R 5,00 -1,60 4,88 oo
90 120 3,60 70 5,00 1,60 3,75 00
1,20 360 R 5,00 -1,60 6,18 oo
95 1.20 3,60 80 5,00 1,60 4,02 00
100 1.20 3,60 5,00 -1,60 8,38 oo
100 1.20 3,60 50 5,00 1,60 7.96 00
1,20 360 R 5,00 -1,60 6,66 oo
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m min. max. m min. max. kg/m p 1,15 p 1,15 p 1,15
' §  3.000mm
100 120 3,60 70 5,00 1,60 6,11 00
100 1.20 360 HHEQ 5,00 -1,60 4,94 oo
105 1.20 3,60 60 5,00 1,60 7,63 00
1,20 360 HHED 5,00 1,60 5,18 oo
105 1.20 3,60 90 5,00 1,60 3,68 00
115 150 450 E 6,50 2,00 7,50 oo
115 1,50 4,50 100 6,50 2,00 4,3 0o
1,50 4,50 6,50 -2,00 13,09 oo
125 150 4,50 80 6,50 2,00 9,76 00
1,50 450 6,50 2,00 6,61 oo
&%= 2.000 mm
140 1,50 4,50 50 6,50 2,00 16,82 00
140 1,50 45 R 6,50 2,00 15,89 oo
140 150 4,50 80 6,50 2,00 13,48 00
1,50 450 6,50 2,00 1033 oo
140 150 4,50 120 6,50 2,00 6,46 00
150 4,50 6,50 2,00 13,05 oo
150 1,50 4,50 120 6,50 2,00 9,18 00
1,80 5,40 7,50 220 20,63 oo
160 1,80 5,40 100 7,50 2,20 19,58 00
1,80 5,40 7,50 220 16,23 oo
170 1,80 5,40 100 7,50 2,20 10,18 00
1,80 5,40 7,50 2,20 19,32 oo
180 1,80 5,40 140 750 2,20 10,88 00
1,80 5,40 750 220 14,15 oo
200 2,00 6,00 90 8,50 2,50 8,83 00
2,00 6,00 8,50 2,50 31,59 oo
200 2,00 6,00 180 8,50 2,50 23,93 00
2,00 6,00 8,50 2,50 10,23 oo
220 2,00 6,00 200 8,50 250 18,08 0o
3,00 9,00 12,00 3,00 11,31 oo
250 3,00 9,00 200 412,00 3,00 35,86 00
3,00 9,00 -12,00 -3,00 26,09 oo
280 3,00 10,00 200 413,00 3,50 18,68 00
310 3,00 11,00 414,00 3,50 4153 oo
310 3,00 11,00 270 14,00 3,50 56,02 00
3,00 11,00 -14,00 3,50 29,54 oo
350 3,00 11,00 240 14,00 3,50 70,55 00
3,00 11,00 -14,00 3,50 67,78 oo
350 3,00 11,00 310 14,00 3,50 49,37 00
3,00 11,00 414,00 3,50 33,63 oo
400 3,00 11,00 280 14,00 3,50 4147 00
3,00 11,00 -14,00 3,50 63,02 oo
450 3,00 13,00 410 416,00 3,50 45,42 00
I I
N ]
N ]
I I
N ]
N ]
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Technische Kunststoffe
Engineering plastics
Plastiques techniques

SUSTAMID 12

SUSTAMID 12
[ ]
SUSTAMID 12 MO

SUSTAMID 12 GF 30
[ ]

0% =

extruded | Polyamid 12 | DIN EN ISO 1043-1 (PA 12) Réchling Sustaplast | 103



SUSTAMID 12

Type 2

Eigenschaften

o geringste Wasseraufnahme und héchste
MaRbestandigkeit innerhalb der Polyamide
o gerausch- und vibrationsddmpfend

o auBergewdhnlich hohe Schlagzahigkeit auch
bei niedrigen Temperaturen

S gute Zerspanbarkeit
gute Klebeigenschaften
o gute SchweiRbarkeit

(U

Chemikalienbestandigkeit

Sehr gute Bestandigkeit:
Kohlenwasserstoffe, Alkalien, Fette, Ole, Kraftstoffe,
Ether, Ester, Ketone

Unbestandigkeit:
Halogene, Mineralsduren und bestimmte organische
Séauren, Oxidationsmittel

Anwendungsbereich

Fur wartungsfreie oder schlaggefahrdete Teile
oder Umgebungen in denen gerausch- und vibrations-
dampfende Eigenschaften erforderlich sind.

Maschinen- und Apparatebau
z. B. Lager- und Getriebeteile, Gehduse und
Abdeckungen

Fahrzeugbau

z. B. Dicht- und Dampfungselemente, Ventile und
Schnellkupplungen fir Kraftstoffleitungen, in Teilen
flir Pumpen
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Teilkristalliner Thermoplast
Semi-crystalline thermoplastic
Thermoplastique semi-cristallin

Standardtype
Standard type
Type standard

Properties

> minimal moisture absorption and maximum
dimensional stability amongst the polyamides
o noise and vibration damping

o exceptionally high impact strength at low
temperatures as well

(V)

good machinability
good adhesive properties
good weldability

(L)

Chemical resistance

Highly resistant to:
hydracarbons, alkalis, greases, oils, fuels, ethers,
ester, ketones

Not resistant to:
halogens, mineral acids and certain organic acids,
oxidising agents

Field of application

For maintenance-free parts or parts subject to
impact or environments in which noise and vibration
damping properties are required.

Mechanical and apparatus engineering
e.g. bearing and gearbox components, housings and
covers

Vehicle construction

e.g. sealing and damping elements, valves and
quick-disconnect couplings for fuel lines, in
components for pumps

Propriétés

o absorption d'humidité trés réduite et stabilité
dimensionnelle maximale parmi les polyamides
S amortissement des bruits et des vibrations

o Résistance au choc exceptionnellement
élevée, méme a basse température

o bonne usinabilité
bonnes caractéristiques de collage
o bonne soudabilité

(U]

Résistance aux produits chimiques

Trés bonne résistance aux:
hydrocarbures, substances alcalines, graisses, huiles,
carburants, éthers, esters, cétones

Aucune résistance aux:
halogénes, acides minéraux et certains acides
organiques, oxydants

Domaine d‘application

Pieces sans entretien ou soumises a des chacs,
environnements dans lesquels des caractéristiques
d'amortissement des bruits et des vibrations sont
nécessaires.

Construction mécanique et
d’appareillages

par ex. pieces de paliers et d'entrainement, carters
et recouvrements

Construction automobile

par ex. éléments d'étanchéité et d'amortissement,
vannes et coupleurs rapides pour conduites

de carburant, pieces de pompes



Eigenschaften
Properties
Propriétés
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Veranderung im Vergleich zur Standardtype « Alteration compared with standard type « Modification par rapport au type standard

SUSTAMID 12 MO + o + + B,
MoS, und Rul « MoS, and carban black  MoS, et noir de carbone
SUSTAMID 12 GF 30 + + o - - + + + c o

Glasfaser e glass fibre e fibre de verre
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m min. max. kg/m p 1,02 p 1,02 kg/m p 1,25
m 3.000 mm
5 0,10 0,60 0,02 el
6 0.10 0,60 0,03 o
7 0,10 0,70 0,04 o
[ 8] 0,10 0,70 0,06 o 0,07
10 0,10 0,70 0,09 o 0,11
0,20 0,80 0,13 el 0,16
15 0,20 0,80 0,20 o 0,24
0,20 0,80 0,22 o 027
18 0,20 0,80 0,28 o 0,34
0,20 0,80 0,34 o 0,43
22 0,20 1,00 0,42 o 0,51
0,20 1,00 0,54 el 0,67
28 0,20 1,00 0,67 o 0,81
0,20 1,00 0,77 o 0,95
32 0,20 1.20 0,87 o 1,06
0,20 1,20 1,05 o 139
40 0,20 1,20 1,36 o 172
0,30 1,30 173 el 2,09
50 0,30 1,30 213 o 2,62
0,30 1,30 2,57 o 3,10
60 0,30 1,60 3,06 o 3,75
0,30 1,60 3,53 o 4,33
70 0,30 1,60 4,15 o 5,01
0,40 2,00 4,72 o 5,78
80 0,40 2,00 5,44 o 6,67
0,50 2,20 6,06 o 7.43
90 0,50 2,20 6,78 o 8,36
0,60 2,50 8,53 o 10,27
110 0,70 3,00 10,41 o 12,46
0,80 3,50 12,31 el 14,86
125 0,80 3,50 13,33 o 16,10
0,90 3,80 14,25 o 19,11
140 0,90 3,80 16,71 o 20,20
1,00 4,20 19,21 o 23,19
160 110 4,50 21.80 o 26,40
1,20 5,00 27,65 o 33,39
200 1.30 5,50 34,12 o 41.20
E 3.000 x 620 mm
[ 8] 0,20 1,10 5,68 o 6,96
10 0,20 110 7,04 e 8,57
0,30 150 8,47 el 10,38
16 0,30 150 11,30 o 13,40
0,30 1,50 13,96 o 17,29
25 0,30 150 17,30 o 2125
0,50 2,50 21,04 o 25,34
35 0,50 2,50 24,38 e 29.36
0,50 2,50 27,72 o 33,38
50 0,50 2,50 34,42 o 4218
[ 60| 0,50 3,50 40,69 o 49,87
I
]
]
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m min. max. kg/m p 1,02 p 1,02 kg/m p 1,25
E" 2.000 x 620 mm
70 0,50 5,00 47,26 el 57.91
0,50 5,00 54,31 o 66,56
100 0,50 5,00 68,66 o 82,64
§ 2.000 x 1.000 mm
-0,05 0,05 0,32
0,40 -0,05 0,05 0,42
-0,05 0,05 0,54
0,60 0,10 0,10 0,64
0,10 0,10 0,86
1,00 0,10 0,10 1,07
120 0,10 0,10 127
150 0,15 0,15 161
0,15 0,15 212
2,50 0,15 0,15 2,65
020 0,20 3,18
4,00 0,20 0,20 4,24
0,25 0,25 5,31
6,00 025 0,25 6,37
1.000 mm
-0,05 0,05 0,32
0,40 -0,05 0,05 0,42
-0,05 0,05 0,54
0,60 0,10 0,10 0,64
0,10 0,10 0,82
1,00 0,10 0,10 1,02
-0,10 0,10 127
ﬂ 0,15 0,15 161
N
I
N
N
I
N
N
I
N
N
I
N
N
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m min. max. m min. max. kg/m p 1,02 p 1,02

' d  3.000mm

0,40 1,10 10 1,10 0,40 0,17 o
0,40 110 1,10 0,40 022 o
0,40 1,10 10 1,10 0,40 0,28 o
0,40 1,10 1,10 0,40 0,18 o
25 0,40 1,10 10 1,10 0,40 0,47 o
0,40 110 1,10 0,40 037 o
25 0,40 110 20 1,10 0,40 0,24 o
0,40 1,10 1,10 -0,40 0,60 el
30 0,40 1,10 20 1,10 0,40 0,47 o
0,60 2,00 2,00 -0,60 0,62 o
36 0,60 2,00 16 2,00 0,60 0,96 o
0,60 2,00 2,00 0,60 0,85 o
36 0,60 2,00 25 2,00 0,60 0,67 e
0,60 2,00 2,00 0,60 1,10 o
40 0,60 2,00 25 2,00 0,60 0,93 o
0,60 2,00 2,00 -0,60 0,81 o
45 0,60 2,00 20 2,00 0,60 1,46 o
0,60 2,00 2,00 0,60 129 o
45 0,60 2,00 30 2,00 0,60 1,07 e
0,60 2,00 2,00 0,60 0,82 o
50 0,60 2,00 20 2,00 0,60 1,85 o
0,60 2,00 -2,00 -0,60 147 o
50 0,60 2,00 40 2,00 0,60 0,92 o
0,80 2,50 2,50 0,80 2,26 o
56 0,80 2,50 35 2,50 0,80 1,80 e
0,80 2,50 250 0,80 117 o
60 0,80 2,50 25 2,50 0,80 2,65 o
[ 60} 0,80 2,50 2,50 -0,80 2,44 o
60 0,80 2,50 40 2,50 0,80 1,89 o
| 60] 0,80 2,50 2,50 0,80 119 o
66 0,80 3,00 30 250 0,80 31 o
| 66 0,80 3,00 250 0,80 2,57 o
66 0,80 3,00 50 2,50 0,80 187 o
0,80 3,00 -3,00 -0,80 3,56 o
70 0,80 3,00 40 3,00 0,80 3,02 o
0,80 3,00 3,00 0,80 2,32 o
70 0,80 3,00 60 3,00 0,80 146 o
0,80 3,00 3,00 0,80 2,93 o
75 0,80 3,00 60 3,00 0,80 2,06 o
[ 30} 0,80 3,00 -3,00 -0,80 4,81 o
80 0,80 3,00 40 3,00 0,80 427 o
| g0 0,80 3,00 -3,00 0,80 3,57 o
80 0,80 3,00 60 3,00 0,80 2,71 o
[ 80} 0,80 3,00 -3,00 -0,80 168 o
85 120 3,60 40 5,00 1,60 5,11 o
1,20 3,60 5,00 1,60 4,44 o
85 120 3,60 60 5,00 1,60 3,60 o
1.20 3,60 5,00 1,60 2,59 o
90 1.20 3,60 50 5,00 1,60 5,17 o
[ 90} 1,20 360 R 5,00 -1,60 433 o
90 120 3,60 70 5,00 1,60 3,32 o
1,20 360 R 5,00 -1,60 5,10 o
95 1.20 3,60 80 5,00 1,60 2,93 o
100 1.20 3,60 5,00 41,60 7.43 o
100 1.20 3,60 50 5,00 1,60 6,75 o
1,20 360 R 5,00 -1,60 5,91 o
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m min. max. m min. max. kg/m p 1,02 p 1,02
' §  3.000mm

100 120 3,60 70 5,00 1,60 4,91 e

100 1.20 360 HHEQ 5,00 -1,60 3,74 o

105 1.20 3,60 60 5,00 1,60 6,76 o

1,20 360 HHEN 5,00 1,60 4,59 o

105 1.20 3,60 90 5,00 1,60 3,27 o

115 150 450 ED 5,00 1,60 6,65 o

115 1,50 4,50 100 5,00 1,60 3,87 e

1,50 450 6,50 2,00 11,61 o

125 150 4,50 80 6,50 2,00 8,65 o

1,50 450 6,50 2,00 5,86 o

&%= 2.000 mm

140 1,50 4,50 50 6,50 2,00 14,92 e

1,50 N 60 -6,50 -2,00 14,10 o

140 150 4,50 80 6,50 2,00 11,96 o

1,50 450 6,50 2,00 9,17 o

140 150 4,50 120 6,50 2,00 5,73 e

150 4,50 6,50 2,00 11,57 o

150 1,50 4,50 120 6,50 2,00 8,14 e

1,80 5,40 7,50 220 18.30 o

160 1,80 5,40 100 7,50 2,20 17,37 o

1,80 5,40 7,50 220 14,39 o

170 1,80 5,40 100 7,50 2,20 9,02 e

1,80 5,40 750 220 1713 o

180 1,80 5,40 140 750 220 9,65 o

1,80 5,40 750 220 12,55 o

200 2,00 6,00 90 8,50 2,50 7,83 o

2,00 6,00 8,50 2,50 28,02 o

200 2,00 6,00 180 8,50 2,50 2123 o

2,00 6,00 8,50 2,50 9,08 o

220 2,00 6,00 200 8,50 2,50 16,03 o

3,00 9,00 9,00 -3,00 10,03 o

250 3,00 9,00 200 9,00 3,00 31,80 o

3,00 9,00 9,00 -3,00 23,14 o

280 3,00 10,00 200 410,00 3,00 16,56 e

310 3,00 11,00 412,00 3,00 36,83 o

310 3,00 11,00 270 12,00 3,00 49,68 o

3,00 11,00 12,00 3,00 26,20 o

350 3,00 11,00 240 12,00 3,00 62,57 o

3,00 11,00 -12,00 -3,00 60,12 o

350 3,00 11,00 310 412,00 3,00 4379 e

3,00 11,00 415,00 4,00 29,82 el

400 3,00 11,00 320 15,00 4,00 36,78 o

3,00 13,00 415,00 4,00 55,89 o

520 3,00 15,00 325 5,00 15,00 40,28 o

3,00 15,00 5,00 -15,00 136,63 o
N ]
N ]
I I
N ]
N ]
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Technische Kunststoffe
Engineering plastics
Plastiques techniques

SUSTAMID 46

SUSTAMID 46

extruded | Polyamid 46 | DIN EN ISO 1043-1 (PA 46) Réchling Sustaplast | 111



SUSTAMID 46

Type 2

Eigenschaften

o hohe Feuchtigkeitsaufnahme von bis zu 3,5 %
im Normalklima.
Bewirkt:
Eine Erhchung der Schlagzahigkeit.
Zu Beachten:
Bei diinnwandigen Teilen Erniedrigung der
Festigkeit und MaRstabilitat

o sehr gutes Gleitvermdgen
o hohe Abriebfestigkeit

o hohe Steifigkeit und Festigkeit auch bei hohen
Gebrauchstemperaturen

S ausgezeichnete Kerbschlagzahigkeit

S gute Zerspanbarkeit
o gute Klebeigenschaften
o gute Schweilbarkeit

o sehr hohe Dauergebrauchstemperatur

Chemikalienbestandigkeit

Sehr gute Bestandigkeit: .
Kohlenwasserstoffe, Alkalien, Fette, Ole, Kraftstoffe,
Ether, Ester, Ketone

Unbestandigkeit:
Halogene, Mineralsduren und bestimmte organische
Sauren, Oxidationsmittel

Anwendungsbereich

Teile, die hohen mechanischen Belastungen und
Temperaturen ausgesetzt sind.

Elektronikindustrie
z. B. Spulenkdrper, Schalter, Sensoren, Teile fir
Elektromotoren und Kettenspanner

Maschinen- und Anlagebau

2. B. Gleitlager, Spulenkérper, Filhrungs- und
Kupplungsteile, Zahnrader und Fiihrungsleisten
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Teilkristalliner Thermoplast
Semi-crystalline thermoplastic
Thermoplastique semi-cristallin

Standardtype
Standard type
Type standard

Properties

S high absorption of moisture of up to 3.5 % in
standard atmosphere.
Results:
in increased impact resistance.
Please note:
In thin-walled parts, reduced mechanical strength
and dimensional stability

o excellent sliding properties
S high abrasion resistance

o high stiffness and tensile strength also at high
service temperatures
o outstanding notched-bar impact strength

S good machinability
o good adhesive properties
o good weldability

S extremely high continuous service temperature

Chemical resistance

Highly resistant to:
hydrocarbons, alkalis, greases, oils, fuels, ethers,
ester, ketones

Not resistant to:
halogens, mineral acids and certain organic acids,
oxidising agents

Field of application

Parts exposed to high mechanical loads and tem-
peratures.

Electronic industry
e.g. coil bodies, switches, sensars, parts for electric
motors and chain adjusters

Mechanical and plant engineering
e.g. friction bearings, coil bodies, guide and clutch
parts, gears and guide rails

Propriétés

S haute absorption d'humidité jusqu‘a 3,5 % en
ambiance normale
Résultat:
augmentation de |a résistance au choc.
A noter:
dans le cas de piece a paroi mince, réduction de
la ténacité et de la stabilité dimensionnelle

o tres bonnes caractéristiques de glissement
o haute résistance a |"abrasion

o haute rigidité et ténacité, méme sous haute
température d'utilisation

o excellente résistance au chocs

o bonne usinabilité
o bonnes caractéristiques de collage
S bonne soudabilité

o tres haute température d'utilisationen continue

Résistance aux produits chimiques

Trés bonne résistance aux:
hydrocarbures, substances alcalines, graisses, huiles,
carburants, éthers, esters, cétones

Aucune résistance aux:
halogenes, acides minéraux et certains acides
organiques, oxydants

Domaine d‘application

Pieces soumises a de fortes charges mécaniques,
sous haute température.

Industrie électronique

par ex. corps de bobines, interrupteurs, capteurs,
pieces pour moteurs électriques et tendeurs de
chafnes

Construction de machines et
d‘équipements

par ex. paliers lisses, corps de bobines, pieces de
guidage et de couplage, pignons et glissiéres



Eigenschaften
Properties
Propriétés
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m min. max. kg/m 01,18
@ 3.000 mm
8 0,10 0,70 007 ©
0,10 0,70 010 ©
12 0,20 0,80 015 ©
0,20 0,80 023 ©
16 0,20 0,80 02 ©
0,20 0,80 033 ©
20 0,20 0,80 040 ©
0,20 1,00 048 ©
25 0,20 1,00 063 ©
0,20 1,00 077 ©
30 0,20 1,00 089 ©
0,20 1,20 101 ©
35 0,20 1.20 121 ©
0,20 1.20 126 ©
40 0,20 120 158 ©
0,30 1,30 200 ©
50 0,30 130 246 ©
0,30 130 293 ©
80 0,30 1,60 349 ©
E 3.000 x 620 mm
6 0.20 0.70 490 ©
8 0,20 1,10 653 ©
0,20 1,10 8oy o
12 0,30 150 985 ©
16 0,30 150 1280 ©
20 0,30 150 1595 O
0,30 1,50 1977 ©
30 0,50 2,50 2395 ©
0,50 2,50 2785 ©
40 0,50 2,50 3167 ©
S, 00 1000 mm
0,10 0,10 122 ©
0,15 0,15 245 ©
0,20 0,20 367 ©
0,20 0,20 490 ©
0,25 0,25 612 ©
0,25 0,25 735 ©
0,20 1,10 1059 ©
0,20 1,10 1304 ©

2,00

4,00

6,00
10,00
I
I
I
I
I
I
I
I
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Technische Kunststoffe
Engineering plastics
Plastiques techniques

SUSTAKON

SUSTAKON

extruded | Polyketon | DIN EN ISO 1043-1 (PK) Réchling Sustaplast | 115



SUSTAKON

Type 2

Eigenschaften

hervorragendes Riickstellvermdgen

hohe MalShaltigkeit und Dimensionsstabilitat
hohe Steifigkeit

geringe Wasseraufnahme

sehr gutes Reib- und VerschleiRverhalten
auch bei Gleitpartnern aus demselben
Werkstoff

O 0000

Chemikalienbestandigkeit

Sehr gute Besténdigkeit gegen aggressive
chemische Medien, Laugen, Schmierstoffe,
Ole, Fette und schwache Séuren.

Anwendungsbereich

Das auRergewdhnliche Profil macht SUSTAKON
zu einem Allrounder, der die hohen Anforderungen
unterschiedlicher Einsatzgebiete erfilllt.

Chemischer Anlagenbau, Schiffsbau,
Offshore, Ol- und Gasindustrie

2.B. Zahnrader, Gleitlager, Seilftihrungen, Laufrollen,

Dichtungen und Pumpenkomponenten
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Teilkristalliner Thermoplast
Semi-crystalline thermoplastic
Thermoplastique semi-cristallin

Standardtype
Standard type
Type standard

Properties

excellent resilience

high dimensional stability and accuracy to size
high rigidity

low water absorption

excellent friction and wear properties

even with sliding partners made of the

same material

O 0000

Chemical resistance
Excellent resistance to aggressive

chemical media, lyes, lubricants,
oils, greases and weak acids

Field of application

SUSTAKON's exceptional properties make it a multi-

purpose material that meets the high demands of
various applications.

Chemical engineering, ship building,
offshore and oil and gas industry

E.g. Gear wheels, friction bearings, cable
guides, rollers, seals and pump

components

Propriétés

excellente résilience

haute tenue et stabilité dimensionnelle
rigidité élevée

absorption d'eau faible

trés bonne résistance au

frottement et a |'usure, méme en

cas de partenaires de glissement

dans le méme matériau

0O 00090

Résistance aux produits chimiques

Tres bonne tenue aux agents chimiques
agressifs, lessives, lubrifiants, huiles,
graisses et acides faibles

Domaine d‘application

Ses caractéristiques exceptionnelles en font un
matériau a tout faire répondant aux exigences
rigoureuses de différents domaines d'application.

La construction d’installations
chimiques, la construction navale,

le domaine offshore et I'industrie
pétroliere et gaziere

pignons, paliers lisses, guides de cables, poulies,
joints et composants de pompes



Eigenschaften
Properties
Propriétés
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m min. max. kg/m p 1,25
@ 3.000 mm
8 0,10 0,70 0,07 o
0,10 0,70 0,11 o
12 0,20 0,80 0,16 e
0,20 0,80 0,27 o
20 0,20 0,80 0,42 el
0,20 1,00 0,65 el
30 0,20 1,00 0,93 o
0,20 1.20 127 o
40 0,20 1.20 165 e
0,30 1,30 2,09 o
50 0,30 130 2,57 el
0,30 1,30 3,10 el
80 0,30 1,60 3,70 o
0,30 1,60 4,33 o
70 0,30 1,60 5,01 e
0,40 2,00 5,78 o
80 0,40 2,00 6,57 el
0,50 2,20 7.43 o
90 0,50 2,20 8,31 o
0,60 2,50 9,28 o
100 0,60 2,50 10,27 e
0,70 3,00 11,37 o
110 0,70 3,00 12,46 o
0,80 3,50 13,67 el
120 0,80 3,50 14,86 o
E 3.000 x 620 mm
[ 8] 0,20 1,10 6,91 o
10 0,20 1,10 8,57 o
0,30 150 10,38 el
16 0,30 1,50 13,59 o
2 0,30 150 16,81 o
0,50 2,50 20,83 e
3 0,50 2,50 25,34 el
0,50 2,50 33,38 o
0,50 2,50 41.42 o

—
o
—
—
o
—
—
o
—
—
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Technische Kunststoffe
Engineering plastics
Plastiques techniques

SUSTARIN H

SUSTARIN H
[ ]

SUSTARIN H AF

extruded | Polyacetal Homopolymer | DIN EN ISO 1043-1 (POM H) Réchling Sustaplast | 119



SUSTARIN H

Type 2

Eigenschaften

()

hervorragende MaRstabilitat
o geringe Wasseraufnahme

o gute VerschleiRfestigkeit
o gutes Gleitvermdgen

o hohe mechanische Festigkeit und Steifigkeit
o hohe Hérte
o hohe Kriechfestigkeit

o gute Zerspanbarkeit
o gute Schweilbarkeit

Chemikalienbestandigkeit

Sehr gute Bestandigkeit:
Kohlenwasserstoffe, Alkalien, Fette, Ole, Kraftstoffe,
Ether, Ester, Ketone,

Unbestéandigkeit:
Halogene, Séuren, Oxidationsmittel, Nietrosen,
Gase, heiles Wasser (Hydrolyse)

Anwendungsbereich

Fir Teile mit besonders hohen Anforderungen an
MalRstabilitat und Optik.

Maschinenbau, Fahrzeugindustrie,
chemischer Apparatebau

z. B. Zahlwerksteile, Gleitelemente, Zahnrader
Steuerscheiben, Laufrader, Lager, Pumpenteile,
Ventilkérper, Schnappelemente, Spulenkérper, La-
gerkafige, Kupplungsteile, Pumpengehause
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Teilkristalliner Thermoplast
Semi-crystalline thermoplastic
Thermoplastique semi-cristallin

Standardtype
Standard type
Type standard

Properties

o excellent dimensional stability
2 low moisture absorption

o good wear resistance and sliding properties

o high mechanical strength and stiffness
> extremely hard
2 high creep resistance

o good machinability
o good weldability

Chemical resistance

Highly resistant to:
hydrocarbons, alkalis, greases, oils, fuels, ethers,
esters, ketones

Not resistant to:
halogens, acids, oxidising agents, nitrogen oxides,
hot water (hydrolysis)

Field of application

For components with particularly high requirements
in terms of dimensional stability and visual effect.

Mechanical engineering,

automotive industry, manufacture

of chemical equipment

e.g. meter components, sliding elements, gears,
control discs, impellers, bearings, pump components,
valve bodies, catch elements, coil bodies, bearing
cages, clutch parts, pump housings

Propriétés

o excellente stabilité dimensionnelle
o faible absorption d'eau

o bonne résistance a |'usure et bonnes
caractéristiques de glissement

o hautes résistance mécanique et rigidité
haute dureté
S haute résistance au fluage

(U]

o bonne usinabilité
o bonne soudabilité

Résistance aux produits chimiques

Trés bonne résistance aux:
hydrocarbures, substances alcalines, graisses, huiles,
carburants, éthers, esters, cétones

Aucune résistance aux:
halogenes, acides, oxydants, acide nitreux, gaz, eau
chaude (hydrolyse)

Domaine d‘application

Pieces avec impératifs particulierement élevés de
stabilité dimensionnelle et d'aspect.

Construction mécanique,

industrie automobile, construction
d‘appareillages chimiques

par ex. pieces de compteurs, éléments de glisse-
ment, pignons, rotors, roues, paliers, pieces de
pompes, corps de vannes, liaison par encliquetage,
corps de babines, cages de paliers, pieces de cou-
plage, carters de pompes



Eigenschaften
Properties
Propriétés
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Veranderung im Vergleich zur Standardtype « Alteration compared with standard type - Modification par rapport au type standard

SUSTARIN H AF ) +

Schmierstoff o Lubricant e Lubrifiant
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m min. max. kg/m p 1,42 kg/m p 1,54
@ 3.000 mm
5 0,10 0,60 0,03 el
6 0.10 0,60 004 < ©
7 0,10 0,70 0,06 o
[ 8] 0,10 0,70 0,08 o
10 0,10 0,70 0,12 el 013 ©
0,20 0,80 0,18 el 019 ©
15 0,20 0,80 0,27 o 029 ©
0,20 0,80 0,31 o 033 ©
18 0,20 0,80 0,39 o 042 ©
0,20 0,80 0,48 o 052 ©
22 0,20 1,00 0,58 el 063 ©
0,20 1,00 0,78 el 080 ©
28 0,20 1,00 0,94 o 100 ©
0,20 1,00 1,07 o 115 ©
32 0,20 1.20 122 o 131 ©
0,20 1,20 1,46 o 156 ©
40 0,20 1,20 1,90 ° 203 ©
0,30 1,30 2.4 ° 257 ©
50 0,30 1,30 3,00 o 317 ©
0,30 1,30 3,57 o 38 ©
60 0,30 1,60 4,27 o 45 ©
0,30 1,60 4,99 o 534 O
70 0,30 1,60 5,78 el 618 ©
0,40 2,00 6,67 o 712 o©
80 0,40 2,00 7,57 o 8oy o©
0,50 2,20 8,44 o 915 o©
90 0,50 2,20 9,44 o 1024 ©
0,60 2,50 10,55 o 1144 ©
100 0,60 2,50 11,84 o 1265 ©
0,70 3,00 12.92 o
110 0,70 3,00 14,39 o
0,80 3,50 15,53 o
120 0,80 3,50 16,88 o
0,80 3,50 18,56 o
130 0,90 3,80 19,83 el
0,90 3,80 21,36 el
140 0,90 3,80 2327 o
1,00 4,20 26,74 o
160 1,10 4,50 30,43 o
1,20 5,00 31,97 o
170 1.20 5,00 33,90 o
1,20 5,00 37,93 o
190 130 5,50 42,32 o
1,30 5,50 46,81 o
I
]
]
I
]
]
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m min. max. kg/m p 1,42 kg/m p 1,54
\’/ 3.000 x 620 mm
6 0,20 0,70 5,89 o 639 ©
[ g 0,20 1,10 7,90 o 857 ©
10 0,20 110 9,73 o 105 ©
0,30 1,50 11,87 o 1278 ©
15 0,30 150 14,53 o 1576 ©
16 0,30 150 15,51 el 1675 ©
20 0,30 1,50 19,47 o 2071 ©
0,30 150 23,98 o 2567 O
30 0,50 2,50 2840 o 3121 ©
0,50 2,50 33,35 o 3,17 ©
40 0,50 2,50 37,92 o 4112 ©
45 0,50 2,50 42,49 el 4608 ©
50 0,50 2,50 47.45 o 5103 ©
[ 60 0,50 3,50 56,65 o 6144 O
E 2.000 x 620 mm
70 0,50 3,50 65,79 o
[ 80 0,50 5,00 7561 O
90 0,50 5,00 84,75 o
0,50 5,00 93,88 o
\‘/ 2.000 x 1.000 mm
2,00 0,15 0,15 2,95 e
0,20 0,20 5,89 o
6,00 025 0,25 8,84 o
0,20 110 12,75 o
10,00 0,20 1,10 15,70 o
0,30 1,50 19,01 o
\‘/ 2.500 x 1.250 mm
2,00 0,15 0,15 3,68 o
4,00 0,20 0,20 7,37 o
6,00 025 0,25 11,05 o
0,20 1,10 15,93 o
10,00 0,20 1,10 19,62 o
0,30 150 2376 el
N
I
N
N
I
N
N
I
N
N
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min. max. m min. max. kg/m p 1,42
3.000 mm

20 0,40 1,10 10 1,10 0,40 0,39 o
0,40 1,10 1,10 -0,40 0,34 el
20 0,40 1,10 15 1,10 0,40 0,26 o
0,40 1,10 1,10 0,40 0,65 o
25 0,40 1,10 15 1,10 0,40 0,52 el
0,40 110 1,10 0,40 0,84 o
30 0,40 110 20 1,10 0,40 0,65 e
0,60 2,00 -2,00 0,60 133 o
36 0,60 2,00 18 2,00 0,60 126 e
0,60 2,00 2,00 -0,60 118 o
36 0,60 2,00 25 2,00 0,60 0,94 el
40 0,60 2,00 2,00 0,60 153 el
40 0,60 2,00 25 2,00 0,60 129 o
0,60 2,00 2,00 0,60 1,00 o
45 0,60 2,00 20 2,00 0,60 2,03 e
0,60 2,00 2,00 -0,60 179 o
45 0,60 2,00 35 2,00 0,60 114 el
0,60 2,00 2,00 0,60 2,58 el
50 0,60 2,00 30 2,00 0,60 2,05 o
0,60 2,00 2,00 0,60 128 o
56 0,80 2,50 35 2,50 0,80 2,50 e
0,80 2,50 2,50 -0,80 163 o
80 0,80 2,50 30 2,50 0,80 3,39 el
| 60] 0,80 2,50 2,50 0,80 2,64 el
80 0,80 2,50 50 250 0,80 165 o
| 66 0,80 3,00 250 0,80 432 o
66 0,80 3,00 40 2,50 0,80 3,57 e
| 66] 0,80 3,00 2,50 -0,80 2,60 o
70 0,80 3,00 30 3,00 0,80 4,9 o
0,80 3,00 3,00 0,80 4,60 el
70 0,80 3,00 40 3,00 0,80 421 o
0,80 3,00 3,00 0,80 3,24 o
70 0,80 3,00 60 3,00 0,80 2,03 e
0,80 3,00 -3,00 -0,80 4,58 o
75 0,80 3,00 50 3,00 0,80 4,08 o
0,80 300 TR 3,00 0,80 2,87 el
80 0,80 3,00 50 3,00 0,80 4,97 o
[ g0} 0,80 300 R -3,00 0,80 3,77 o
80 0,80 3,00 70 3,00 0,80 2,34 e
1,20 3,60 5,00 -1,60 7,12 o
85 120 3,60 50 5,00 1,60 6,18 o
120 360 R 5,00 1,60 5,00 el
85 1.20 3,60 70 5,00 1,60 3,61 o
[ 90} 1,20 3,60 5,00 -1,60 719 o
90 120 3,60 60 5,00 1,60 6,02 e
[ 9] 1,20 3,60 5,00 -1,60 4,63 o
95 120 3,60 60 5,00 1,60 7,10 o
1.20 360 HHEQ 5,00 -1,60 4,08 o
100 1.20 3,60 60 5,00 1,60 8,23 o
1,20 3,60 5,00 -1,60 6,83 o
100 120 3,60 80 5,00 1,60 5,20 e
1,20 360 R 5,00 -1,60 9,41 o
105 1.20 3,60 70 5,00 1,60 8,01 o
105 1.20 360 HHEQ 5,00 1,60 4,54 o
115 150 4,50 80 5,00 1,60 9,26 o
1,50 4,50 5,00 -1,60 5,39 o
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min. max. m min. max. kg/m p 1,42
3.000 mm
125 150 4,50 50 6,50 2,00 16,17 o
150 450 ED 6,50 2,00 12,05 el
125 150 4,50 100 6,50 2,00 8,17 el
) 2.000 mm

150 4,50 70 6,50 2,00 18,25 o
140 1,50 4,50 80 6,50 2,00 16,64 o
1,50 450 [HEQ 6,50 2,00 14,82 o
140 150 4,50 100 6,50 2,00 12,76 el
1,50 450 6,50 2,00 7,98 o
150 150 4,50 80 6,50 2,00 19,99 el
150 4,50 6,50 2,00 16,11 o
150 1,50 4,50 120 6,50 2,00 11,33 o
1,50 450 130 6,50 2,00 8,59 o
160 1,80 5,40 80 7,50 2,20 23,89 el
1,80 5,40 7,50 220 20,04 o
160 1,80 5,40 130 7,50 2,20 12,56 el
1,80 5,40 7,50 2,20 2736 el
170 1,80 5,40 90 7,50 2,20 25,89 o
1,80 5,40 7,50 220 13.43 o
180 1,80 5,40 90 7,50 2,20 29,94 el
1,80 5,40 7,50 220 23,14 o
180 1,80 5,40 140 750 220 17.47 o
1,80 5,40 7,50 2,20 10,90 el
200 2,00 6,00 100 8,50 2,50 36,98 o
200 2,00 6,00 8,50 250 29,55 o
200 2,00 6,00 140 8,50 2,50 26,62 el
2,00 6,00 8,50 2,50 23,46 o
200 2,00 6,00 160 8,50 2,50 20,08 el
200 2,00 6,00 8,50 2,50 16,47 el
200 2,00 6,00 180 8,50 2,50 12,63 o
210 2,00 6,00 8,50 250 35,66 o
210 2,00 6,00 180 8,50 2,50 17,36 el
2,00 6,00 8,50 2,50 22,32 o
230 3,00 9,00 200 9,00 3,00 21,09 el
240 3,00 9,00 9,00 3,00 34,80 o
240 3,00 9,00 200 9,00 3,00 26,54 o
3,00 9,00 9,00 -3,00 44,27 o
250 3,00 9,00 200 9,00 3,00 32,22 el
3,00 9,00 -9,00 -3,00 23,06 o
260 3,00 10,00 235 9,00 3,00 2218 el
3,00 10,00 200 -10,00 3,00 51,27 el
280 3,00 10,00 220 410,00 3,00 4214 o
3,00 10,00 -10,00 -3,00 26,75 o
310 3,00 11,00 220 412,00 3,00 63.20 el
3,00 11,00 12,00 -3,00 42,27 o
310 3,00 11,00 270 412,00 3,00 36,47 el
3,00 11,00 200 412,00 3,00 87.11 o
330 3,00 11,00 270 12,00 3,00 5127 o
3,00 11,00 -12,00 -3,00 83,69 o
350 3,00 11,00 280 412,00 3,00 60,95 el
3,00 11,00 -12,00 -3,00 41,52 o
370 3,00 11,00 320 15,00 4,00 51,20 el
3,00 11,00 280 415,00 4,00 104,17 o
400 3,00 11,00 320 15,00 4,00 77.81 o
3,00 13,00 -15,00 4,00 56,08 o
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Technische Kunststoffe
Engineering plastics
Plastiques techniques

SUSTARIN C

SUSTARIN C

[ ] [ ]

SUSTARIN C FG

(]

SUSTARIN C GLD 160
[ ]

SUSTARIN C GLD 350
SUSTARIN C GF 25
SUSTARIN C ESD 60
SUSTARIN C ESD 90

[ ]

SUSTARIN C MDT ;

SUSTARIN C MG

0% =
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SUSTARIN C

Type 2

Eigenschaften

o gute UV-Besténdigkeit bei schwarzer Einstellung
hohe Dimensionsstabilitét
o geringe Feuchtigkeitsaufnahme

(U

o ausgezeichnetes Gleitvermdgen
o hohe Abriebfestigkeit

o ideale Kombination aus Festigkeit, Steifigkeit
und Zahigkeit

o geringe Kriechneigung

S gute Zerspanbarkeit
S gute Schweillbarkeit

o glnstiges elektrisches und dielektrisches
Verhalten

Chemikalienbestandigkeit

Sehr gute Bestandigkeit: .
Kohlenwasserstoffe, Alkalien, Fette, Ole, Kraftstoffe,
Ether, Ester, Ketone, Wasser bis ca. 100 °C

Unbestéandigkeit:
Halogene, Séauren, Oxidationsmittel, nitrose Gase

Anwendungsbereich

Fur Teile mit besonders hohen Anforderungen an
MaRstabilitat und Optik.

Maschinenbau, Fahrzeugindustrie,
Textilindustrie, Lebensmittelindustrie

z. B. Zahnréder, Zahlwerksteile, Steuerscheiben, Lau-
frader, Lager, Gleit- und Federelemente,
Pumpenteile, Ventilkdrper, Schnappelemente, La-
gerkafige, Dichtungen, Kupplungsteile, Getriebeteile,
Sortier- und Zuftihreinrichtungen, Pumpengehéause,
Flansche

Elektro- und Elektronikindustrie
z. B. Spulenkdrper, Isolatoren, Relais- und
Trafogehause

Medizintechnik
z. B. Instrumentengriffe, Anpassungsstiicke
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Teilkristalliner Thermoplast
Semi-crystalline thermoplastic
Thermoplastique semi-cristallin

Standardtype
Standard type
Type standard

Properties

o good UV-resistance in black version
high dimensional stability
o low absorption of moisture

(V)

o outstanding sliding properties
o high abrasion resistance

o ideal combination of tensile strength, stiffness
and impact strength
o low creep tendency

S good machinability
S good weldability

o favourable electric and dielectric behaviour

Chemical resistance

Highly resistant to:
hydrocarbons, alkalis, greases, oils, fuels, ethers,
esters, ketones, water up to approx. 100 °C

Not resistant to:
halogens, acids, oxidising agents, nitrogen oxides

Field of application

For components with particularly high requirements
in terms of dimensional stability and visual effect.

Mechanical engineering, automotive
industry, textile industry, foodstuffs
industry

e.g. gears, meter components, control discs,
impellers, bearings, sliding and spring elements,
pump components, valve bodies, snap-on
connections, bearing cages, seals, clutch parts,
gearbox parts, sorting and feeding devices, pump
housings, flanges

Electrical and electronic industry
e.g. coil bodies, insulators, relay and transformer
housings

Medical technology
e.g. instrument handles, adapters

Propriétés

o bonne résistance aux UV en couleur noire
haute stabilité dimensionnelle
o faible absorption d'humidité

(U]

o excellentes caractéristiques de glissement
o haute résistance a |'abrasion

© combinaison idéale de résistance, de rigidité et
de ténacité

o faible tendance au fluage

o bonne usinabilité
o bonne soudabilité

S comportement électrique et diélectrique
favorable

Résistance aux produits chimiques

Tres bonne résistance aux:

hydrocarbures, substances alcalines, graisses, huiles,
carburants, éthers, esters, cétones, eau jusqu‘a
environ 100°C

Aucune résistance aux:
halogenes, acides, oxydants, acide nitreux, gaz

Domaine d‘application

Pieces avec impératifs particulierement élevés de
stabilité dimensionnelle et d'aspect.

Construction mécanique,

industrie automobile, industrie textile,
industrie agroalimentaire

par ex. pignons, pieces de compteurs, rotors, roues,
paliers, éléments de glissement et ressort, pieces
de pompes, corps de vannes, liaison par encli-
quetage, cages de roulements, joints, pieces de
couplages, pieces de réducteurs, dispositifs de tri et
d‘alimentation, carters de pompe, brides

Industrie électrique et électronique
par ex. corps de bobines, isolateurs, baitier de relais
et de transformateurs

Technique médicale
par ex. poignées d'instruments, piéces d'adaptation



Eigenschaften
Properties
Propriétés
Dw e P9 6 E M-
(c]oe]o]JoJoJoJoloJoJoJole]lo]o] o
SUSTARIN C FG

SUSTARIN C MDT

SUSTARIN C MG

Veranderung im Vergleich zur Standardtype « Alteration compared with standard type - Modification par rapport au type standard

SUSTARIN C FG L4
Schmierstoff ® Lubricant @ Lubrifiant

SUSTARIN C GLD 160 ©) + -
Schmierstoff ® Lubricant ® Lubrifiant

SUSTARIN C GLD 350 o * *

Schmierstoff ® Lubricant ® Lubrifiant

+ 0 o o + + + o

SUSTARIN C GF 25
Glasfaser e glass fibre « fibre de verre

SUSTARIN C ESD 60 * S ; : ; ; i

Leitrufd e conductive carbon black e suie conductrice

SUSTARIN C ESD 90 o : . : : *

Antistatikum e antistatic agent e agent antistatique

®
.l].
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7 7 7 > &
=) 2 =) =) D
w w w (95}
[ mm | min. max. kg/m 01,41 01,41 01,41 01,41 kg/m 0152
m 3.000 mm
5 0,10 0,60 0,03 o 00000000 0o
[ 6] 0.10 0,60 004 o 0000000 oo
7 0,10 0,70 0,06 o 00000000 0o
3] 010 0,70 008 ©®0 000 0000500 50
10 0,10 0,70 0,12 [ X 000 @00 0000 ce 013
020 0,80 018 0 (efe)e] ecoc0 00 ce 0,19
15 0,20 0,80 0,27 [ Xo 000 00000000 oe 0,29
0,20 0.80 0,31 0 000 00000000 ce 0,33
18 0,20 0,80 0,39 [ Jo 000 00000000 oo 0.41
0,20 0,80 0,48 L X @00 00 0000 oo 051
22 0,20 1,00 0,58 ®0 000 00000000 fe¥e) 0,62
0,20 1,00 074 ceo o e cscco-0e o0 079
28 0,20 1,00 0,93 0 ocoo 00000000 oo 0,99
020 1,00 1,06 oo ®CoO 00000000 oce 115
32 0,20 1,20 1,22 [ Jo 000 00000000 oo 1.30
0,20 1,20 145 Y 000 00000000 ce 156
36 0,20 1,20 1,50 ®0 000 00000000 fe¥e) 163
0,20 1,20 188 ' 000 ee0c0 00 oo 2.03
45 0,30 1,30 2,39 L]e) @00 00000000 ce 254
0,30 1,30 2.94 oo eco0 eecc0 00 ) 3,16
55 0,30 1,30 3,55 o0 000 00000000 oo 3,77
L 60] 0,30 1,60 4,24 oo @00 00 0000 oo 457
65 0,30 1,60 4,96 ®0 000 ee0c 0 00 oce 527
0,30 1,60 5.74 'Y} 000 00000000 ce 6,18
75 0.40 2,00 6,62 L Je) 000 eee 0 0O oo 7.03
|50 [V 2,00 75 ©e0 00 0080000 oo 810
85 0,50 2,20 8,50 ®0 000 00000000 oce 9.03
90 0,50 2,20 951 *ee 000 ecece 0 oo 1011
35 0,60 2,50 10,80 00 000 00000000 fe¥e) 11,29
0,60 2,50 11,76 [ Jeo 000 00@00000 o0 12,49
105 0,70 3,00 12,83 00 000 00000000 0o
070 3,00 1429 ®e0 000 0o® 000 ce
115 0,80 3,50 15,65 00 000 00000000 oo
0,80 3,50 17,01 ®0 000 00@0O0000 Y
125 0,80 3,50 18,43 [ Xo) 000 00000000 00
090 380 2002 ©®0 00O 0080 00 o0
135 0,90 3,80 21,51 ®0 ooo 00000000 0o
0,90 3,80 2310 ©®0 000 00® 000 )
150 1,00 4,20 26,55 [ o) 000 00@O0000 'Y
1,10 450 3022 *eo0 000 o0
165 1,20 5,00 32,10 [ Jo 000 00
170 1,20 5,00 34,16 L Je 000 oo
180 1,20 5,00 38,22 [ X¢) 000 ce
130 5,50 42,64 0o 000 00
200 1,30 5,50 4717 [ o) 000 P
1,30 580 51,92 O 0o
m 2.000 mm
210 1,30 5,80 51,92 L Je) 000 00
1,50 6,20 6234 @0 000 oo
250 1,50 6,20 73,54 [ o) 000 00
1,50 6,60 91,98 oo 000 oo
300 1,50 7,50 105,60 [ Xo) 000 0o
320 1,50 7,50 121,00 0o 000 0o
350 1,50 8,50 141,58 00 000 00
1,50 950 18473 ©®0 000 0o
450 1,50 10,50 233,61 00 000
1,50 11,50 288,21 00 000
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3
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L o
&) &) (&) ©
Z Z Z Z
oc oc o oc
- - E =
z z 2 z
(9] w w (9]
m min. max. kg/m p 1,41 p 1,41 p 1,41 kg/m p 1,52
E“/ 3.000 x 620 mm
6 0,20 0,70 5,85 (X6} 000 [eXe) 5,66
g 0,20 1.10 7,80 ®0 000 oo 735
10 0,20 1,10 9,66 [ Yo 000 Py 9,11
0,30 1,50 1179 e©eo0 000 0o 1262
15 0,30 1,50 14,20 [ Yol 000 PYe) 13,39
16 0,30 1,50 15,40 ®O o Xeoj (X 16,60
20 0,30 1,50 19,33 ®0 (}e)e) (X 20,44
0,30 1,50 23,81 ®0 000 X 22.46
30 0,50 2,50 28,20 [ Yo 000 P 26,60
0,50 250 3270 ©e0 000 oo 36,25
40 0,50 2,50 37,97 [ Yo 000 Y 40,08
45 0,50 2,50 42,59 ®O 000 ce 45,91
50 0,50 2,50 47,12 O 000 o0 50,80
m 0,50 3,50 57,25 [ Ye) 000 PP 61,72
80 0,50 5,00 76,85 00 000 00 82,85
E 2.000 x 620 mm
oo 1,10 780 ®®o0 000 00 8.41
10 0,20 1,10 9,66 ®0 000 00 10,41
0,30 1,50 11,79 [ Ye) 000 00 12,71
16 0,30 1,50 15,40 [ Je) 000 00 16,60
0,30 1,50 1933 ©e0 000 0o 20,84
25 0,30 1,50 23,81 [ o 000 00 25,67
0,50 2,50 28,20 ®0 coo 0o 30,40
35 0,50 2,50 32,70 ®0 000 oo 35,25
40 0,50 2,50 37,97 [ Yo 000 00 40,93
45 0,50 2,50 4259 00 000 00 45,91
0,50 2,50 4712 00 000 0o 5080
60 0,50 3,50 57.25 ®O 000 oo 61,72
0,50 350 6785 <e0 000 oo 7314
80 0,50 5,00 76,85 @0 000 ce 82.85
0,50 5,00 86,50 [ _Je] 000 00 93,25
100 0,50 5,00 96,00 [ Je) 000 P 103,49
0,50 6,00 113,70 [ Yol 000 00 120,55
150 0,50 7,00 142,00 °0 000 00
E 1.000 x 620 mm
0,50 600 10275 <00 00O 0o
120 0,50 6,00 113,70 00 000 00
0,50 600 12260 ©0O0  ©0°0 oo
140 0,50 7,00 130,42 00 000 oo
0,50 700 14200 ©0O0 000 0o
§ 2.500 x 1.250 mm
16,00 0,30 1,50 30,40 [ Yol 000 fo¥e)
0,30 1,50 3758 @0 000 e
25,00 0,30 1,50 47,49 @0 000 leXe)
0,50 2,50 57,76 [ Yo 000 00
35,00 0,50 2,50 66,77 00 000 00
0,50 250 7702 ®e®0 000 50
50,00 0,50 2,50 93,60 [ Je) 000 00
60,00 0,50 3,50 113,41 00 000 00
I
I
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3
, :
s O
(@] (@] (@] (@]
z z z z
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2 2 = a
m min. max. kg/m p 1,41 p 1,41 p 1,41 kg/m p 1,52
§ 2.000 x 1.000 mm
0,50 0,05 0,05 0,78 00 000 oo
m -0,10 0,10 0,88 00 000 00
0,80 0,10 0,10 120 0o 000 0o
0,10 0,10 150 ©@0 000 0o
1,20 -0,10 0,10 1,79 00 000 (e¥e)
0,15 0,15 2.24 00 000 00
2,00 -0,15 0,15 2,99 [ Je) 000 oo
2,50 0,15 0,15 3,74 00 000 00
3,00 0,20 0,20 4,49 e0 000 0o
0,20 0,20 5,98 Yo 000 0o
500 0,25 0,25 7.48 o0 000 0o
[ 6,00] 0,25 0.25 8,97 e0 000 00
8,00 0,20 1,10 13,01 [ Je) 000 oo
0,20 1,10 1600 @O 000 0o
12,00 0,30 150 19,29 e0 000 0o
0,30 1,50 2370 00 000 00
16,00 0,30 150 25,11 o0 000 ce
0,30 1,50 05 ©e0 000 ce
25,00 0,30 1,50 38,65 [ Je) 000 oce
0,50 2,50 4599 Yo 000 ce
35,00 0,50 2,50 53,28 e0 000 0o
0,50 2,50 60,58 Yo 000 ce
50,00 0,50 2,50 75.91 ®0 000 ce
0,50 3,50 91,97 [ X¢) 000 oce
70,00 0,50 3,50 108,10 0o 000 00
0,50 5,00 122.21 Yo 000 00
100,00 0,50 6,00 151,84 ®0 000 0o
0,50 600 18036 OO 000 00
130,00 0,50 6,00 194.99 0o 000 0o
0,50 700 21036 ©00 00 0o
150,00 0,50 700 22499 0o 000 00
0,50 800 268,89 00 000 0o
200,00 0,50 900 298,16 0o 000 0o
1.000 mm
-0,05 0,05 0,29 00 000 (eYe}
-0,05 0,05 0,42 (o)e) 000 (o))
-0,05 0,05 0,56 o)} 000 00
0,05 0,05 0,71 0o 000 0o
-0,10 0,10 0,88 (o)e) 000 00
-0,10 0,10 1,13 00 000 (e)e}
-0,10 0,10 1,41 (e¥e) 000 00

— Sl Sl
© [e9) [ = [9)
S s =1 & [=f o
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[9p] wn wn w
m min. max. m min. max. kg/m p 1,41 p 1,41 p 1,41 kg/m p 1,52
3.000 mm
20 0,40 1,10 10 1,10 0,40 0,39 Yo 000 0o
0,40 1,10 1,10 040 034 ©00 000 oo
20 0,40 1,10 15 1,10 0,40 0,27 0o o000 0o
0,40 1,10 1,10 0,40 0,65 0o 000 0o
25 0,40 1,10 15 1,10 0,40 0,52 0o 000 0o
0,40 110 1,10 0,40 0,85 e0 000 0o
30 0,40 1.10 20 1,10 0,40 0,66 00 000 0o
0,60 2,00 -2,00 0,60 128 0o 000 0o
36 0,60 2,00 18 2,00 0,60 125 0o o000 0o
0,60 2,00 2,00 0,60 119 e0 000 0o
36 0,60 2,00 25 2,00 0,60 0,95 °0 000 0o
40 0,60 2,00 2,00 -0,60 150 e0 000 0o
40 0,60 2,00 25 2,00 0,60 1,30 e ooo 0o
0,60 2,00 2,00 0,60 1,01 0 000 0o
45 0,60 2,00 20 2,00 0,60 2,03 0o o000 0o
0,60 2,00 2,00 -0,60 178 e0 000 0o
45 0,60 2,00 35 2,00 0,60 114 0o 000 0o
0,60 2,00 2,00 0,60 2,60 e0 000 0o
50 0,60 2,00 30 2,00 0,60 2,03 oo ooo 0o
0,60 2,00 2,00 0,60 129 0 000 0o
56 0,80 2,50 35 2,50 0,80 2,52 0o o000 0o
0,80 2,50 250 -0,80 165 0o 000 0o
60 0,80 2,50 30 2,50 0,80 3,40 °0 000 0o 3,63
[ 60 0,80 2,50 2,50 0,80 2,60 oo 000 0o 2,82
80 0,80 2,50 50 2,50 0,80 171 oo ooo 0o 177
[ 66 0,80 3,00 3,00 0,80 4,07 0o 000 oo 4,63
66 0,80 3,00 40 3,00 0,80 3,54 0o o000 0o 3,83
[ 66 0,80 3,00 -3,00 -0,80 2,55 0o 000 0o 2,78
70 0,80 3,00 30 -3,00 0,80 4,90 0o 000 oo 5,30
0,80 3,00 3,00 0,80 4,42 0o coo 0o 493
70 0,80 3,00 40 3,00 0,80 4,18 oo ooo 0o 4,50
70 0,80 3,00 -3,00 -0,80 2 oo 000 oo 3,46
70 0,80 3,00 80 3,00 0,80 2,02 0o o000 0o 217
0,80 3,00 -3,00 0,80 4,56 0o 000 0o 4,91
75 0,80 3,00 50 -3,00 0,80 4,08 0o 000 oo 4,36
0,80 300 TR -3,00 0,80 285 oo 000 0o 3,07
80 0,80 3,00 50 3,00 0,80 4,9 °0 000 0o 5,32
[ g0 0,80 300 R -3,00 0,80 3,77 0o 000 oo 4,04
80 0,80 3,00 70 3,00 0,80 2,33 0o o000 0o 2,51
1,20 3,60 5,00 -1,60 6,98 0o 000 0o 7,62
85 1.20 3,60 50 5,00 1,60 6,21 oo 000 0o 6,61
1,20 3,60 -5,00 -1,60 5,19 oo 000 oo 5,36
85 1.20 3,60 70 5,00 1,60 3,58 0o 000 0o 3,86
[ 90 1,20 3,60 5,00 1,60 7,04 0o 000 oo 7,70
90 120 3,60 60 5,00 1,60 5,99 0o o000 0o 6,45
[ 90 1,20 3,60 5,00 -1,60 459 0o 000 0o 4,95
95 120 3,60 60 5,00 1,60 6,93 °0 000 oo 7,60
120 360 HER 5,00 1,60 3,85 oo 000 0o 4,40
100 1.20 3,60 60 5,00 1,60 8,12 0o 000 0o 8,81
1,20 3,60 5,00 -1,60 6,64 oo 000 oo 7,31
100 1.20 3,60 80 5,00 1,60 5,01 0o o000 0o 5,57
1,20 360 R 5,00 -1,60 9,22 e0 000 0o 10,08
105 1.20 3,60 70 5,00 1,60 8,00 oo 000 0o 8,58
1,20 360 HHER 5,00 1,60 4,46 00 000 0o 4,87
115 150 4,50 80 6,50 2,00 8,69 °0 000 0o 9,91
1,50 450 6,50 2,00 4,93 e0 000 oo 5,76
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' :

Tl &)

(&) (&) (&) o

z z z z

Z % % =

H H b %

2 7 = =

min max m min. max. kg/m p 1,41 p 1,41 p1.41 kg/m p 1,52
1.000 mm
150 4,50 50 6,50 200 16,10 Yo 000 0o 17,31
150 25 HER 6,50 -2,00 11,78 'Y 000 0o 12,70
150 4,50 100 6,50 2,00 8,12 'Ye 000 0o 8,75
2.000 mm
[o)e)

150 4,50 70 6,50 200 18,16 oo 000 0o 19,53
140 1,50 4,50 80 6,50 2,00 16,45 Yo 000 0o 17,82
1,50 45 HEQ 6,50 -2.00 14.26 oo 000 0o 15,86
140 150 4,50 100 6,50 2,00 12,86 0o 000 0o 13,66
1,50 4,50 6,50 -2,00 8,04 oo 000 0o 8,54
150 150 4,50 60 6,50 -2,00 2281 0o 000 0o 24,59
150 250 ER 6,50 2,00 19,85 0o 000 0o 21.40
150 1,50 4,50 100 6,50 2,00 16,00 0o 000 0o 17,25
150 1,50 4,50 6,50 2,00 11,02 oo 000 0o 12,12
150 150 4,50 130 6,50 2,00 8,53 0o 000 0o 9,20
1,80 5,40 750 -2,20 25,51 oo 000 0o 27.27
160 1,80 5,40 80 7,50 2,20 2372 0o 000 0o 25,58
1,80 5,40 750 220 19,90 e0 000 0o 21.45
160 1,80 5,40 130 750 220 12,49 0o 000 0o 13,45
1,80 5,40 750 -2.20 26,00 oo 000 0o 29.29
170 1,80 5,40 90 7,50 2,20 25,80 0o 000 0o 2172
1,80 5,40 7,50 -2,20 13,34 oo 000 0o 14,38
180 1,80 5,40 90 7,50 2,20 29.72 oo 000 oo 32,04
1,80 5,40 750 220 23.02 oo 000 0o 2477
180 1,80 5,40 140 750 220 17,33 0o 000 0o 18,70
1,80 5,40 750 2,20 10,80 oo 000 0o 11,67
200 2,00 6,00 100 8,50 2,50 36,76 0o 000 0o 39,59
2,00 6,00 8,50 -2,50 32,30 oo 000 0o 34,52
200 2,00 6,00 130 8,50 2,50 29,77 oo 000 oo 31,63
2,00 6,00 8,50 2,50 26,43 oo 000 0o 2849
200 2,00 6,00 150 8,50 250 2332 0o 000 0o 2511
2,00 6,00 8,50 2,50 20,21 oo 000 0o 2149
200 2,00 6,00 170 8,50 2,50 15,75 0o 000 0o 17,63
2,00 6,00 8,50 -2,50 1273 oo 000 0o 13,52
210 2,00 6,00 125 8,50 2,50 36,42 oo 000 oo 38,17
2,00 6,00 8,50 2,50 17.30 oo 000 0o 18,59
220 2,00 6,00 180 8,50 250 2192 0o 000 0o 23,89
3,00 9,00 12,00 -3,00 19,56 oo 000 0o 2257
240 3,00 9,00 180 12,00 3,00 28.10 0o 000 0o 37.25
3,00 9,00 -12,00 -3,00 24,25 oo 000 0o 28,41
250 3,00 9,00 150 12,00 -3,00 50,81 oo 000 oo 5478
3,00 9,00 -12,00 -3,00 4334 0o 000 0o 47,39
250 3,00 9,00 200 12,00 3,00 3112 0o 000 0o 34,49
3,00 9,00 12,00 -3,00 21.60 oo 000 0o 24,68
260 3,00 10,00 235 13,00 3,50 22,03 0o 000 0o 2375
3,00 10,00 -13,00 -3,50 49,72 oo o000 oo 54,88
280 3,00 10,00 220 -13,00 -3,50 40,73 0o 000 0o 45,11
3,00 10,00 250 13,00 -3,50 25,66 oo 000 0o 28,63
310 3,00 11,00 210 14,00 3,50 67.39 0o 000 0o 72,65
3,00 11,00 -14,00 -3,50 62,36 oo 000 0o 67,65
310 3,00 11,00 260 14,00 3,50 40,76 0o 000 0o 45,25
3,00 11,00 -14,00 -3,50 34,39 oo o000 oo 39,04
330 3,00 11,00 200 -14,00 3,50 83.30 oo 000 oo 93.25
330 3,00 11,00 270 -14,00 3,50 48,69 0o 000 0o 54,88
350 3,00 11,00 240 14,00 3,50 82,86 0o 000 0o 89,59
3,00 11,00 -14,00 -3,50 59,83 oo 000 0o 65,24
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m min. max. min. max. kg/m p 1,41 p 1,41 kg/m p 1,52
S 2.000mm

3,00 11,00 -14,00 -3,50 40,16 0o 000 44,44
370 3,00 11,00 32 -14,00 -3,50 47,29 0o 000 54,81
400 3,00 11,00 14,00 3,50 102,40 0o 000 111,51
3,00 11,00 -14,00 3,50 79,87 0o 0oo 83,29
450 3,00 13,00 -16,00 3,50 56,28 0o 000 57,95
3,00 15,00 -18,00 3,50 203,44 0o 000 219,32
3,00 15,00 -18,00 -3,50 188,87 0o 000 334,25
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<C <C <C < <C
0 0 0 H %
), )’ ) o) o)
wn wn wn wn
m min. max. kg/m p 1,40 kg/m p 1,34 kg/m p 1,33 kg/m p 1,53 kg/m p 1,58
m 3.000 mm
5 003 ©
6] 004 ©
7 006 ©
[ g 0,10 0,70 008 © 008 © 009 © 009 ©
10 0,10 0,70 012 © 0,11 011 © 013 © 014 ©
12 0,20 0,80 018 © 017 017 © 019 © 020 ©
15 0,20 0,80 027 © 0,26 02 © 029 © 031 ©
0,20 0,80 031 © 0,30 029 © 033 © 034 ©
18 0,20 0,80 038 © 0,37 03 © 042 © 044 ©
0,20 0,80 048 © 0,45 045 © 051 © 053 ®
22 0,20 1,00 058 © 0,55 054 © 062 © 065 ©
25 0,20 1,00 074 © 0,70 070 © 08 ® 084 @
28 0,20 1,00 093 © 0,87 087 © 100 © 104 ©
0,20 1,00 106 ® 1,00 100 © 114 © 118 @
32 0,20 1.20 121 © 1,14 113 © 130 © 137 ©
0,20 1,20 146 © 1,36 135 © 155 © 164 @
36 0,20 120 152 © 1,44 143 © 164 © 172 ©
0,20 1.20 186 @ 179 177 © 202 © 208 ®
45 0,30 1,30 234 © 2,24 222 © 256 © 265 O
0,30 1,30 292 @ 2,79 277 © 315 © 32 @
55 0,30 130 347 © 3,32 330 © 380 © 398 ©
[ 60 0,30 1,60 421 e 4,03 383 © 441 @ 48 @
65 0,30 1,60 485 © 4,64 461 © 530 © 556 O
0,30 1,60 570 © 5,45 541 O 614 © 655 ©
75 0,40 2,00 648 © 6,20 615 © 708 © 742 O
[ g0 0,40 2,00 746 © 7,14 709 © 816 @ 851 @
85 0,50 2,20 832 © 7,96 790 © 909 © 953 ©
[ 90 0,50 2,20 931 o© 8,91 897 © 1017 © 1053 ©
95 0,60 2,50 1040 © 9,95 988 © 113 O 1181 ©
100 0,60 2,50 15 © 11,01 967 © 12657 © 1301 ©
105 0,70 3,00 17,52 1210 ©
110 0,70 3,00 19,03 1326 ©
115 0,80 3,50 20,44 1454 ©
0,80 3,50 21,95 1581 ©
125 0,80 3,50 2523 1738 ©
0,90 3,80 2872 1858 ©
135 0,90 3,80 30,51 2001 ©
0,90 3,80 32,46 2149 ©
150 1,00 4,20 36,32 2468 O
1,10 4,50 40,30 2809 ©
165 1.20 5,00 44,83 2994 ©
1.20 5,00 3175 ©
180 1.20 5,00 3553 O
1,30 5,50 3964 O
ﬂ 130 5,50 4384 ©
N
N
I
N
N
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[ mm | min. max. kg/m 01,40 ka/m 01,34 kg/m 01,33 kg/m p 1,53 kg/m 01,58
\’/ 3.000 x 620 mm
6 0,20 0,70 556 O 5,56 55 O o
[ 8] 0,20 1.10 761 © 7.4 740 © 852 ©
10 0,20 110 982 © 9,18 g1 © 1048 ©
0,30 1,50 171 o 11,20 1104 © 1270 ©
15 0,30 150 1432 © 13,59 1361 © 1565 O
0,30 150 1536 O 14,49 1446 © 1671
20 0,30 150 1900 © 1837 1794 © 2058 ©
0,30 1,50 2364 O 22,63 217 © 2583 ®
30 0,50 2,50 2800 © 27,00 2660 © 3060 ©
0,50 2,50 3288 © 31,31 3124 © 3593 ©
40 0,50 2,50 3710 © 35,63 355 O 4086 ©
0,50 2,50 4189 © 40,09 3979 © 4578 ©
50 0,50 2,50 4679 © 44,78 4407 o© 5070 ®
[ 60} 0,50 3,50 5685 © 53,46 5306 © 6104 ©
\” 2.000 x 620 mm
70 0,50 3,50 6162 © 7088 ©
[ 80 0,50 3,50 7082 © 8147 ©
90 0,50 3,50 7938 © 9131 ©
0,50 3,50 8793 © 10116 ©
E" 1.000 x 620 mm
110 0,50 6,00 1149 ©
0,50 6,00 12134 ©
130 0,50 6,00 131,68 ©
140 0,50 7,00 14152 ©
150 0,50 7,00 15137 ©
Q 2.000 x 1.000 mm
-0,10 0,10 145 © 1,39
120 0,10 0,10 174 © 167
150 0,15 0,15 218 © 2,09
2,00 0,15 0,15 280 © 2,78
-0,15 0,15 363 © 3,48
3,00 0,20 0,20 436 © 4,17
-0,20 0,20 581 © 5,56
5,00 025 0,25 726 © 6,95
[ 6,00 025 0,25 872 o© 8,34
8,00 0,20 1,10 1257 © 12,36
0,20 1,10 1547 © 15,21
12,00 0,30 150 1874 © 18,33
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min. max. m min. max. kg/m p 1,40 kg/m p 1,34
3.000 mm
56 0,80 2,50 45 2,50 0,80 161 © 154
| 60] 0,80 2,50 2,50 0,80 33 O 3,20
0,80 2,50 40 2,50 0,80 260 © 2.49
[ 60} 0,80 2,50 250 0,80 163 O 1,56
66 0,80 3,00 30 3,00 0,80 426 © 4,08
| 66 0,80 3,00 3,00 0,80 352 O 3,37
66 0,80 3,00 50 3,00 0,80 256 O 2,45
0,80 3,00 -3,00 0,80 4839 © 4,68
70 0,80 3,00 35 3,00 0,80 454 © 435
0,80 3,00 -3,00 -0,80 415 © 3,97
70 0,80 3,00 50 3,00 0,80 319 © 3,05
0,80 300 TR 3,00 0,80 200 © 191
75 0,80 3,00 45 3,00 0,80 452 © 4,33
0,80 3,00 -3,00 -0,80 402 © 3,85
75 0,80 3,00 60 3,00 0,80 283 © 2,71
[ 80} 0,80 3,00 -3,00 -0,80 490 © 4,69
80 0,80 3,00 60 3,00 0,80 372 © 3,56
| g0 0,80 3,00 3,00 0,80 231 © 2.21
85 1.20 3,60 40 5,00 1,60 702 © 6,72
1.20 3,60 5,00 41,60 609 © 5,83
85 120 3,60 60 5,00 1,60 493 © 472
1,20 3,60 5,00 -1,60 35 © 3,41
90 120 3,60 50 5,00 1,60 709 © 6,79
[ o] 1,20 360 R 5,00 1,60 594 O 5,69
90 1.20 3,60 70 5,00 1,60 456 © 436
1.20 360 R 5,00 11,60 700 © 6,70
95 1.20 3,60 80 5,00 1,60 402 © 3,85
1,20 360 R 5,00 -1,60 811 o 7,76
100 120 3,60 70 5,00 1,60 673 © 6,44
1,20 360 HHER 5,00 1,60 513 © 4,91
105 1.20 3,60 60 5,00 1,60 928 © 8,88
1,20 3,60 70 5,00 -1,60 790 © 7,56
105 1.20 3,60 90 5,00 1,60 448 © 429
1,50 450  EN 6,50 -2,00 913 o 8,74
115 150 4,50 100 6,50 2,00 531 © 5,08
150 4,50 6,50 2,00 1594 O 15,26
125 150 4,50 80 6,50 2,00 118 © 11,37
1,50 4,50 6,50 2,00 805 o© 7,71
2.000 mm

150 4,50 70 6,50 2,00 1799 © 17,22
150 45 HEQ 6,50 2,00 1641 © 15,71
140 150 4,50 90 6,50 2,00 1461 © 13,98
1,50 4,50 6,50 2,00 1258 © 12,04
140 150 4,50 120 6,50 2,00 787 © 7,53
1,50 450 R 6,50 -2,00 2265 © 21,68
150 1,50 4,50 80 6,50 2,00 1971 © 18,87
150 1,50 4,50 6,50 -2.00 1589 O 15,21
150 150 4,50 120 6,50 2,00 1117 © 10,69
1,50 4,50 6,50 -2,00 847 o© 8,11
160 1,80 5,40 70 7,50 2,20 2512 © 24,04
1,80 540  [HEN 750 220 2356 © 22,55
160 1,80 5,40 100 750 220 1976 © 18,91
160 1,80 5,40 7,50 -2.20 1238 © 11,85
165 1,80 5,40 70 7,50 2,20 2697 © 25,81
1,80 540  [HEN 750 220 2653 © 25,39
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m min. max. m min. max. kg/m p 1,40 kg/m p 1,34
' i 2.000mm
170 1,80 5,40 140 750 220 1324 © 12,67
1,80 54  HHER 7,50 2,20 2951 O 28.25
180 1,80 5,40 120 7,50 2,20 281 © 2183
1,80 5,40 7,50 220 1723 © 16,49
180 1,80 5,40 160 7,50 2,20 1075 © 10,29
2,00 6,00 8,50 2,50 3646 © 34,90
200 2,00 6,00 120 8,50 2,50 3180 © 30,44
2,00 6,00 130 8,50 250 2913 © 27.88
200 2,00 6,00 140 8,50 2,50 2624 © 2512
2,00 6,00 8,50 2,50 2313 © 22,14
200 2,00 6,00 160 8,50 2,50 1980 © 18,95
2,00 6,00 8,50 2,50 1624 O 15,54
200 2,00 6,00 180 8,50 2,50 1246 O 11,93
210 2,00 6,00 8,50 250 35,16 O 33,65
210 2,00 6,00 180 8,50 2,50 1712 © 16,39
2,00 6,00 8,50 2,50 2200 © 21,06
230 3,00 9,00 200 412,00 3,00 2079 © 19,90
3,00 9,00 112,00 3,00 431 © 32,84
240 3,00 9,00 200 412,00 3,00 2617 © 25,05
3,00 9,00 12,00 3,00 5012 © 47,97
250 3,00 9,00 170 12,00 3,00 4365 © 4178
3,00 9,00 -12,00 -3,00 3177 © 30,41
250 3,00 9,00 220 412,00 3,00 273 © 2176
260 3,00 10,00 413,00 3,50 2187 © 20,93
280 3,00 10,00 200 413,00 3,50 5055 © 48,38
3,00 10,00 413,00 3,50 4155 © 39,77
280 3,00 10,00 250 13,00 3,50 2637 © 25,24
3,00 11,00 -14,00 3,50 6692 © 64,05
310 3,00 11,00 220 414,00 3,50 6231 © 59,64
3,00 11,00 414,00 3,50 4168 © 39,89
310 3,00 11,00 270 14,00 3,50 3596 O 34,42
3,00 11,00 -14,00 3,50 8588 © 82,20
330 3,00 11,00 270 14,00 3,50 5055 O 48,38
3,00 11,00 -14,00 3,50 8252 © 78,98
N ]
N ]
I I
N ]
N ]
I I
N ]
N ]
I I
N ]
N ]
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Technische Kunststoffe
Engineering plastics
Plastiques techniques

extruded | Polycarbonat | DIN EN ISO 1043-1 (PC)

SUSTANAT PC

SUSTANAT PC
[ ]

SUSTANAT PC GF 20
(]
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SUSTANAT PC

Type 2

Eigenschaften

sehr hohe MaRstabilitat
o geringe Wasseraufnahme

()

o hohe Steifigkeit
o hervorragende Schlagzahigkeit bis in tiefste
Temperaturbereiche

S hohe Harte

S gute Zerspanbarkeit
o gute Klebeigenschaften
o gute Schweilbarkeit

o hochste Dauergebrauchstemperatur unter den
farblos transparenten Kunststoffen

o gute Isoliereigenschaften

Chemikalienbestandigkeit

Gute Bestandigkeit:
Verdiinnte Mineralséuren, geséttigte aliphatische
Kohlenwasserstoffe, Fette, Ole

Unbestandigkeit (Spannungsrisshildung):
Wasser ab 60 °C, Laugen, viele Lésungsmittel
(z. B. Aceton, Tetrachlorkohlenstoff),
Kihlschmiermittel

Anwendungsbereich

Anwendungen, bei denen Transparenz und hohe
Anwendungstemperaturen gefordert sind.

Elektroindustrie
z. B. fiir Isolierteile, Spulenkdrper, Relaisteile,
Leuchten aller Art

Apparatebau
z. B. Gehause, Abdeckhauben

Medizintechnik
z. B. medizinische Bedarfsartikel

Fahrzeugbau
z. B. Riickleuchten

142 | Rochling Sustaplast

Amorpher Thermoplast
Amorphous thermoplastic
Thermoplastique amorphe transparent

Standardtype
Standard type
Type standard

transparent
transparent

Properties

S extremely high dimensional stability
2 low moisture absorption

o high stiffness
S outstanding impact strength even in very low
temperature ranges

o extremely hard

S good machinability
o good adhesive properties
o good weldability

S highest continuous service temperature amongst
colourless transparent plastics

o good insulating properties

Chemical resistance

Good resistance to:
diluted mineral acids, saturated aliphatic
hydrocarbons, greases, oils

Not resistant to (stress crack formation):

water from 60 °C, alkaline solutions, numerous
solvents (e.g. acetone, carbon tetrachloride),
cooling lubricants

Field of application

Applications which call for transparency and high
application temperatures.

Electrical industry
e.g. for insulating parts, coil bodies, relay
components, all types of lights

Apparatus engineering
e.g. housings, caps and covers

Medical technology
e.g. medical consumer goods

Vehicle construction
e.g. tail lights

Propriétés

o tres haute stabilité dimensionnelle
o faible absorption d'eau

o haute rigidité
o excellente tenue au choc jusqu‘a des
températures trés basses

o haute dureté

S bonne usinabilité
o bonnes caractéristiques de collage
S bonne soudabilité

o plus forte température d'utilisation en continue
parmi les plastiques transparents incolores

o bonnes caractéristiques d'isolation

Résistance aux produits chimiques

Bonne résistance aux:
acides minéraux dilués, hydrocarbures aliphatiques
saturés, graisses, huiles

Aucune résistance (fissures sous contrainte):

& |'eau a partir de 60°, aux lessives, nombreux
solvants (par ex. acétone, tétrachlorure de carbone),
lubrifiants réfrigérants

Domaine d‘application

Applications qui imposent la transparence et de
hautes températures d'utilisation.

Industrie électrique
par ex. pieces isolantes, corps de bobines, pieces
de relais, voyants de toute sorte

Construction d‘appareillages
par ex. carters, capots

Technique médicale
par ex. articles médicaux de premiére nécessité

Construction automobile
par ex. feux arrieres



Eigenschaften
Properties
Propriétés
uw e U9 6 E Q-
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Veranderung im Vergleich zur Standardtype « Alteration compared with standard type « Modification par rapport au type standard

SUSTANAT PC GF 20 + + 0 + + + _

Glasfaser o glass fibre « fibre de verre

Réchling Sustaplast | 143



8
Vg
(©]
L L
g g
Z Z
0 0
), )’
wn wn
m min. max. kg/m p 1,20 kg/m p 1,35
m 3.000 mm
6 0,10 0,70 0,04 0,04
| g] 0,10 0,80 0,07 0,08
10 0,10 0,80 0,10 012
0,20 0,90 0,15 0,17
15 0,20 0,90 0,23 0,26
0,20 0,90 0,27 0,30
18 0,20 0,90 0,33 0,38
0,20 0,90 0,41 0,46
22 0,20 1.20 0,49 0,55
0,20 1,20 0,64 0,72
28 0,20 1,20 0,80 0,88
0,20 1,20 0,91 1,03
32 0,20 1.20 1,02 115
0,20 1,60 125 137
40 0,20 1,60 162 183
0,30 2,00 2,07 2,32
50 0,30 2,00 2,54 2,86
0,30 2,00 2,98 3,35
60 0,30 2,50 3,66 412
0,30 2,50 4,28 4,68
70 0,30 2,50 4,95 5,41
0,40 3,00 5,55 6,25
80 0,40 3,00 6,48 7,29
0,50 3,40 7,34 8,02
90 0,50 3,40 8,20 9,23
0,60 3,80 10,13 11,40
110 0,70 4,20 12,27 13,80
0,80 4,60 14,27 16,28
125 0,80 4,60 15,82 17,80
0,90 5,40 16,76 18,86
135 0,90 5,40 18,05 21.42
0,90 5,40 19,39 2181
150 1,00 5,80 22,83 25,69
1,10 6,30 25,34 28,51
180 1.20 7,40 32,05 36,06
1,30 8,50 39,56 44,50
E 3.000 x 620 mm
6 0,20 0,70 4,91 5,52
[ 8] 0,20 1,10 6,49 7,30
10 0,20 1,10 8,03 8,30
0,30 150 9,65 10,86
15 0,30 150 11,97 13,46
0,30 1,50 13,00 14,82
20 0,30 150 16,33 18,88
0,30 1,50 20,14 24,03
30 0,50 2,50 24,10 27.40
0,50 2,50 32,74 35,35
50 0,50 2,50 4027 46,66
[ 60| 0,50 3,50 47,50 53,52
E 2.000 x 620 mm
70 0,50 5,00 54,78 61,63
[ g0} 0,50 5,00 62,70 70,54
100 0,50 5,00 78.41 8821
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Technische Kunststoffe
Engineering plastics
Plastiques techniques

SUSTADUR PET

SUSTADUR PET

[ ]

SUSTADUR PET FG
(]

SUSTADUR PET GLD 130
[ ]

extruded | Polyethylenterephthalat | DIN EN ISO 1043-1 (PET) Réchling Sustaplast | 145



SUSTADUR PET

Type 2

Eigenschaften

o ausgezeichnete Dimensionsstabilitét (besser als
alle Polyamide und Polyacetale)

o sehr geringe Wasseraufnahme
o ausgezeichnetes Zeitstandverhalten

o gutes Gleitvermdgen
o gute VerschleilRfestigkeit

o sehr hohe Festigkeit und Harte
o sehr hohe Steifigkeit

S gute Zerspanbarkeit
o gute Klebeigenschaften
o gute Schweilbarkeit

o extrem niedrige Wérmeausdehnung

o gute elektrische Isoliereigenschaften

Chemikalienbestandigkeit

Sehr gute Bestandigkeit:
Kohlenwasserstoffe, Fette, Ole, Kraftstoffe, Ether,
Ester, Ketone, Wasser bis ca. 40 °C, Sauren
(verdiinnt)

Unbestandigkeit:

Halogene, Alkalien, Wasser ab ca. 60 °C

Anwendungsbereich

Teile, die mechanisch hohen Belastungen ausgesetzt

werden und dabei ihre Dimension beibehalten sollen.

Allgemeiner Maschinen- und
Anlagenbau
z. B. Zahnrader, Hebel, Griffe, Steuerscheiben, Nocken

Elektro- und Elektronikindustrie
z. B. Steckerleisten, Steckverbinder
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Teilkristalliner Thermoplast
Semi-crystalline thermoplastic
Thermoplastique semi-cristallin

Standardtype
Standard type
Type standard

Properties

o excellent dimensional stability (better than all the
polyamides and polyacetals)

o extremely low moisture absorption
o excellent creep behaviour

o good sliding properties
S good wear resistance

o extremely high tensile strength and hardness
o extremely high stiffness

S good machinability
o good adhesive properties
o good weldability

o extremely low thermal expansion

o good electrical insulating properties

Chemical resistance

Highly resistant to:
hydrocarbons, greases, oils, fuels, ethers, esters,
ketones, water up to approx. 40 °C, acids (diluted)

Not resistant to:
halogens, alkalis, water from approx. 60 °C
Field of application

Parts exposed to high mechanical loads and which
are still supposed to retain their dimensions.

General mechanical and plant
engineering
e.g. gears, levers, handles, control discs, cams

Electrical and electronic industry
e.g. plug connector strips, plug-in connectors

Propriétés

o excellente stabilité dimensionnelle (meilleure que
les polyamides et les polyacétales)

o tres faible absorption d'eau

o excellente résistance au fluage

© bonnes caractéristiques de glissement
S bonne résistance a |'usure

S tres haute ténacité et dureté
o tres haute rigidité

S bonne usinabilité
o bonnes caractéristiques de collage
o bonne soudabilité

o dilatation thermique extrémement réduite

S bonnes caractéristiques d‘isolation électrique

Résistance aux produits chimiques

Tres bonne résistance aux:

hydrocarbures, graisses, huiles, carburants, éthers,
esters, cétones, eau jusqu'a environ 40 °C, acides
(dilués)

Aucune résistance aux:
halogenes, substances alcalines, eau a partir
d'environ 60°C

Domaine d‘application

Pieces soumises a de fortes contraintes mécaniques
et qui doivent conserver leurs dimensions.

Construction mécanique et
d‘équipements
par ex. pignons, leviers, poignées, rotors, cames

Industrie électrique et électronique
par ex. connecteurs, prises



Eigenschaften
Properties
Propriétés
d>w e B9 6 oE g
(c]JoJo]eJoJoJoJoJoJeJolololo] O]

SUSTADUR PET FG

Veranderung im Vergleich zur Standardtype « Alteration compared with standard type « Modification par rapport au type standard
SUSTADUR PET FG = + +

Schmierstoff ® Lubricant @ Lubrifiant

SUSTADUR PET GLD 130 - + +

Schmierstoff ® Lubricant @ Lubrifiant

ﬂe‘
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'

Réchling Sustaplast | 147



2
3 g
el (O]
= — =
& & on
5 5 5
(m] [a)] o
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7 A 7
m min. max. kg/m p 1,38 p 1,39 kg/m p 144
m 3.000 mm
8 0,10 0,70 0,08 o 0,08
0,10 0,70 0,12 o 0,13
12 0,20 0,80 0,17 o 0,18
0,20 0,80 0,27 o 0,28
16 0,20 0,80 0,30 . 0,31
0.20 0.80 0.38 o 0.40
20 0,20 0,80 0,47 ° 0,49
0.20 1,00 073 e 076
30 0,20 1,00 1,04 . 1,09
0,20 1.20 142 o 148
40 0,20 120 185 . 193
0.30 1,30 234 o 244
50 0,30 130 2,89 ° 3,02
0.30 1,30 349 o 364
80 0,30 160 415 . 4,33
0,30 1,60 4,85 o 4,99
70 0,30 1,60 5,64 . 5,88
0,40 2,00 6.48 o 6,66
80 0,40 2,00 7,37 . 7,69
0,50 2.20 832 o 8.56
90 0,50 2,20 9,36 . 9,76
0,60 2,50 11,52 ° 12,02
110 0,70 3,00 13,73 o 14,35
0,80 3,50 16,36 . 17,07
125 0,80 3,50 17,73 o 18,50
0.90 3.80 1920 ©o 20,03
140 0,90 3,80 2224 o 2327
1,00 420 25,56 . 26,72
160 1,10 4,50 29,08 o 30,41
1,20 5,00 36,77 el 38,47
200 130 5,50 4541 o 47.47
E 3.000 x 620 mm
3] 0.20 1,10 7,58 o 7.91
10 0,20 110 9,35 . 9,76
0,30 150 11,43 . 11,93
15 0,30 150 14,12 o 14,73
0,30 150 14,98 . 15,63
20 0,30 150 18,52 . 19,32
0.30 1,50 22,95 . 23,95
30 0,50 2,50 27,91 . 29,12
0,50 250 302 ©oO 32.37
40 0,50 2,50 36,78 . 38,38
0,50 2,50 4129 o 43,09
50 0,50 2,50 45,64 . 47,62
| 60 0,50 350 54,94 . 57,32
70 0,50 5,00 64,55 o 66,71
2.000 x 620 mm
0,50 5,00 64,55 o 66,71
80 0,50 5,00 70,89 o 73.97
100 0,50 5,00 88,62 . 95,21
I
I
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m min. max. kg/m 01,38 p 1,39 kg/m p 1,44
§ 2,500 x 1.250 mm
6 0,25 0,25 10,74
g 0.20 110 14,32 o
10 0,20 110 18,07 o
0,30 150 21,90 o
13 0,30 150 24,88 o
15 0,30 150 2847 o
16 0,30 1,50 29.35 o
§ 2.000 x 1.000 mm
0,15 0,15 2,88 o
25 0,15 0,15 3,60 o
0,20 0.20 435 o
40 0,20 0,20 5,80 o
0,25 0.25 7.25 o
6,0 025 0,25 8,70 o
[ 80 0.20 110 12,40 o
10,0 0,20 1,10 15,80 o
0,30 150 21.48 o
15,0 0,30 150 277 o
0.30 1,50 24,40 o
20,0 0,30 150 29.94 o
0,30 150 37,02 o
§ 3.000 x 1.500 mm
10 0,15 0,15 215 e
0,15 0,15 4,30 o
3,0 0,20 0,20 6,44 o
0,20 0.20 859 o
5,0 0,25 0,25 10,74 o
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m min. max. m min. max. kg/m p 1,38 p 1,39 kg/m p 144
' d  3.000mm
0,40 110 10 1,10 0,40 0,23
0,40 1,10 1,10 -0,40 0,30
0,40 110 10 1,10 0,40 0,38
0,40 1,10 1,10 0,40 025
25 0,40 1,10 10 1,10 0,40 0,63
0,40 110 1,10 0,40 0,51
25 0,40 110 20 1,10 0,40 0,32
0,40 1,10 1,10 -0,40 0,82
30 0,40 1,10 20 1,10 0,40 0,63
0,60 2,00 2,00 -0,60 0,83
36 0,60 2,00 16 2,00 0,60 129
0,60 2,00 2,00 0,60 115
36 0,60 2,00 25 2,00 0,60 1,01
0,60 2,00 2,00 -0,60 149
40 0,60 2,00 25 2,00 0,60 136
0,60 2,00 2,00 -0,60 0,97
45 0,60 2,00 20 2,00 0,60 197
0,60 2,00 2,00 0,60 174
45 0,60 2,00 30 2,00 0,60 145
0,60 2,00 2,00 0,60 111
50 0,60 2,00 20 2,00 0,60 2,51
0,60 2,00 -2,00 -0,60 1,99
50 0,60 2,00 40 2,00 0,60 1,25
0,80 2,50 2,50 0,80 3,05
56 0,80 2,50 35 250 0,80 2,43
0,80 2,50 250 0,80 1,59
60 0,80 2,50 25 2,50 0,80 3,58 374 ©
[ 60} 0,80 2,50 2,50 -0,80 3,30 344 ©
80 0,80 2,50 40 2,50 0,80 2,80 292 ©
| 60 0,80 2,50 2,50 0,80 161 168 ©
66 0,80 3,00 30 3,00 0,80 421 439 ©
| 66 0,80 3,00 3,00 0,80 3,47 362 ©
66 0,80 3,00 50 3,00 0,80 2,53 264 ©
0,80 3,00 -3,00 -0,80 4,82 503 O
70 0,80 3,00 40 3,00 0,80 4,09 427 ©
0,80 3,00 3,00 0,80 3,38 353 ©
70 0,80 3,00 60 3,00 0,80 197 206 ©
0,80 3,00 3,00 0,80 3,96 413 ©
75 0,80 3,00 60 3,00 0,80 2,79 291 ©
[ g0} 0,80 3,00 -3,00 -0,80 6,51 679 ©
80 0,80 3,00 40 3,00 0,80 5,78 603 ©
| g0 0,80 3,00 -3,00 0,80 4,83 504 ©
80 0,80 3,00 60 3,00 0,80 3,66 38 ©
[ g0} 0,80 3,00 -3,00 0,80 2,28 238 ©
85 120 3,60 40 5,00 1,60 6,92 722 ©
1,20 3,60 5,00 -1,60 6,00 626 O
85 120 3,60 60 5,00 1,60 4,36 507 ©
1.20 3,60 5,00 1,60 3,51 366 ©
90 1.20 3,60 50 5,00 1,60 6,99 729 ©
[ 90} 1,20 360 R 5,00 -1,60 5,85 610 ©
90 120 3,60 70 5,00 1,60 4,50 470 ©
1,20 360 R 5,00 -1,60 6,90 720 ©
95 120 3,60 80 5,00 1,60 3,96 413 ©
100 1.20 3,60 5,00 -1,60 10,05 1049 ©
100 1.20 3,60 50 5,00 1,60 9,13 953 ©
1,20 360 R 5,00 -1,60 7,99 834 ©
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m min. max. m min. max. kg/m p 1,38 p 1,39 kg/m p 1,44
' | 3.000mm
100 1.20 3,60 70 5,00 1,60 6,64 693 ©
100 1.20 360 HHER 5,00 -1,60 5,06 528 O
105 1.20 3,60 60 5,00 1,60 9,15 955 ©
1,20 360 HHEY 5,00 1,60 6,21 648 O
105 120 3,60 90 5,00 1,60 4,42 461 ©
115 1,50 450 ED 6,50 2,00 9,00 939 ©
115 1,50 4,50 100 6,50 2,00 5,23 546 O
1,50 450 6,50 -2.00 15,71 1639 ©
125 150 4,50 80 6,50 2,00 1,71 1222 ©
1,50 450 6,50 2,00 7,93 827 ©
&%= 2.000 mm
140 1,50 4,50 50 6,50 2,00 2018 2106 ©
140 1,50 45 R 6,50 2,00 19,07 1990 ©
140 150 4,50 80 6,50 2,00 16,18 16,88 ©
1,50 450 6,50 2,00 12,40 1294 ©
140 150 4,50 120 6,50 2,00 7,75 8oy o
150 4,50 6,50 2,00 15,66 1634 O
150 1,50 4,50 120 6,50 200 11,01 1149 ©
1,80 5,40 7,50 220 2476 2584 O
160 1,80 5,40 80 7,50 2,20 2350 245 O
1,80 5,40 7,50 220 19,47 2032 ©
160 1,80 5,40 130 7,50 2,20 12,21 12,74 ©
1,80 5,40 750 220 23.18 2419 ©
170 1,80 5,40 140 750 220 13,05 1362 ©
1,80 5,40 750 220 16,98 1772 ©
180 1,80 5,40 160 7,50 2,20 10,60 1106 ©
2,00 600 HEYN 8,50 2,50 37,91 3956 O
200 2,00 6,00 130 8,50 2,50 28,72 2997 ©
2,00 6,00 8,50 2,50 12,28 1281 ©
220 2,00 6,00 180 8,50 250 21,69 2263 ©
2,00 6,00 8,50 250 13,57 1416 ©
250 3,00 9,00 170 412,00 3,00 43,03 4490 ©
3,00 9,00 -12,00 -3,00 31,31 3267 ©
250 3,00 9,00 220 412,00 3,00 22.41 2338 ©
3,00 10,00 413,00 3,50 49,83 5200 ©
310 3,00 11,00 220 14,00 3,50 67,22 7014 ©
3,00 11,00 -14,00 3,50 35,45 3699 O
330 3,00 11,00 200 14,00 3,50 84,66
3,00 11,00 -14,00 3,50 81,34
350 3,00 11,00 280 14,00 3,50 59,24
3,00 11,00 414,00 3,50 40,35
370 3,00 11,00 320 14,00 3,50 4976
3,00 11,00 -14,00 3,50 75,62
450 3,00 13,00 410 416,00 3,50 5450
3,00 15,00 -18,00 3,50 199,12
520 3,00 15,00 345 418,00 3,50 184,85
N ]
I I
N ]
N ]
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Technische Kunststoffe
Engineering plastics
Plastiques techniques

SUSTADUR PBT

SUSTADUR PBT
[ ]
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SUSTADUR PBT

Type 2

Eigenschaften
S geringe Wasseraufnahme

o gutes Gleitvermdgen
S hohe Verschleilfestigkeit

© hohe Festigkeit und Steifigkeit
S hohe Schlagzahigkeit

S gute Zerspanbarkeit
o gute Klebeigenschaften
© gute Schweilbarkeit

S gute Warmealterungseigenschaften

Chemikalienbestandigkeit

Sehr gute Bestandigkeit:
Kohlenwasserstoffe, Fette, Ole, Kraftstoffe, Ether,
Ester, Ketone, Wasser bis ca. 40 °C, Sauren
(verdiinnt)

Unbestandigkeit:
Halogene, Alkalien, Wasser ab ca. 60 °C

Anwendungsbereich

Fir hochwertige und hochbelastbare technische
Teile in vielen industriellen Bereichen im Innen-
als auch im Aulenbereich.

Allgemeiner Maschinen- und
Anlagenbau

2. B. Zahnréder, Hebel, Griffe, Steuerscheiben,
Nocken

Maschinenbau
z. B. Lager, Gleitelemente
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Teilkristalliner Thermoplast
Semi-crystalline thermoplastic
Thermoplastique semi-cristallin

Standardtype
Standard type
Type standard

Properties
= low moisture absorption

2 good sliding properties
S high wear resistance

© high tensile strength and stiffness
S high impact strength

2 good machinability
o good adhesive properties
© good weldability

© good thermal ageing stability

Chemical resistance

Highly resistant to:
hydrocarbons, greases, oils, fuels, ethers, esters,
ketones, water up to approx. 40 °C, acids (diluted)

Not resistant to:
halogens, alkalis, water from approx. 60 °C

Field of application

For high-grade and high-strength technical parts
in many industrial sectors, for both indoor and
outdoor use.

General mechanical and plant
engineering
e.g. gears, levers, handles, control discs, cams

Mechanical engineering
e.g. bearings, sliding elements

Propriétés
© faible absorption d'eau

© bonnes caractéristiques de glissement
© haute résistance a |'usure

© haute résistance mécanique et rigidité
© haute résistance au choc

S bonne usinabilité
© bonnes caractéristiques de collage
© bonne soudabilité

S bonnes propriétés de viellissement & la chaleur

Résistance aux produits chimiques

Tres bonne résistance aux:

hydrocarbures, graisses, huiles, carburants, éthers,
esters, cétones, eau jusqu'a environ 40 °C, acides
(dilués)

Aucune résistance aux:
halogene, substances alcalines, eau a partir
d'environ 60°C

Domaine d‘application

Pieces techniques de haute qualité subissant de
fortes contraintes dans de nombreux domaines
industriels a I'intérieur et a I'extérieur.

Construction mécanique et
d’équipements
par ex. pignons, leviers, poignées, rotors, cames

Construction mécanique
par ex. paliers, éléments de glissement



Eigenschaften
Properties
Propriétés
w9 6 E M-
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m min. max. kg/m p 1,30
@ 3.000 mm
8 0,10 0,70 0,07
0,10 0,70 0,11
12 0,20 0,80 0,16
0,20 0,80 0,25
16 0,20 0,80 0,28
0,20 0,80 0,35
20 0,20 0,80 0,44
0,20 1,00 0,68
30 0,20 1,00 1,02
0,20 1,20 1,32
40 0,20 1,20 172
0,30 1,30 217
50 0,30 1,30 272
0.30 1,30 323
60 0,30 1,60 3,85
0,30 1,60 4,51
70 0,30 1,60 5,21
0,40 2,00 6,01
80 0,40 2,00 6,83
0,50 2,20 7,72
90 0,50 2,20 8,64
0,60 2,50 10,68
110 0,70 3,00 12,96
0,80 3,50 15,45
125 0,80 3,50 16,75
0,90 3,80 18,16
140 0,90 3,80 21,00
1,00 4,20 24,12
E 3.000 x 620 mm
8 0,20 110 7,24
0,20 1,10 8,91
12 0,30 150 10,79
0,30 1,50 13,30
16 0,30 1,50 1414
0,30 150 17.48
25 0,30 150 2167
0,50 2,50 26,35
35 0,50 2,50 30,53
0,50 2,50 34,71
45 0,50 2,50 38,90
0,50 2,50 43,08
60 0,50 3,50 51,86
E 2.000 x 620 mm
0,50 3,50 60,23
80 0,50 5,00 69,22
0,50 5,00 85,95
]
I
]
]

156 | Rochling Sustaplast



Technische Kunststoffe
Engineering plastics
Plastiques techniques

SUSTAABS

SUSTAABS
[ ]
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SUSTAABS

Type 2

Eigenschaften

o geringe Wasseraufnahme
o gute Schalldampfungseigenschaften

(U

hohe Schlagzahigkeit, auch in der Kalte
hohe mechanische Dampfung

(U

gute Thermoformbarkeit

gute Schweilbarkeit

gute Klebeigenschaften
hervorragende Galvanisierbarkeit

O 0 00

Chemikalienbestandigkeit

Gute Bestandigkeit:
Wasser, Waschlaugen, verdiinnte Sauren, Alkalien

Bedingte Besténdigkeit:
Alkohole, Ole, Fette

Unbestandigkeit:
Konzentrierte Mineralsauren, aromatische
Kohlenwasserstoffe, Ester, Ether, Ketone

Anwendungsbereich

Teile, die galvanisiert werden und hohen
Schlagbelastungen ausgesetzt sind.

Fahrzeugbau
z. B. Karosserieteile, verchromte Zierleisten,
Batteriekasten, Kiihlerblenden

Feinwerk- und Elektrotechnik
z. B. Gehause- und Bedienungsteile

Sanitartechnik
z. B. Armaturen, Duschkdpfe

Sonstige

z. B. Transportbehalter, Textilspulen, Tir- und
Koffergriffe, Sicherheitshelme
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Amorpher Thermoplast
Amorphous thermoplastic
Thermoplastiqgue amorphe

Standardtype
Standard type
Type standard

Properties

2 low moisture absorption
o good sound damping properties

()

high impact strength, also under cold
high mechanical damping

()

good thermoformability

good weldability

good adhesive properties
outstanding electroplatability

O 000

Chemical resistance

Good resistance to:
water, suds, diluted acids, alkalis

Limited resistance to:
alcohols, oils, grease

Not resistant to:
concentrated mineral acids, aromatic hydrocarbons,
esters, ethers, ketones

Field of application

Parts that are electroplated and which are exposed
to high impact stress.

Vehicle construction
e.g. car bodywork parts, chrome-plated trims,
battery boxes, radiator panels

Precision and electrical engineering
e.g. housings and control parts

Sanitary engineering
e.g. valves and fittings, shower heads

Other
e.g. transport containers, textile babbins, door
and suitcase handles, safety helmets

Propriétés

o faible absorption d'eau
S bonnes caractéristiques d'amortissement
acoustique

o haute résistance au choc, y compris a basse
température

o fort amortissement mécanique

bonne thermoformabilité

bonne soudabilité

bonnes caractéristiques de collage
excellente galvanisabilité

0O 0 0o

Résistance aux produits chimiques

Bonne résistance:
a |'eau, aux lessives, acides dilués, substances
alcalines

Résistance moyenne aux:
alcoals, huiles, graisses

Aucune résistance aux:
acides minéraux concentrés, hydrocarbures
aromatiques, esters, éthers, cétones

Domaine d‘application

Pieces qui doivent étre galvanisées et résister a de
fortes contraintes de choc.

Construction automobile
par ex. pieces de carrosserie, enjoliveurs chromés,
cuves de batteries, calandres

Mécanique de précision et électronique
par ex. pieces de carters et de commande

Equipement sanitaire
par ex. robinetterie, douche de téte

Divers
par ex. récipients de transport, bobines textiles, poi-
gnées de portes et de valises, casques de sécurité



Eigenschaften
Properties
Propriétés
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m min. max. kg/m p 1,04
@ 3.000 mm
8 0,10 0,80 0,06 el
0,10 0,80 0,09 o
12 0,20 0,90 0,13 o
0,20 0,90 0,21 o
16 0,20 0,90 0,23 o
0,20 0,90 0,29 el
20 0,20 0,90 0,36 o
0,20 1,20 0,44 o
25 0,20 1.20 0,58 o
0,20 1,20 0,70 o
30 0,20 120 0,80 o
0,20 1,20 0,91 el
35 0,20 1,60 1,10 el
0,20 1,60 145 o
45 0,30 2,00 1,80 o
0,30 2,00 2,21 o
55 0,30 2,00 2,69 o
[ 60 0.30 250 318 O
65 0,30 2,50 3,76 el
0,30 2,50 4,31 o
75 0,40 3,00 5,02 o
80 0,40 3,00 565 O
85 0,50 3,40 6,45 o
[ 9] 0,50 3,40 7.15 o
100 0,60 3,80 9,10 el
0,70 4,20 10,72 o
120 0,80 4,60 12,75 o
0,80 4,60 13,86 o
130 0,90 5,40 15,11 o
0,90 5,40 14.47 o
150 1,00 5,80 20,06 o
1,10 6,30 22,85 o
170 120 7,40 25,92 o
1,20 7,40 28,96 o
190 1,30 8,50 32,38 o
130 9,00 35,79 el
E 3.000 x 620 mm
6 0,20 0,70 4,44 o
[ 8] 0,20 1,10 5,96 o
10 0,20 110 7.62 o
0,30 150 9,32 el
15 0,30 150 11,50 o
0,30 1,50 12,22 o
20 0,30 150 15,12 o
0,30 1,50 18,72 o
30 0,50 2,50 2278 o
0,50 2,50 25,13 o
40 0,50 2,50 2857 o
0,50 2,50 35,83 o
80 0,50 3,50 44,46 o
E 2.000 x 620 mm
0,50 3,50 49,80 o
80 0,50 5,00 56,97 o

0,50 5,00 70,74 o
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Technische Kunststoffe
Engineering plastics
Plastiques techniques

extruded | Polyphenylenether | DIN EN ISO 1043-1 (PPE)

SUSTAPPE

SUSTAPPE
[ ]

SUSTAPPE GF 30
(]
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SUSTAPPE

Type 2

Eigenschaften

S besonders niedrige Wasseraufnahme
o niedriges spezifisches Gewicht

S hohe Steifigkeit
© hohe Zahigkeit, auch bei niedrigen Temperaturen
S hervorragende Dimensionsstabilitat

S gute Zerspanbarkeit
o gute Thermoformbarkeit
o gute Klebeigenschaften
© gute Schweilbarkeit

o hohe Warmeformbestandigkeit

© hohes elektrisches Isolationsvermdgen

Chemikalienbestandigkeit

Gute Bestandigkeit:
Wasser, Waschlaugen, verdiinnten Séuren, Alkalien

Bedingte Besténdigkeit:
Alkohole, Ole, Fette

Unbestandigkeit:
konzentrierte Mineralsauren, Kohlenwasserstoffe,
Ester, Ether, Ketone

Anwendungsbereich

Dimensionsstabile, warmestandfeste Teile.
Fahrzeugindustrie

z. B. Teile fiir Klimaanlagen, Warmluftverteiler,
Seitenschutzprofile

Elektro- und Elektronikindustrie

z. B. Spulenkdrper, Steckverbinder, Kabelkanale,
Bauteile und Gehé&use fiir Zahler, Datenver-

arbeitungsgerate

Chemische Industrie
z. B. Laufrader fir Umwalzpumpen
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Amorpher Thermoplast
Amorphous thermoplastic
Thermoplastiqgue amorphe

Standardtype
Standard type
Type standard

Properties

2 extremely low moisture absorption
o low specific weight

S high stiffness
© high impact strength, also at low temperatures
S outstanding dimensional stability

© good machinability

o good thermoformability
o good adhesive properties
© good weldability

S high dimensional stability under heat

2 high electrical insulating properties

Chemical resistance

Good resistance to:
water, suds, diluted acids, alkalis

Limited resistance to:
alcohols, oils, greases

Not resistant to:
concentrated mineral acids, hydrocarbons, esters,
ethers, ketones

Field of application
Dimensionally stable, heat-resistant parts.

Automotive industry
e.g. parts for air conditioning systems, warm air
diffusers, side protection profiles

Electrical and electronic industry

e.g. coil bodies, plug-in connectors, cable ducts,
components and housings for meters, data
processing equipment

Chemical industry
e.g. impellers for circulating pumps

Propriétés

© absorption d'eau particulierement réduite
© faible poids spécifique

S haute rigidité
© haute ténacité, méme a basse température
 stabilité dimensionnelle exceptionnelle

S bonne usinabilité

2 bonne thermoformabilité

© bonnes caractéristiques de collage
© bonne soudabilité

© haute tenue a la déformation a chaud

o forte capacité d'isolation électrique

Résistance aux produits chimiques

Bonne résistance:
a l'eau, aux lessives, acides dilués, substances
alcalines

Résistance moyenne aux:
alcool, aux huiles, graisses

Aucune résistance aux:
acides minéraux concentrés, hydrocarbures, esters,
éthers, cétones

Domaine d‘application

Pieces présentant une bonne stabilité dimensionnelle
et résistant a la chaleur.

Industrie automobile
par ex. pieces pour climatiseurs, diffuseurs d‘air
chaud, profilés de protection latérale

Industrie électrique et électronique

par ex. corps de bobines, connecteurs, chemins de
cables, pieces et carters de compteurs, équipement
informatique

Industrie chimique
par ex. rators de pompes de circulation



Eigenschaften
Properties
Propriétés
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Veranderung im Vergleich zur Standardtype « Alteration compared with standard type « Modification par rapport au type standard

SUSTAPPE GF 30 + + + + . .

Glasfaser ® glass fibre @ fibre de verre

Réchling Sustaplast | 163



8
g
@
& &
% =
0 7
), )’
wn [9p]
m min. max. kg/m p 1,10 kg/m p 1,30
@ 3.000 mm
10 0,10 0,80 0,10 0,12
0,20 0,90 0,14 0,16
15 0,20 0,90 0,21 0,25
0,20 0,90 0,24 028
18 0,20 0,90 0,30 0,35
0,20 0,90 0,37 0,43
22 0,20 1,20 0,45 0,53
0,20 1.20 0,58 0,68
28 0,20 1.20 0,72 0,85
0,20 1,20 0,83 0,96
32 0,20 120 0,94 110
0,20 1,60 113 133
40 0,20 1,60 147 172
0,30 2,00 187 2,19
50 0,30 2,00 2,29 2,66
0,30 2,00 2,76 3,24
80 0,30 2,50 3,29 3,86
0,30 2,50 3,86 4,53
70 0,30 2,50 4,47 5,24
0,40 3,00 5,16 6,05
80 0,40 3,00 5,85 6,96
0,50 3,40 6,63 7,78
90 0,50 3,40 7.41 8,69
0,60 3,80 9,15 10,73
110 0,70 4,20 11,08
0,80 4,60 13,20
125 0,80 4,60 14,29
0,90 5,40 15,54
140 0,90 5,40 17,96
1,00 5,80 20,62
160 110 6,30 23.49
1,20 7,40 26,63
180 1.20 7,40 2977
1,30 8,50 33,29
200 130 8,50 36,80
E 3.000 x 620 mm
[ 8] 0,20 1,10 6,12 718
10 0,20 1,10 7,54 8,84
0,30 1,50 9,13 10,71
15 0,30 1,50 11.25
0,30 150 11,96 14,03
20 0,30 150 14,79 17,34
0,30 1,50 17,64 20,69
30 0,50 2,50 2230 26,15
0,50 2,50 25,83 30,29
40 0,50 2,50 29,37 34,44
0,50 2,50 32,91
50 0,50 2,50 3711 4352
[ 60| 0,50 3,50 4383 51,40
70 0,50 3,50 50,95 59,75
2.000 x 620 mm
[ g0} 0,50 5,00 58,57
90 0,50 5,00 65,65

0,50 5,00 72,73
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m min. max. kg/m p 1,10 kg/m p 1,30
§ 2.500 x 1.250 mm
2,00 0,15 0,15 2,85
0,15 0,15 3,57
3,00 020 0,20 4,28
020 0,20 5,71
5,00 0,25 0,25 7,14
025 0,25 8,56
8,00 0,20 110 12,34
10,00 0,20 1.10 15,20
12,00 0,30 1,50 18,41
§ 2.000 x 1.000 mm
0,10 0,10 114
120 0,10 0,10 137
0,15 0,15 171
2,00 0,15 0,15 2,28
0,15 0,15 2,85
3,00 -0,20 0,20 3,43
4,00 0,20 0,20 4,557
5,00 025 0,25 5,71
[ 5,00 025 0,25 6,85
8,00 0,20 110 9,88
10,00 0,20 1,10 12,08
12,00 0,30 150 1473

Réchling Sustaplast | 165






Hochleistungskunststoffe
High-performance plastics
Plastiques haute performance

SUSTAECTFE 169 - 172
SUSTAPVDF 173 - 180
SUSTAPEEK 181 - 190
SUSTASON PSU 191 - 194
SUSTASON PES 195 - 198
SUSTASON PPSU 199 - 202
SUSTAPEI 203 - 206

SUSTATRON PPS 207 - 210
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Hochleistungskunststoffe
High-performance plastics
Plastiques haute performance

Hochleistungskunststoffe sind eine weitere Gruppe moderner Werkstoffe, die sich insbesondere durch hohe
Steifigkeit und Festigkeit bei hohen Temperaturen auszeichnen. Aufgrund ihrer besonderen Eigenschaften kénnen Sie
sie in thermisch und mechanisch besonders anspruchsvollen Anwendungen einsetzen. Insbesondere dort, wo die
Eigenschaften technischer Kunststoffe nicht ausreichen.

High-performance plastics constitute another group of state-of-the-art materials, which excel particularly well at high
temperatures due to their high level of stiffness and strength. Because of their special properties, it is possible to use
them in thermally and mechanically demanding applications, particularly where the properties of engineering plastics
do not suffice.

Les plastiques haute performance constituent un autre groupe de matériaux modernes qui se caractérise par des
qualités de rigidité et de résistance a hautes températures. En raison de ces qualités particuliéres, vous pouvez les
soumettre a des conditions thermiques et métalliques particulierement rigoureuses, et notamment la ot les qualités
des plastiques techniques sont insuffisantes.

Unsere Produktpalette umfasst:

Our product range includes:
Notre gamme de produits comprend:

Ethylenchlortrifluorethylen e ethylene chlortrifluorethylene e éthylene-chlortrifluoréthyléne
Polyvinylidenfluorid ® polyvinylidene fluoride e le polyfluorure de vinylidene
Polyetheretherketon e polyetheretherketone e le polyétheréthercétone
Polysulfon e polysulfone @ le polysulfone
Polyethersulfon e polyethersulfone @ le polyéthersulfone
Polyphenylensulfon ® polyphenylensulfone e le polyphénylsulfone
Polyetherimid e polyetherimide @ le polyéther imide

Polyphenylensulfid ® polyphenylene sulfide ® Ie polysulfure de phénylene
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Hochleistungskunststoffe
High-performance plastics
Plastiques haute performance

SUSTAECTFE

SUSTAECTFE
([ ]

extruded | Ethylenchlortrifluorethylen | DIN EN ISO 1043-1 (ECTFE) Réchling Sustaplast | 169



SUSTAECTFE

Type 2

Eigenschaften

()

extrem gute Witterungsbestandigkeit
= schwer entflammbar und selbstverldschend

(U

hohe Schlagzéhigkeit und sehr gutes
Bruchverhalten

geringe Gasdurchléssigkeit, (Permeabilitat),
sehr gute Barriereeigenschaften

(U

= hohe Dauergebrauchstemperatur

Chemikalienbestandigkeit

Sehr gute Bestandigkeit:

Laugen, Sauren, Oxidationsmittel, Halogene,
Alkohole, chlorierten Losungsmittel, aliphatische
Kohlenwasserstoffe, Kraftstoffe

Unbestandigkeit:
Alkalimetalle in geschmolzenem Zustand

Anwendungsbereich

Teile, die hervorragende Chemikalienbestandigkeit
(auch bei hohen Temperaturen) erfordern.

Chemischer Apparatebau, Elektro-,
Halbleiter- und Lebensmittelindustrie
2.B. Kabelisolatoren, Fliissigkeitstransporte, Proz-
essleitungen, Rohrleitungen fiir aggressive
Medien, Behalterbau, Pumpenteile
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Teilkristalliner Thermoplast
Semi-crystalline thermoplastic
Thermoplastique semi-cristallin

Standardtype
Standard type
Type standard

Properties

(U

extremely good weather resistance
o hardly inflammable and self-extinguishing

o high impact strength and very good fracture
behaviour

o low gas permeability and very good barrier
properties

o high continuous service temperature

Chemical resistance

Highly resistant to:

alkaline solutions, acids, oxidising agents, halogens,
alcohols, chlorinated solvents, aliphatic hydrocar-
bons, fuels

Not resistant to:
liquid alkali metals

Field of application

Parts, which call for outstanding chemical resistance,
also at high temperatures.

Manufacture of chemical equipment,
electrical, semiconductor and foodstuffs
industry

e.g. cable insulators, liquid transportation, process
lines, pipelines for aggressive media, manufacture of
tanks, pump parts

Propriétés

o extrémement bonne résistance aux intempéries
o difficilement inflammable et autoextinguible

o haute résistance au chac et tres bonne résistance
a la rupture

© perméabilité au gaz insignifiante et trés bonnes
propriétés de barriere

o température d'utilisation en continue élevée

Résistance aux produits chimiques

Tres bonne résistance aux:

lessives, acides, oxydants, halogenes, alcools,
solvants chlorés, hydrocarbures alipathiques,
caburants

Aucune résistance aux:
métaux alcalins (fondus)

Domaine d’'application

Pieces qui demandent une excellente résistance
chimique (méme sous haute temperature).

Construction d‘appareillages chimiques,
industrie électrique, des semi-
conducteurs et agroalimentaire

p.ex. isolation de cables, transport de liquidité,
procédé chimique, tuyauteries pour substances
agressives, réservoirs, composants de pompes



Eigenschaften
Properties
Propriétés
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m min. max. kg/m p1,71
@ 3.000 mm
10 0,10 0,80 015 ©
0,20 0,90 021 ©
15 0,20 0,90 033 ©
16 0,20 0,90 037 ©
18 0,20 0,90 047 ©
0,20 0,90 058 ©
22 0,20 1,20 070 ©
0,20 1,20 090 ©
28 0,20 1.20 111 ©
0,20 1,20 129 ©
32 0,20 120 146 ©
0,20 1,60 174 ©
40 0,20 1,60 229 ©
0,30 2,00 28 ©
50 0,30 2,00 356 ©
0,30 2,00 424 ©
80 0,30 2,50 506 ©
0,30 2,50 593 ©
70 0,30 2,50 68 ©
0,40 3,00 791 ©
80 0,40 3,00 88 ©
0,50 3,40 1016 ©
90 0,50 3,40 137 ©
0,60 3,80 1405 ©
]
I
]
]
I
]
]
I
]
]
I
]
]
I
]
]
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Hochleistungskunststoffe
High-performance plastics
Plastiques haute performance

SUSTAPVDF

SUSTAPVDF

([ ]

SUSTAPVDF FG
[ J

SUSTAPVDF ESD 60

extruded | Polyvinylidenfluorid | DIN EN ISO 1043-1 (PVDF) Réchling Sustaplast 173



SUSTAPVDF

Type 2

Eigenschaften

o extrem gute Witterungshestandigkeit

o hohe Reinheit (frei von Weichmachern, Gleit-
mitteln und flammhemmenden Zusatzstoffen)

o hohe Festigkeit und Steifigkeit
o hohe Zahigkeit, auch bei niedrigen Temperaturen

o gute Thermoverformbarkeit
o sehr gute Schweibarkeit

o hohe Dauergebrauchstemperatur

o gute elektrische Isoliereigenschaften

Chemikalienbestandigkeit

Sehr gute Bestandigkeit:

Sauren, Oxidationsmittel, Halogene, Alkahole,
chlorierten Ldsungsmittel, aliphatische
Kohlenwasserstoffe, Kraftstoffe

Unbestandigkeit:
Laugen, Aminen (jew. bei hohen Temperaturen),
DMA, DMF, NMP

Anwendungsbereich

Teile, die hervorragende Chemikalienbestandigkeit
(auch bei hohen Temperaturen) erfordern.

Chemischer Apparatebau, Elektro-,
Halbleiter- und Lebensmittelindustrie
z. B. Dichtungen, Ventil- und Pumpenteile,
Membrane, Gehause, Behalter, Rohre und Muffen
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Teilkristalliner Thermoplast
Semi-crystalline thermoplastic
Thermoplastique semi-cristallin

Standardtype
Standard type
Type standard

Properties
o extremely good weather resistance

o high purity (free from plasticizers, sliding agents
and flame inhibitive additives)

o high tensile strength and stiffness
o high impact strength, also at low temperatures

o good thermoformability
o excellent weldability

© high continuous service temperature

(U

good electrical insulating properties

Chemical resistance

Highly resistant to:
acids, oxidising agents, halogens, alcohols,
chlorinated solvents, aliphatic hydracarbons, fuels

Not resistant to:
alkaline solutions, amines (in each case, at high
temperatures), DMA, DMF, NMP

Field of application

Parts which call for outstanding chemical resistance,
also at high temperatures.

Manufacture of chemical equipment,
electrical, semiconductor and foodstuffs
industry

e.g. seals, valve and pump parts, membranes,
housings, containers, pipes and sleeves

Propriétés

o Extrémement bonne résistance aux intempéries

o haute pureté (sans plastifiant, agent de
démoulage, additifs retardateurs de combustion)

© haute résistance mécanique et rigidité
o haute ténacité, méme a basse température

S bonne thermoformabilité
o excellente soudabilité

o haute température permanente d'utilisation

o bonnes caractéristiques d'isolation électrique

Résistance aux produits chimiques

Tres bonne résistance aux:
acides, oxydants, halogenes, alcools, solvants
chlorés, hydrocarbures aliphatiques, carburants

Aucune résistance aux:
lessives, amines (a haute température), DMA, DMF,
NMP

Domaine d‘application

Pieces présentant une excellente résistance aux
produits chimiques y compris a haute température.

Construction d‘appareillages chimiques,
industrie électrique, des semi-con-
ducteurs et agroalimentaire

par ex. joints, éléments de vannes et de pompes,
membranes, carters, réservoirs, tuyaux et manchons



Eigenschaften
Properties
Propriétés
w9 6 E M-
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Veranderung im Vergleich zur Standardtype « Alteration compared with standard type « Modification par rapport au type standard

SUSTAPVDF FG ® > o o (]

SUSTAPVDF ESD 60 @) (U o o (]
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[ mm | min. max. kg/m 01,78 01,78 kg/m 01,79
@ 3.000 mm
6 0,10 0,60 0,06
[ 3] 0.10 070 0.10
10 0,10 0,70 0,16 016 ©
0,20 0,80 0,22 022 ©
15 0,20 0,80 0,34 03 ©
0,20 0,80 0,39 039 ©
18 0,20 0,80 0,49 049 ©
0,20 0,80 0,60 060 ©
) 0,20 1,00 0,73 073 ©
0,20 1,00 0,94 095 ©
28 0,20 1,00 117 118 ©
0,20 1,00 1,34 135 ©
32 0,20 1.20 152 153 ©
0,20 1.20 183 184 ©
40 0,20 1.20 2,38 239 ©
0,30 1,30 3,02 304 ©
50 0,30 130 3,71 373 ©
0,30 1,30 4,48 451 ©
80 0,30 1,60 5,35 538 ©
0,30 1,60 6,26 630 ©
70 0,30 1,60 7.24 728 ©
0,40 2,00 8,24 829 o©
80 0,40 2,00 9,49 954 ©
0,50 2,20 10,58 1064 ©
90 0,50 2,20 12,01 1208 ©
0,60 2,50 14,84 1492 ©
110 0,70 3,00 18,01
0,80 3,50 23,27
140 0,90 3,80 2916
1,00 4,20 33,51
160 110 4,50 38,14
1,20 5,00 48,25
200 130 5,50 59,54
@ 2.000 mm
1,30 5,80 65,63
230 150 6,20 7870
1,50 6,20 92,74
300 150 7,50 133,23
E 3.000 x 620 mm
[ 6] 0,20 0,70 7,39 743 ©
8 0,20 1,10 9,84 990 ©
0,20 1,10 12,15 1222 ©
12 0,30 150 14,85 1493 ©
0,30 1,50 18.21 1831 ©
16 0,30 150 19,46 1957 ©
0,30 150 24,06 2420 ©
25 0,30 150 29,82 2999 ©
0,50 2,50 36,27 3647 O
35 0,50 2,50 42,03 4227 ©
0,50 2,50 47,78 4805 ©
45 0,50 2,50 53.26 5356 O
0,50 2,50 59,30 5963 ©
60 0,50 3,50 71,39 7179 ©
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m min. max. kg/m p 1,78 01,78
E" 2.000 x 620 mm
70 0,50 3,50 82,31
0,50 5,00 93,55
90 0,50 5,00 106,23
0,50 500 11830
\‘/ 2.000 x 1.000 mm
1,00 -0,10 0,10 1,85
1,20 -0,10 0,10 222
1,50 -0.15 0,15 2,78
2,00 0,15 0,15 3,98
2,50 0,15 0,15 4,62
3,00 -0,20 0,20 5,73
4,00 -0,20 0,20 7.4
-0,25 0,25 9,26
6,00 -0.25 0,25 11,36
0,20 1,10 15,98
10,00 0,20 1,10 19,54
12,00 0,30 1,50 23,80
15,00 0,30 1,50 29,37
0,30 1,50 31,80
20,00 0,30 1,50 38,61
0,30 1,50 47,85
30,00 0,50 2,50 59,18
0,50 2,50 67,43
40,00 0,50 2,50 77,70
45,00 0,50 2,50 85,90
50,00 0,50 2,50 96,00
0,50 3,50 115,40
70,00 0,50 3,50 137,12
80,00 0,50 5,00 152,87
90,00 0,50 5,00 171,34
100,00 0,50 5,00 193,55
I
N
N
I
N
N
I
N
N
I
N
N
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m min. max. m min. max. kg/m p 1,78 p 1,78
' d  3.000mm
0,40 110 10 1,10 0,40 0,29
0,40 1,10 1,10 -0,40 0,38
0,40 1,10 10 1,10 0,40 0,49
0,40 1,10 1,10 0,40 0,32
25 0,40 1,10 10 1,10 0,40 0,84
0,40 110 1,10 0,40 0,65
25 0,40 110 20 1,10 0,40 0,41
0,40 110 1,10 0,40 1,06
30 0,40 1,10 20 1,10 0,40 0,82
0,60 2,00 2,00 -0,60 1,08
36 0,60 2,00 16 2,00 0,60 167
0,60 2,00 2,00 0,60 148
36 0,60 2,00 25 2,00 0,60 118
0,60 2,00 2,00 -0,60 1,92
40 0,60 2,00 25 2,00 0,60 162
0,60 2,00 2,00 -0,60 1,25
45 0,60 2,00 20 2,00 0,60 2,54
0,60 2,00 2,00 0,60 2,18
45 0,60 2,00 30 200 0,60 187
0,60 2,00 2,00 0,60 143
50 0,60 2,00 20 2,00 0,60 3,24
0,60 2,00 -2,00 -0,60 2,56
50 0,60 2,00 40 2,00 0,60 161
0,80 2,50 2,50 0,80 3,94
56 0,80 2,50 35 250 0,80 3,14
0,80 2,50 250 0,80 2,05
60 0,80 2,50 25 2,50 0,80 4,62
[ 60} 0,80 2,50 2,50 -0,80 4,25
80 0,80 2,50 40 2,50 0,80 3,30
| 60 0,80 2,50 2,50 0,80 2,07
66 0,80 3,00 30 3,00 0,80 5,42
| 66) 0,80 3,00 -3,00 0,80 4,48
66 0,80 3,00 50 3,00 0,80 3,26
0,80 3,00 -3,00 -0,80 6,21
70 0,80 3,00 40 3,00 0,80 5,27
0,80 3,00 3,00 0,80 4,05
70 0,80 3,00 60 3,00 0,80 2,54
0,80 3,00 -3,00 0,80 5,11
75 0,80 3,00 60 3,00 0,80 3,60
[ g0} 0,80 3,00 -3,00 -0,80 8,39
80 0,80 3,00 40 3,00 0,80 7,45
| g0 0,80 3,00 -3,00 0,80 6,23
80 0,80 3,00 60 3,00 0,80 473
[ g0} 0,80 3,00 3,00 0,80 2,94
85 120 3,60 40 5,00 1,60 8,92
1,20 3,60 5,00 1,60 7.74
85 1.20 3,60 60 5,00 1,60 6,27
1.20 3,60 5,00 1,60 4,52
90 1.20 3,60 50 5,00 1,60 9,02
[ 90} 1,20 360 R 5,00 -1,60 7,55
90 1.20 3,60 70 5,00 1,60 5,80
1,20 360 R 5,00 -1,60 8,90
95 1.20 3,60 80 5,00 1,60 5,11
100 1.20 3,60 5,00 1,60 12,96
100 1.20 3,60 50 5,00 1,60 11,78
1,20 360 R 5,00 -1,60 10,31
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m min. max. m min. max. kg/m p 1,78 01,78
' §  3.000mm
100 120 3,60 70 5,00 1,60 8,56
100 1.20 360 HER 5,00 1,60 6,53
105 1.20 3,60 60 5,00 1,60 11,80
1,20 360 HHEY 5,00 1,60 8,02
105 120 3,60 90 5,00 1,60 5,70
115 1,50 450 | HEA 6,50 200 11,61
115 1,50 4,50 100 6,50 2,00 6,75
1,50 450 6,50 2.00 20,27
125 150 4,50 80 6,50 2,00 15,10
1,50 450 6,50 2,00 10,23
&%= 2.000 mm
140 1,50 4,50 50 6,50 2,00 26,03
140 1,50 450 R 6,50 -3,00 24,59
140 150 4,50 80 6,50 2,00 20,86
1,50 450 6,50 2,00 17,86
140 150 4,50 120 6,50 2,00 10,00
150 4,50 6,50 2,00 20,20
150 1,50 4,50 120 6,50 200 14,20
1,80 5,40 7,50 220 31,94
160 1,80 5,40 100 7,50 2,20 25,12
1,80 5,40 7,50 220 15,71
170 1,80 5,40 100 7,50 2,20 29.90
1,80 5,40 7,50 2,20 16,84
180 1,80 5,40 140 7,50 220 21,90
1,80 5,40 750 220 13,67
200 2,00 6,00 90 8,50 2,50 48,90
2,00 6,00 8,50 2,50 37,04
200 2,00 6,00 180 8,50 2,50 15,84
2,00 6,00 8,50 2,50 27.98
220 2,00 6,00 200 8,50 250 17,51
3,00 9,00 12,00 3,00 55,50
250 3,00 9,00 200 12,00 3,00 42,09
3,00 9,00 -12,00 -3,00 28,13
280 3,00 10,00 200 113,00 3,50 64,27
310 3,00 11,00 414,00 3,50 85,08
310 3,00 11,00 220 14,00 3,50 79.23
3,00 11,00 -14,00 3,50 52,99
310 3,00 11,00 270 14,00 3,50 4572
3,00 11,00 -14,00 3,50 109,20
330 3,00 11,00 270 414,00 3,50 63.90
3,00 11,00 414,00 3,50 104,58
350 3,00 11,00 280 14,00 3,50 76.41
3,00 11,00 -14,00 3,50 52,05
370 3,00 11,00 320 14,00 3,50 6418
3,00 11,00 -14,00 3,50 130,58
400 3,00 11,00 320 414,00 3,50 97,54
3,00 13,00 410 -16,00 3,50 70,29
520 3,00 15,00 325 418,00 3,50 256,83
3,00 15,00 -18,00 3,50 238,43
I I
N ]
N ]
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Hochleistungskunststoffe
High-performance plastics
Plastiques haute performance

SUSTAPEEK

SUSTAPEEK
[ J
SUSTAPEEK MG
[ J [
SUSTAPEEK FG
(]
SUSTAPEEK MOD
SUSTAPEEK CF 30
SUSTAPEEK CM CF 30
(]
SUSTAPEEK GF 30
[ J

SUSTAPEEK GLD 140
(]

SUSTAPEEK GLD 140 FG
(]

o

extruded | Polyetheretherketon | DIN EN ISO 1043-1 (PEEK) Réchling Sustaplast | 181



SUSTAPEEK

Type 2

Eigenschaften

hervorragende Dimensionsstabilitat

schwer entflammbar und selbstverldschend

sehr geringe Rauchgasdichte

sehr hohe Bestandigkeit gegen hach energetische
Strahlung

O 0 00

()

ausgezeichnetes Gleitvermdgen
hervorragende Abriebfestigkeit
o hohe Verschleifestigkeit

(V)

o optimales Verhéltnis von Steifigkeit, Festigkeit
und Zahigkeit
geringe Kriechneigung

()

gute Zerspanbarkeit
gute Thermoformbarkeit
gute Klebeigenschaften
gute Schweilbarkeit

0O 0 00

(V)

hohe Warmeformbestandigkeit
extrem hohe Dauergebrauchstemperatur
o niedriger linearer Warmeausdehnungskoeffizient

(U

o gute elektrische Isoliereigenschaften tiber einen
weiten Temperaturbereich

Chemikalienbestandigkeit

Gute Bestandigkeit:

Wasser und Wasserdampf (hervorragende
Hydrolysebestandigkeit bei unverstarktem Material),
Alkohole, Ester, Laugen, Ole, Fette, Kraftstoffe

Unbestandigkeit:
Schwefelsaure, Salpeterséure, Halogene, MEK bei
erhéhter Temperatur

Anwendungsbereich

Teile, die hohen Temperaturen, mechanischen
Belastungen und beispielsweise Réntgen- oder
Gammastrahlen ausgesetzt sind.

Teletronik, Transport, Medizintechnik,
Luft- und Raumfahrt, chemische
Verfahrenstechnik

z. B. Elektroisolatoren und Gehéuse, Draht- und
Kabelisolierungen, Rotorarme, Anlaufscheiben und
Dichtungen, StoRdampfer, Bauteile fiir Analyse
ausriistungen, Komponenten fiir Dialysegerate,
Ventilauskleidungen, Fliigelrader fiir Pumpen
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Teilkristalliner Thermoplast
Semi-crystalline thermoplastic
Thermoplastique semi-cristallin

Standardtype
Standard type
Type standard

Properties

excellent dimensional stability
hardly inflammable and self-extinguishing
extremely low smoke density

3
3
9
S very high resistance to high-energy radiation

(U

outstanding sliding properties
excellent abrasion resistance
o high wear resistance

(U

o optimised balance of stiffness, tensile strength
and impact strength
low creep tendency

(U

good machinability

good thermoformability
good adhesive properties
good weldability

O 0 00

(U

high dimensional stability under heat
extremely high continuous service temperature
o low coefficient of linear thermal expansion

(V)

o good electrical insulating properties over a broad
temperature range

Chemical resistance

Good resistance to:

water and water vapour (excellent hydrolysis
resistance for non-reinforced material), alcohols,
esters, alkaline solutions, oils, greases, fuels

Not resistant to:
sulphuric acid, nitric acid, halogens, MEK at
increased temperature

Field of application

Parts exposed to high temperatures, mechanical
loads and, for example, x-rays or gamma rays.

Teletronics, transportation, medical
technology, aerospace industry,
chemical engineering

e.g. electric insulators and housings, wire and cable
insulation, rotor arms, friction discs and seals, shock
absorbers, components for analytical equipment,
components for dialysis equipment, valve linings,
impeller wheels for pumps

Propriétés

stabilité dimensionnelle exceptionnelle
difficilement inflammable et autoextinguible
trés faible densité de gaz de combustion

trés haute résistance contre les rayonnements
a haute énergie

=
=
=
=

(3]

excellentes caractéristiques de glissement
excellente résistance a |‘abrasion
S haute résistance a l'usure

(U]

S comportement optimal alliant rigidité, ténacité et
résistance
faible tendance au fluage

(3]

bonne usinabilité

bonne thermoformabilité

bonnes caractéristiques de collage
bonne soudabilité

0O 0 0o

haute résistance a la chaleur

Température d'utilisation en continue
extrémement élevée

o faible coefficient de dilatation thermique linéaire

0 o

o bonnes caractéristiques d‘isolation électrique sur
une large gamme de températures

Résistance aux produits chimiques

Bonne résistance:

a l'eau et vapeur d'eau (excellente résistance a
I'hydrolyse pour le matériau non renforcé), aux
alcool, esters, lessives, huiles, graisses, carburants

Aucune résistance aux:
acide sulfurique, acide nitrique, halogénes, MEK
a température augmentée

Domaine d‘application

Pieces soumises a de hautes températures, fortes
charges mécaniques, exposées par exemple a des
rayonnements X ou gamma.

Télécommunications, transports,
technique médicale, aéronautique et
spatiale, techniques de processus
chimiques

par ex. isolateurs et boitiers électriques, isolation de
fils et de cables, bras rotatif, disques d'entrainement
et joints, amortisseurs, composants pour équipe-
ments d'analyse, composants pour dialyseurs,
habillages de vannes, rotors de pompes



Eigenschaften
Properties
Propriétés
w9 6 E Q-

(e ]oJoloJololoJoloJolo]o]lol]oe] O]
SUSTAPEEK MG
SUSTAPEEK FG

Veranderung im Vergleich zur Standardtype « Alteration compared with standard type « Modification par rapport au type standard

SUSTAPEEK MOD * * 0 + * i o - = °
Kohlefaser, PTFE, Graphit e carbon fibre, PTFE, graphite e fibres de carbone, PTFE, graphite

SUSTAPEEK CF 30 * * o * * * . o - . ®
Kohlefaser o carbon fibre e fibre de carbone
SUSTAPEEK CM CF 30 * * o * * * - o - - °

Kohlefaser, compression molded e carbon fibre, compression molded e fibre de carbone, pressé

+ o = = + + + =

O

SUSTAPEEK GF 30

Glasfaser e glass fibre e fibre de verre

o + +
SUSTAPEEK GLD 140

Schmierstoff e lubricant e [ubrifiant

SUSTAPEEK GLD 140 FG
Schmierstoff e lubricant e [ubrifiant
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S ¢ S &
7 7 5 B ]
& & & & &
= 3 i = =
3 3 2 3 3
wn wn w [9p] w
[ mm | min. max. kg/m 01,31 01,31 01,31 kg/m 01,46 kg/m 01,51
@ 3.000 mm
5 0,10 0,60 0,03
[ 5 0,10 0,60 0,04 o 000 o
8 0,10 0,70 0,07 o 00000 008 © 0,08 o
0,10 0,70 0,11 o 00000 013 ® 0,13 o
12 0,20 0,80 0,17 ° ecece 018 @ 0,19 o
0,20 0,80 0,26 o 0000 028 © 0,29 o
16 0,20 0,80 0,29 o 00000 032 ® 0,33 o
0,20 0,80 0,36 o 00000 040 © 0,40 o
20 0,20 0,80 0,44 . 00000 049 ® 0,51 o
0,20 1,00 0,54 o 00000 059 © 0,60 o
25 0,20 1,00 0,69 . ecece 076 ® 0,80 o
0,20 1,00 0,86 o 00000 095 © 0,96 o
30 0,20 1,00 0,99 o 00000 109 @ 112 o
0,20 1.20 112 ° ecece 125 @ 1.26 o
35 0,20 1.20 134 o 00000 149 @ 152 o
0,20 1,20 143 o ecece 157 © 161 o
40 0,20 1,20 173 . ecece 193 @ 1,96 o
0,30 1,30 2,24 ° 00000 244 O 2,56 el
50 0,30 1,30 2,72 o ecece 300 ® 3,07 o
0,30 1,30 3,36 o 00000 362 @ 3,72 o
60 0,30 1,60 3,96 o 00000 432 @ 4,48 o
0,30 1,60 4,60 o 00000 506 O 5,16 o
70 0,30 1,60 5,38 o 00000 58 O 6,05 o
0,40 2,00 6,14 o 00000 675 © 6,58 o
80 0,40 2,00 6,94 o 00000 767 ® 793 o
0,50 2,20 7.86 ) 00000
90 0,50 2,20 8,90 . 00000
0,60 2,50 9,95 o 00000
100 0,60 2,50 10,86 . 00000
0,70 3,00 13,10 o
120 0,80 3,50 15,44 o
0,80 3,50 16,76 )
130 0,90 3,80 18,30 )
0,90 3,80 19,60 o
140 0,90 3,80 20,92 o
1,00 4,20 24,16 o
160 1,10 4,50 28.95 o
1,20 5,00 36,69 )
190 130 5,50 40,46 )
1,30 5,50 42,90 o
E 3.000 x 620 mm
5 0,20 0,70 4,84 o
[ 6] 0,20 0,70 5,55 o 00000 606 © 6,18 o
8 0,20 1,10 7,38 o 00000 813 © 8,33 o
0,20 1,10 9,01 o 00000 1001 ® 10,20 o
12 0,30 150 11,01 o 00000 1212 @ 12,43 o
0,30 1,50 14,43 ° 00000 1588 ® 16,29 o
20 0,30 150 17,85 o 00000 1963 @ 2015 o
0,30 1,50 22,11 . 00000 2433 24,94 o
30 0,50 2,50 26,90 o o 2959 30,34 o
0,50 2,50 31,16 o o 3429 © 35,18 o
40 0,50 2,50 35,43 o ° 3899 @ 40,16 o
0,50 2,50 43,41 o o 4838 @ 49,89 o
60 0,50 3,50 52,40 o o 5825 O 59,44 o

*Dichte basiert auf SUSTAPEEK MG natur und kann bei geférbten Varianten abweichen ® The density is based on SUSTAPEEK MG natural and may vary depending on the colour ® La densité est basée sur SUSTAPEEK MG naturel et peut variée selon coloration
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< < <
= = =
w w [9p]
= 35 35
n wn
[ mm | min. max. kg/m 01,31 01,31 01,31
\‘/ 2.000 x 620 mm
70 0,50 3,50 59,81 o ¢)
0,50 5,00 69,75 9 ¢
0,50 5,00 79,40 o ¢
0,50 5,00 88,22 9) o
2.000 x 1.000 mm
0,15 0,25 1,36 o
0,15 0,25 2,72 O
0,15 0,25 4,08 o
0,15 0,25 5,44 9)
0,15 0,25 6,80 o
0,20 0,70 8,16 9)
0,20 1,10 11,76 o
0,20 1,10 14,48 9
3.000 x 1.500 mm
0,15 0,25 2,04 o
0,15 0,25 4,08 9)
0,15 0,25 6,12 o
0,15 0,25 8,16 9)
0,15 0,25 10,20 o
0,20 0,70 12,24 9

— o [de]
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i i 7 pd
w L L L
= = % Z
H % % %
= = ? =
min. max. m min. max. kg/m p 1,31 p 131 p1.31 kg/m p 1,46
3.000 mm
20 0,40 1,10 10 1,10 0,40 0,36 o o
0,40 110 1,10 0,40 0,24 o o
25 0,40 1,10 10 1,10 0,40 0,61 o o
0,40 1,10 1,10 0,40 0,49 ) o
25 0,40 1,10 20 1,10 0,40 0,31 o o
0,40 110 1,10 0,40 0,89 o o
30 0,40 110 15 1,10 0,40 0,84 o o
0,40 1.10 1,10 0,40 0,62 o o
30 0,40 1,10 25 1,10 0,40 0,38 o o
0,40 1,10 1,10 -0,40 123 ) o
36 0,60 2,00 18 2,00 0,60 118 o o
0,60 2,00 2,00 0,60 1,07 o o
36 0,60 2,00 25 2,00 0,60 0,94 o o
0,60 2,00 2,00 0,60 142 o o
40 0,60 2,00 25 2,00 0,60 119 o o
0,60 2,00 2,00 -0,60 1,00 ) o
40 0,60 2,00 35 2,00 0,60 0,62 o o
0,60 2,00 2,00 0,60 1,90 o o
45 0,60 2,00 25 2,00 0,60 1,66 o o
0,60 2,00 2,00 0,60 138 o o
45 0,60 2,00 35 2,00 0,60 107 o o
0,60 2,00 -2,00 -0,60 2,38 ) o
50 0,60 2,00 25 2,00 0,60 2,20
0,60 2,00 2,00 0,60 2,04 o o
50 0,60 2,00 35 -2,00 -0,60 1,58 o o
50 0,60 2,00 2,00 0,60 121 o o
50 0,60 2,00 45 2,00 0,60 0,64 o o
0,80 2,50 -2,00 -0,60 2,66 o o
56 0,80 2,50 35 2,00 0,60 2,34 o o
0,80 2,50 2,00 0,60 1,96 o o
56 0,80 2,50 45 2,00 0,60 155 o o
[ 60] 0,80 2,50 2,00 -0,60 3,13 o o 3,73
60 0,80 2,50 35 2,00 0,60 2,71 o o 3,13
[ 60} 0,80 2,50 -2,00 -0,60 2,46 o o 2,69
80 0,80 2,50 45 2,00 0,60 2,08 o o 191 o
| 60 0,80 2,50 2,00 0,60 1,58 o o 169 O
70 0,80 3,00 30 2,00 0,60 4,63 o o 505 ©
0,80 3,00 2,00 -0,60 4,31 o o 470 ©
70 0,80 3,00 40 2,00 0,60 3,91 o o 427 o
0,80 3,00 -2,00 -0,60 3,46 o o 372 ©
70 0,80 3,00 50 2,00 0,60 3,10 o o 338 o©
0,80 3,00 -3,00 0,80 5,12 o o 560 O
75 0,80 3,00 40 3,00 0,80 4,66 o o 519 o©
0,80 3,00 2,00 -0,60 423 o o 468 ©
75 0,80 3,00 50 2,00 0,60 3,76 o o 415 o
[ g0} 0,80 3,00 -2,00 -0,60 5,49 o o 611 ©
80 0,80 3,00 45 2,00 0,60 4,99 o o 564 O
| g0 0,80 3,00 -2,00 -0,60 4,53 o o 530 o©
80 0,80 3,00 60 3,00 0,80 3,71 o o 384 ©
1,20 3,60 2,00 -0,60 6,65 o o 725 ©
85 120 3,60 45 2,00 0,60 6,16 o o 68 O
1,20 3,60 -2,00 -0,60 5,77 ) o 629 ©
85 1.20 3,60 60 5,00 1,60 4,68 o o 510 o©
[ 90} 1.20 3,60 -2.00 -0,60 7,51 o o 837 ©
90 1.20 3,60 45 2,00 0,60 7,10 o o 791 o
[ 90} 1,20 3,60 2,00 -0,60 6,72 o o 733 ©
90 120 3,60 60 3,00 0,80 5,65 o o 619 o©

*Dichte basiert auf SUSTAPEEK MG natur und kann bei gefarbten Varianten abweichen ® The density is based on SUSTAPEEK MG natural and may vary depending on the colour ® La densité est basée sur SUSTAPEEK MG naturel et peut variée selon coloration
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m min. max. m min. max. kg/m p 1,31 p 1,31 p 1,31 kg/m p 1,46
3.000 mm
1,20 3,60 70 -5,00 -1,60 4,32 o o 471 o
1,20 3,60 -2,00 -0,60 8,50 o o 947 ©
95 1,20 3,60 45 -2,00 -0,60 8,09 o o 901 o
1,20 3,60 -2,00 -0,60 7,35 o o 802 ©
95 1,20 3,60 60 -3,00 -0,80 6,63 o o 723 ©
1,20 3,60 -3,00 -0,80 5,39 o 581 ©
100 1,20 3,60 40 -2,00 -0,60 9,54 o o 1063 ©
1,20 3,60 -2,00 -0,60 9,13 o o 1018 ©
100 1,20 3,60 50 -2,00 -0,60 7,59 o o 966 ©
1,20 360 R -2,50 -0,80 8,25 o o 900 ©
100 1,20 3,60 70 -3,00 -0,80 6,20 o o 767 ©
110 1,20 360 HER -3,00 -0,80 6,82 o o 785 ©
110 1,20 3,60 90 -5,00 -1,60 5,25 o o 573 ©
115 1,50 450 -2,50 -0,80 11,29 o o 1258 ©
115 1,50 4,50 70 -3,00 -0,80 10,02 o o 117 ©
1,50 450 |EQ -3,00 -0,80 8,17 o o g1 o
120 1,50 4,50 50 -2,00 -0,60 13,70 o o 1516 ©
1,50 450  [|HEQ -3,00 -0,80 9,62 o o 1092 o©
125 1,50 4,50 50 -2,00 -0,60 15,07 o o 1644 ©
1,50 450 TR -2,50 -0,80 13,86 o o 1544 ©
125 1,50 4,50 70 -3,00 -0,80 12,59 o o 1403 ©
125 1,50 450 |HEQ -3,00 -0,80 11,23 o o 1225 ©
125 1,50 4,50 90 -5,00 -1,60 9,43 1051 ©
1,50 4,50 -5,00 -1,60 7,53 o o 889 ©
2.000 mm
140 1,50 4,50 70 -3,00 -0,80 17,04 o o 1859 ©
1,50 450 |EQ -3,00 -0,80 15,55 o o 16,96
140 1,50 4,50 100 -5,00 -1,60 11,58 o o 13,01
1,50 4,50 -3,00 -0,80 19,92 o o 220 ©
150 1,50 4,50 80 -3,00 -0,80 18,68 o o 2037 ©
1,50 4,50 -5,00 -1,60 15,05 o o 1642 ©
150 1,50 4,50 120 6,50 -2,00 10,58 o o 1154 ©
1,80 5,40 -3,00 -0,80 23,65 o o 2580 ©
160 1,80 5,40 80 -3,00 -0,80 22,16 o o 2418 ©
1,80 5,40 -5,00 -1,60 18,56 o o 2025 ©
160 1,80 5,40 120 -6,50 -2,00 13,95 o o 1571 ©
1,80 5,40 -6,50 -2,00 11,69 o o 1275 ©
170 1,80 5,40 100 5,00 -1,60 22,01 o o o
1,80 5,40 -6,50 -2,00 17,62 o o o
170 1,80 5,40 130 -6,50 -2,00 15,11 o o o
1,80 5,40 6,50 -2,00 12,22 o o
200 2,00 6,00 130 6,50 -2,00 2726 o o
200 2,00 6,00 -6,50 -2,00 24,86 o o
200 2,00 6,00 150 6,50 -2,00 2126 o o
2,00 6,00 -6,50 -2,00 30,25 o o
210 2,00 6,00 150 -6,50 -2,00 27,34 o o
2,00 6,00 7,50 -2,20 19,75 o o
220 2,00 6,00 200 -8,50 -2,50 13,66 o o
3,00 9,00 7,50 -2,20 33,86 o o
240 3,00 9,00 180 7,50 -2,20 32,11 o o
260 3,00 10,00 -6,50 -2,00 53,95 o o
260 3,00 10,00 170 -7,50 -2,20 4752 o o
3,00 10,00 7,50 -2,20 44,01 o o
260 3,00 10,00 220 -8,50 -2,50 27,33 o o
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p4 p4 N h4 h4 h4
o o o o ] o
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0 0 % 7 % %
3 3 3 3 3 3
[ mm | min. max. kg/m 01,36 01,36 kg/m 01,41 01,41 01,40 kg/m 01,42
@ 3.000 mm
6 0,10 0,60 0,04 005 © o
[ 8] 0,10 0,70 0,08 008 © o @
10 0,10 0,70 0,12 012 © o o
0,20 0,80 0,17 018 © o @
15 0,20 0,80 026 027 © o @
0,20 0,80 0,30 031 © o o
18 0,20 0,80 0,37 038 © o @
0,20 0,80 0,46 047 © o °
22 0,20 1,00 0,55 057 © o o
0,20 1,00 0,71 074 © o o
28 0,20 1,00 0,89 092 © o @
0,20 1,00 1,01 106 © o °
32 0,20 1,20 1,23 120 © o o
0,20 1,20 1,38 143 © o @
36 0,20 1.20 146 151 © o o
0,20 1,20 1,80 186 © o °
45 0,30 1,30 2,27 248 © o @
0,30 1,30 2,80 290 © o °
55 0,30 1,30 3,37 348 © o @
| 60] 0,30 1,60 411 417 o© o o
65 0,30 1,60 4,71 489 © o @
0,30 1,60 5,45 566 O o o
75 0,40 2,00 6,29 652 © o o
[ 80} 0,40 2,00 7,14 741 © o @
90 0,50 2,20 9,08 938 © o
100 0,60 2,50 11,27 1159 © o
E 3.000 x 620 mm
6 0,20 0,70 5,76 585, O o o
[ 8] 0,20 1,10 7,48 785 © o o
10 0,20 1,10 9,35 966 © o @
0,30 1,50 11,29 1170 © o o
16 0,30 1,50 14,79 1533 © o @
2 0,30 1,50 18,29 1896 © o o
0,30 1,50 22,67 2350 © o @
3 0,50 2,50 27,57 2858 O o o
0,50 2,50 31,94 3312 © o @
4 0,50 2,50 36,32 3765 © o o
0,50 2,50 45,07 4672 © o
0,50 3,50 54,26 5625 O o

a1 w N
O fs=) U1 enl O [es)
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(9] (9] %] (9] (9] wn
m min. max. kg/m p 1,36 p 1,36 kg/m p 1,41 p1.41 p 1,40 kg/m p 1,42
\‘/ 385 x 385 mm
6 0,20 0,70 387 e
0,20 1,10 433 e
8 0,20 1,10 49 e
[ 9 0,20 1,10 554 ®
10 0,20 1,10 618 ®
12 0,30 1,50 739 e
13 0,30 1,50 803 e
0,30 1,50 863 ®
15 0,30 1,50 927 e
0,30 1,50 987 e
20 0,30 1,50 1233 o
0,30 1,50 1542 @
0,50 2,50 1646 ®
0,50 2,50 1851 e
0,50 2,50 1911 e
0,50 2,50 2159
0,50 2,50 2468 ®
0,50 2,50 308 e
0,50 3,50 3575 e
0,50 3,50 3873

O fopl U1 ESN (O [OSN CO INSE N
[l O el O éa) — (el CO [éa]
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Hochleistungskunststoffe
High-performance plastics
Plastiques haute performance

SUSTASON PSU

SUSTASON PSU
([ ]

extruded | Polysulfon | DIN EN ISO 1043-1 (PSU) Réchling Sustaplast | 191



SUSTASON PSU

Type 2

Amorpher Thermoplast transparent mit gelblicher Nuance
Amorphous thermoplastic transparent with trace of yellow

Thermoplastiqgue amorphe transparent avec nuances jaunatres

Eigenschaften

sehr gute MalShaltigkeit

geringe Feuchtigkeitsaufnahme

schwer entflammbar und selbstverléschend
geringe Rauchgasentwicklung

gute Bestandigkeit gegen energiereiche Strahlung
aullergewdhnlich geringe Strahlenabsorption im
Mikrowellenbereich

0O 00 0o0o

(U

hohe Festigkeit, Steifigkeit und Harte tiber einen
groRen Temperaturbereich

gute Zerspanbarkeit
gute Thermoformbarkeit
gute Klebeigenschaften
gute Schweilbarkeit

O 000

(U

hohe Dauergebrauchstemperatur
niedriger linearer Warmeausdehnungskoeffizient

(U

o gute elektrische Isoliereigenschaften

Chemikalienbestandigkeit

Gute Bestandigkeit:
verdiinnte Sauren, Laugen, Benzin, Ole, Fette,
Alkohole, heiRes Wasser und -Dampf

Unbestandigkeit:
polare Ldsungsmittel, Ester, Ketone, aromatische
Kohlenwasserstoffe, Benzol

Spannungsrissbildung:
in einigen Medien maglich! (z. B. bei KiihIschmier-
mittel)

Anwendungsbereich

Mechanisch, thermisch und elektrisch hoch
beanspruchte Konstruktionsteile, wenn Transparenz
verlangt ist oder Teile, die haufig sterilisiert werden.
Elektro- und Elektronikindustrie

z. B. Spulenkdrper, Schalterteile, Steckverbinder,

Mikrowellenbauteile

Medizintechnik
2. B. Laborgerate, medizinische Gerate

Lebensmittelindustrie
z. B. Melkmaschinenteile, Ventile, Abfiilleinheiten

192 | Rochling Sustaplast

Properties

o extremely good dimensional stability

2 low absorption of moisture

o hardly inflammable and self-extinguishing

© ow smoke development

o good resistance to high-energy radiation

S exceptionally low radiation absorption in the
microwave range

o high tensile strength, stiffness and hardness
over a large temperature range

o good machinability

o good thermoformability

o good adhesive properties

o good weldability

o high continuous service temperature

o low linear coefficient of thermal expansion

o good electrical insulating properties

Chemical resistance

Good resistance:
diluted acids, alkaline solutions, petral, oils, greases,
alcohols, hot water and water vapour

Not resistant to:
polar solvents, esters, ketones, aromatic
hydrocarbons, benzene

Stress crack formation:
possible in some media! (e.g. cooling lubricants)

Field of application

Mechanically, thermally and electrically highly
stressed construction elements, particularly if
transparency is required, or for parts that are
frequently sterilised.

Electrical and electronic industry
e.g. coil bodies, switch parts, plug-in connectors,
microwave components

Medical technology
e.g. laboratory equipment, medical devices

Foodstuffs industry
e.g. milking machine parts, valves, battling units

Standardtype
Standard type
Type standard

Propriétés

o tres bonne stabilité dimensionnelle

o faible absorption d'humidité

o difficilement inflammable et autoextinguible

o faible production de gaz de combustion

S bonne résistance aux rayonnements a haute énergie

o absorption exceptionnellement faible des
rayonnements dans le domaine des micro-ondes

S haute résistance, rigidité et dureté sur une large
plage de températures

bonne usinabilité

bonne thermoformabilité

bonnes caractéristiques de collage
bonne soudabilité

O 000

(3]

haute température d'utilisation en continue
o faible coefficient de dilatation thermique linéaire

S bonnes caractéristiques d'isolation électrique

Résistance aux produits chimiques

Bonne résistance aux:
acides dilués, lessives, essence, huiles, graisses,
alcools, eau chaude et vapeur d'eau

Aucune résistance aux:
solvants polaires, esters, cétones, hydraocarbures
aromatiques, benzol

Formation de fissures sous contrainte:
possible dans certains médias! (par ex. lubrifiants
réfrigérants)

Domaine d‘application

Pieces de construction subissant de fortes
contraintes mécaniques, thermiques et électriques,
pour lesquelles la transparence est imposée, ou
pieces fréquemment stérilisées.

Industrie électrique et électronique
par ex. corps de bobines, pieces d'interrupteur,
connecteurs, composants micro-ondes

Technique médicale
par ex. appareils de laboratoire, appareils médicaux

Industries agroalimentaires
par ex. pieces de machines de traite, vannes, unités
de remplissage



Eigenschaften
Properties
Propriétés
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74
(@)
2
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m min. max. kg/m p 1,24
@ 3.000 mm
6 0,10 0,70 0,04
3 010 0.80 0,07
10 0,10 0,80 0,11
0,20 0,90 0,16
15 0,20 0,90 0,24
0,20 0,90 0,28
18 0,20 0,90 0,35
0,20 0,90 0,42
) 0,20 1.20 0,51
0,20 1,20 0,67
28 0,20 120 0,81
0,20 1,20 0,95
32 0,20 1.20 1,06
0,20 1,60 1.29
40 0,20 1,60 168
0,30 2,00 2,14
50 0,30 2,00 2,62
030 2.00 316
80 0,30 2,50 3,78
0,30 2,50 4,42
70 0,30 2,50 5,11
0,40 3,00 5,81
80 0,40 3,00 6,69
0,50 3,40 7.47
90 0,50 3,40 8,48
0,60 3,80 10,44
110 0,70 4,20 12,66
0,80 4,60 14,87
125 0,80 4,60 16,30
0,90 5,40 17,52
140 0,90 5,40 20,25
1,00 5,80 2347
160 1,10 6,30 26,48
1,20 7,40 33,56
200 130 8,50 41,48
E 3.000 x 620 mm
6 0.20 070 5,15
8 0,20 1,10 6,90
0,20 1,10 8,84
12 0,30 150 10,80
0,30 150 12,69
16 0,30 150 14,16
0,30 1,50 17,52
25 0,30 150 2170
0,50 2,50 26,40
35 0,50 2,50 29,12
0,50 2,50 34,78
50 0,50 2,50 4314
[ 60} 0,50 3,50 49,47
E 2.000 x 620 mm
70 0,50 3,50 57,45
[ g0} 0,50 5,00 66,03
100 0,50 5,00 81,98
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Hochleistungskunststoffe
High-performance plastics
Plastiques haute performance

SUSTASON PES

SUSTASON PES
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SUSTASON PES

Type 2

Amorpher Thermoplast transparent mit gelblicher Nuance
Amorphous thermoplastic transparent with trace of yellow

Thermoplastiqgue amorphe transparent avec nuances jaunatres

Eigenschaften

sehr hohe Dimensionsstabilitét

schwer entflammbar

selbstverldschend

geringe Rauchgasentwicklung

gute Bestandigkeit gegen energiereiche Strahlung

aullergewdhnlich geringe Strahlenabsorption im
Mikrowellenbereich

0O 00 0o0o

o hohe Festigkeit tiber einen groflen
Temperaturbereich

o hohe Zahigkeit, auch bei niedrigen Temperaturen
o sehr hohe Dimensionsstabilitét

S gute Zerspanbarkeit

o gute Thermoformbarkeit

o gute Klebeigenschaften

o gute Schweilbarkeit

o hohe Warmeformbestandigkeit

o sehr hohe Dauergebrauchstemperatur

o gute elektrische Isoliereigenschaften und
glinstiges dielektrisches Verhalten

Chemikalienbestandigkeit

Gute Bestandigkeit: .
verdiinnte Sauren, Laugen, Benzin, Ole, Fette,
Alkohole, heiRRes Wasser und -Dampf

Unbestéandigkeit:
Polare Ldsungsmittel, Ester, Ketone, aromatische
Kohlenwasserstoffe, Benzol

Spannungsrissbildung:
in einigen Medien maglich! (z. B. bei KiihIschmier-
mittel)

Anwendungsbereich

Wenn hohe Einsatztemperaturen und Dampf-
sterilisierbarkeit gefordert werden.

Elektro- und Elektronikindustrie
z. B. Spulenkdrper, Schalterteile, Steckverbinder,
Mikrowellenbauteile

Medizintechnik
z. B. Laborgerate, medizinische Gerate

Lebensmittelindustrie
z. B. Melkmaschinenteile, Ventile, Abfiilleinheiten
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Properties

very high dimensional stability

hardly inflammable

self-extinguishing

low smoke development

good resistance to high-energy radiation

exceptionally low radiation absorption in the
microwave range

0O 000000

o high tensile strength over a large temperature
range

o high impact strength, also at low temperatures
o very high dimensional stability

S good machinability

o good thermoformability

o good adhesive properties

o good weldability

S high dimensional stability under heat

S very high continuous service temperature

o good electrical insulating properties and
favourable dielectric behaviour

Chemical resistance

Good resistance to:

diluted acids, alkaline solutions, petral, oils, greases,

alcohols, hot water and water vapour

Not resistant to:
polar solvents, esters, ketones, aromatic
hydrocarbons, benzene

Stress crack formation:
possible in some media! (e.g. cooling lubricant)

Field of application

Whenever high service temperatures and the ability
to sterilise in steam are required.

Electrical and electronic industry
e.g. coil bodies, switch parts, plug-in connectors,
microwave components

Medical technology
e.g. laboratory equipment, medical appliances

Foodstuffs industry
e.g. milking machine components, valves,
bottling units

Standardtype
Standard type
Type standard

Propriétés

tres haute stabilité dimensionnelle

difficilement inflammable

autoextinguible

faible production de gaz de combustion

bonne résistance aux rayonnements a haute énergie

absorption exceptionnellement faible des
rayonnements dans le domaine des micro-ondes

000000

S haute résistance sur une large plage de
températures

© haute ténacité, méme a basse température

trés haute stabilité dimensionnelle

(3]

bonne usinabilité

bonne thermoformabilité

bonnes caractéristiques de collage
bonne soudabilité

0O 0 0o

haute résistance a la chaleur
S tres haute température d'utilisation en continue

(3]

o bonnes caractéristiques d'isolation électrique
et comportement diélectrique favorable

Résistance aux produits chimiques

Bonne résistance aux:
acides dilués, lessives, essence, huiles, graisses,
alcools, eau chaude et vapeur d'eau

Aucune résistance aux:
solvants polaires, esters, cétones, hydraocarbures
aromatiques, benzol

Formation de fissures sous contrainte:
possible dans certains médias!
(par ex. lubrifiants réfrigérants)

Domaine d‘application

Pieces nécessitant des températures d'utilisation
élevées et une bonne stérilisabilité a la vapeur.

Industrie électrique et électronique
par ex. corps de bobines, piéces d'interrupteur,
connecteurs, composants micro-ondes

Technique médicale
par ex. appareils de laboratoire, appareils médicaux

Industries agroalimentaires
par ex. pieces de machines de traite, vannes, unités
de remplissage



Eigenschaften
Properties
Propriétés
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m min. max. kg/m p 1,37
@ 3.000 mm
6 0,10 0,70 0,04
3 010 0.80 0,08
10 0,10 0,80 0,12
0,20 0,90 0,17
15 0,20 0,90 0,27
0,20 0,90 0,30
18 0,20 0,90 0,38
0,20 0,90 0,46
) 0,20 1.20 0,56
0,20 1,20 0,73
28 0,20 120 0,90
0,20 1,20 1,04
32 0,20 1.20 117
0.20 1,60 141
40 0,20 1,60 183
0,30 2,00 2,32
50 0,30 2,00 2,90
0,30 2,00 3,44
60 0,30 2,50 4,18
0,30 2,50 4,81
70 0,30 2,50 5,65
0,40 3,00 6,42
80 0,40 3,00 7,39
0,50 3,40 8,37
90 0,50 3,40 9,23
0,60 3,80 11,57
110 0,70 4,20 13,80
0,80 4,60 16,43
125 0,80 4,60 17,80
0,90 5,40 19,35
140 0,90 5,40 22.37
1,00 5,80 25,93
160 1,10 6,30 29.25
1,20 7,40 37,08
200 1,30 8,50 45,83
E 3.000 x 620 mm
6 0.20 070 5,69
8 0,20 1,10 7,63
0,20 1,10 9,76
12 0,30 150 1137
0,30 1,50 14,02
16 0,30 150 15,64
0,30 1,50 19,34
25 0,30 150 23,98
0,50 2,50 27.83
35 0,50 2,50 32,18
0,50 2,50 38,42
50 0,50 2,50 47,68
[ 60| 0,50 3,50 56,92
E 2.000 x 620 mm
70 0,50 3,50 63,47
[ g0} 0,50 5,00 72,95
]
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Hochleistungskunststoffe
High-performance plastics
Plastiques haute performance

SUSTASON PPSU

SUSTASON PPSU
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SUSTASON PPSU

Type 2

Amorpher Thermoplast transparent mit gelblicher Nuance
Amorphous thermoplastic Transparent with trace of yellow

Thermoplastiqgue amorphe Transparent avec nuances jaunatres

Eigenschaften

o einzigartig geringe Rauchentwicklung im
Brandfall

o sehr gute Bestandigkeit gegen Gamma- und
Rontgenstrahlen

o hohe Steifigkeit, Festigkeit und Harte iiber einen
weiten Temperaturbereich

o hohe Schlagzahigkeit, auch bei tiefen
Temperaturen

o sehr hohe Zeitstandfestigkeit - auch bei hohen
Temperaturen

sehr hohe Dimensionsstabilitat

(U

gute Zerspanbarkeit
gute Thermoformbarkeit
gute Klebeigenschaften
gute Schweilbarkeit

O 0 00

()

hohe Wérmeformbestandigkeit
sehr hohe Dauergebrauchstemperatur

(V)

o gute elektrische Isoliereigenschaften und
giinstiges dielektrisches Verhalten

Chemikalienbestandigkeit

Sehr gute Bestandigkeit:
heies Wasser und -Dampf

Gute Bestandigkeit: :
verdiinnte Sauren, Laugen, Benzin, Ole, Fette,
Alkohole

Bedingte Bestandigkeit:

polare Ldsungsmittel, Ester, Ketone, aromatische
Kohlenwasserstoffe, Benzol
Anwendungsbereich

Fur Teile, die durch Bestrahlung mit Gammastrahlen,
HeiRdampf, Ethylenoxid und HeiRluft sterilisiert

werden.

Medizintechnik
z. B. Laborgerate, medizinische Gerate
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Properties

(U

exceptionally low smoke emissions in case of fire
S highly resistant to gamma and x-rays

o high stiffness, tensile strength and hardness over
a broad temperature range

o high impact strength, also at low temperatures

o extremely high creep rupture strength — also at
high temperatures

extremely high dimensional stability

(U]

good machinability

good thermoformability
good adhesive properties
good weldability

0O 0 00

()

high dimensional stability under heat
very high continuous service temperature

(U

o good electrical insulating properties and
favourable dielectric behaviour

Chemical resistance

Highly resistant to:
hot water and steam

Good resistance to:
diluted acids, alkaline solutions, petral, oils, greases,
alcohols

Limited resistance to:
polar solvents, esters, ketones, aromatic
hydrocarbons, benzene

Field of application
For parts sterilised by means of exposure to
gamma rays, superheated steam, ethylene

oxide and hot air.

Medical technology
e.g. laboratory equipment, medical appliances

Standardtype
Standard type
Type standard

Propriétés

o production extrémement faible de fumées en cas
d‘incendie

S tres bonne résistance aux rayonnements X
et gamma

S rigidité, résistance et dureté élevées sur une
vaste gamme de températures

o forte résistance au choc, méme & basse
température

o tres forte résistance au fluage, méme a haute
température

o tres haute stabilité dimensionnelle

bonne usinabilité

bonne thermoformabilité

bonnes caractéristiques de collage
bonne soudabilité

0O 0 0o

haute résistance a la chaleur
S tres haute température d'utilisation en continue

(3]

o bonnes caractéristiques d'isolation électrique et
comportement diélectrique favorable

Résistance aux produits chimiques

Trés bonne résistance aux:
a I'eau chaude et vapeur d'eau

Bonne résistance aux:
acides dilués, lessives, essence, huiles, graisses,
alcools

Résistance moyenne aux:
solvants polaires, esters, cétones, hydrocarbures
aromatiques, benzol

Domaine d‘application
Pieces stérilisées par rayonnement
gamma, vapeur, oxyde d'éthylene
et air chaud

Technique médicale
par ex. appareils de laboratoire, appareils médicaux



Eigenschaften
Properties
Propriétés
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2 2
0 %
A A
m min. max. kg/m p 1,29 p 1,29
@ 3.000 mm
6 0,10 0,70 0,04 o 0000000 0O
[ g 0,10 0,80 0,07 o 0000000 ©
10 0,10 0,80 011 o 0000000 O
0,20 0,90 0,16 o 0000000 ©
15 0,20 0,90 0.25 o 0000000 0
0,20 0,90 0,28 . 000000 ©
18 0,20 0,90 0,36 o 000C000 0
0.20 0.90 044 @ eee 0 0 O
22 0,20 1.20 0,54 o 0000000 0
0,20 120 0,70 ° 00000 ®
28 0,20 120 0,85 o 0000000 0O
0.20 1.20 099 o 000000000
32 0,20 1,20 1,13 o 00 0O @
0,20 160 134 o 0000070 O
40 0,20 160 175 ° eeecece o
0,30 2,00 2,23 ° ®ee 0 0 O
50 0,30 2,00 2.73 ° eeecece o
0,30 2,00 325 o 000000 O
60 0,30 2,50 3,93 . eee0 0 0 O
0,30 2,50 4,60 o 0000000 ©
70 0,30 2,50 5.32 o 000C000 0
0,40 3,00 6,05 o 00000 ©
80 0,40 3,00 6,6 o 0000000 0O
0,50 3,40 7,89 o 0005000 O
90 0,50 3,40 8,69 o 0005000 O
0,60 3,80 10,60 o 00000 ©
110 0,70 4,20 13,00 o
0,80 4,60 15,66 o
125 0,80 4,60 16,96 o
0,90 5,40 18,46 el
140 0,90 5.40 21,45 o
1,00 5,80 24,42 o
E 3.000 x 620 mm
6 0,20 0,70 5,35 ] 0000
[ 3] 0,20 110 7.18 o 0000
10 0,20 110 8,84 o 0000
0.30 1,50 N2 @ 0000
15 0,30 150 13,20 o 0000
0,30 150 14,74 o 0000
20 0,30 150 18,22 ° 0000
0.30 1,50 258 @ ccece
30 0,50 2,50 27 46 ° 0000
0,50 250 303 O 0000
40 0,50 2,50 36,18 ° eooe
0,50 2,50 44,88 ° ceoe
60 0,50 3,50 53,60 ] @000
E 2.000 x 620 mm
0,50 350 5976 O 0000
-80 0,50 5,00 69,14 o
I
I
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Hochleistungskunststoffe
High-performance plastics
Plastiques haute performance
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SUSTAPEI
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SUSTAPEI

Type 2

Eigenschaften

()

extrem hohe Flammwidrigkeit
o sehr geringe Rauchentwicklung

o sehr hohe Steifigkeit, Festigkeit und Harte tber
einen weiten Temperaturbereich

gute Zerspanbarkeit
gute Thermoformbarkeit
gute Klebeigenschaften
gute Schweilbarkeit

O 0 00

(U

niedriger thermischer Ausdehnungskoeffizient
hohe Wérmeformbestandigkeit
o sehr hohe Dauergebrauchstemperatur

()

o hohe elektrische Durchschlagfestigkeit
o nahezu gleich bleibend in einem breiten
Temperatur- und elektrischen Frequenzbereich

Chemikalienbestandigkeit

Gute Bestandigkeit:
heilles Wasser und Wasserdampf, Mineraldle,
Benzin (bis 70°C), Alkohole

Unbestandigkeit/Spannungsrissgefahr:
Ketone, hocharomatische Losemittel, teilweise
halogenierte Kohlenwasserstoffe, Losemittel:
z. B. Methylenchlorid

Anwendungsbereich

Teile, die besondere Anforderungen an
Brandeigenschaften und mechanische Festigkeit
erfillen mussen.

Elektro- und Elektronikindustrie

z. B. Hochspannungs-Schutzschalter-Gehause, Bau-
teile von Mikrowellenherden, Steckeranschliisse,
Klemmleisten

Medizintechnik
z. B. Instrumentengriffe, Anpassungsstiicke

Flugzeugbau
z. B. Verkleidungsteile im Passagierraum
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Amorpher Thermoplast transparent mit braunlicher Nuance
Amorphous thermoplastic transparent with trace of brown
Thermoplastique amorphe transparent avec nuances brunatres

Properties

(U

extremely high flame resistance
2 very low smoke development

o very high stiffness, tensile strength and hardness
over a broad temperature range

good machinability

good thermoformability
good adhesive properties
good weldability

O 000

(U

low thermal coefficient of expansion
high dimensional stability under heat
o very high continuous service temperature

(U

o high electric / dielectric strength
o virtually unchanging in a broad temperature and
electrical frequency range

Chemical resistance

Good resistance to:
hot water and water vapour, mineral oils, petrol
(up to 70°C), alcohols

Not resistant to/susceptible to stress cracking:
ketones, highly aromatic solvents, partially haloge-
nated hydrocarbons, solvents: e.g. methylene-
chloride

Field of application

Parts that must satisfy special requirements with
regard to fire properties and mechanical strength.

Electrical and electronic industry

e.g. high voltage circuit breaker housings,
components for microwave ovens, plug connections,
terminal strips

Medical technology
e.g. instrument handles, adapters

Aircraft construction
e.g. facing panels in passenger cabins

Standardtype
Standard type
Type standard

Propriétés

o extrémement forte résistance a la flamme
S tres faible production de fumées

o rigidité, résistance et dureté tres élevées sur un
vaste domaine de températures

bonne usinabilité

bonne thermoformabilité

bonnes caractéristiques de collage
bonne soudabilité

0O 000

(3]

faible coefficient de dilatation thermique
haute résistance a la chaleur
S tres haute température d'utilisation en continue

(3]

o forte résistance au claguage électrique
o valeur di pratiquement constante sur une large
plage de températures et de fréquences

Résistance aux produits chimiques

Bonne résistance:
a I'eau chaude et vapeur d'eau, aux huiles minérales,
essence (jusqu'a 70°C), alcools

Aucune résistance/risques de fissures sous
contrainte:

cétones, solvants a haute teneur aromatiques,
hydrogéne partiellement halogénés, solvants:
par ex. chlorure de méthylene

Domaine d’application

Pieces devant présenter des caractéristiques
particuliéres de tenue a I'incendie et de résistance
mécanique.

Industrie électrique et électronique
par ex. carters de disjoncteurs haute tension,
pieces pour fours a micro-ondes, prises, borniers

Technique médicale
par ex. poignées d'instruments, pieces d'adaptation

Aéronautique
par ex. pieces d’habillement dans le compartiment
passagers



Eigenschaften
Properties
Propriétés
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Veranderung im Vergleich zur Standardtype « Alteration compared with standard type « Modification par rapport au type standard

SUSTAPEI GF 30 + + + +

Glasfaser e glass fibre e fibre de verre

Réchling Sustaplast | 205



8
[N
(O]
L L
% <
0 H
), )’
w (9p]
[ mm | min. max. kg/m 01,27 kg/m 01,51
@ 3.000 mm
6 0,10 0,70 0,04 0,05
| g] 0,10 0,80 0,07 0,08
10 0,10 0,80 0,11 013
0,20 0,90 0,16 0,19
15 0,20 0,90 0,25 0,30
0,20 0,90 0,28 0,33
18 0,20 0,90 0,35 0,42
0,20 0,90 0,44 0,52
) 0,20 1.20 0,52 0,62
0,20 1,20 0,69 0,81
28 0,20 120 0,85 1,01
0,20 1,20 0,97 115
32 0,20 1.20 111 132
0,20 1,60 1,32 1,57
40 0,20 160 172 210
0,30 2,00 2,19 2,60
50 0,30 2,00 2,69 3,20
0,30 2,00 3,24 3,85
60 0,30 2,50 3,87 4,60
0,30 2,50 4,53 5,39
70 0,30 2,50 5,23 6,22
0,40 3,00 6,04 718
80 0,40 3,00 6,85 8,15
[ o] 0,50 3,40 8,68 10,32
100 0,60 3,80 1073 12,76
0,70 4,20 12,98
120 0,80 4,60 15,41
0,80 4,60 16,50
130 0,90 5,40 17.74
0,90 5,40 19,36
140 0,90 5,40 20,79
1,00 5,80 23,90
160 1,10 6,30 27.20
1,20 7,40 30,74
180 1.20 7.40 34,40
130 8,50 4245
E 3.000 x 620 mm
6 0,20 0,70 5,27 6,36
[ 8] 0,20 1,10 7,06 8,73
10 0,20 110 8,70 10,77
0,30 150 10,54 13,15
15 0,30 150 12,99 16,16
0,30 1,50 13,81 17,24
20 0,30 150 17,94 2133
0,30 1,50 22,22 26.42
30 0,50 2,50 25,74 32,15
0,50 2,50 29,83 37,24
40 0,50 2,50 35,62 42,35
0,50 2,50 44,20 52,55
80 0,50 3,50 5278 6275
E 2.000 x 620 mm
0,50 3,50 59,25 70,45
80 0,50 5,00 68,10 80,97

0,50 5,00 84,20

206 | Rochling Sustaplast



Hochleistungskunststoffe
High-performance plastics
Plastiques haute performance

SUSTATRON PPS

SUSTATRON PPS
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SUSTATRON PPS GF 40
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SUSTATRON PPS MOD
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SUSTATRON PPS

Type 2

Eigenschaften

schwer entflammbar
selbstverléschend

(URV)

S gute Zerspanbarkeit
o gute Klebeigenschaften

S extrem hohe Dauergebrauchstemperatur

o hohe MaRhaltigkeit auch bei hohen
Temperaturen, besonders bei der glasfaser-
verstarkten Type

o gute Elektrische Isoliereigenschaften

Chemikalienbestandigkeit

Gute Bestandigkeit:

Kraftstoffe, Methanol, Ole, Fette, Wasser bei 100 °C
(Ausnahme: glasfaserverstérkte Type), Alkalien.

Bis 200 °C ist kein Losungsmittel fiir PPS bekannt.

Bedingte Bestandigkeit:
Viele nicht oxidierende Sauren (abhéngig von
Konzentration/Temperatur)

Unbesténdigkeit:
Salzsduren, Oxidationsmittel (z. B Salpetersauren)

Anwendungsbereich

MaRstabile Teile, die hohe Einsatztemperaturen und
gute Chemikalienbesténdigkeit erfordern.

Fahrzeugbau
z. B. Teile im Motorraum, Kraftstoffeinspritzanlagen,
Vergaserteile und Pumpen

Elektronik und Elektrotechnik

z. B. Isolationsteile, Kohlenbiirstenhalter, Steck-
verbinder, Chiptrager, Fassungen, Spulenkérper,
Schaltungen.

Apparatebau
z. B. Wasserzéhlerteile, Pumpenteile, Dichtelemente,

Ventile mit besonderen chemischen Anforderungen,

Medizintechnik
2. B. Sterilisiergerate
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Teilkristalliner Thermoplast
Semi-crystalline thermoplastic
Thermoplastique semi-cristallin

Standardtype
Standard type
Type standard

Properties

(U

hardly inflammable
o self-extinguishing

o good machinability
o good adhesive properties

o extremely high continuous service temperature

o high dimensional stability also at high tem-
peratures, particularly in the case of the
glass-fibre-reinforced version

o good electrical insulating properties

Chemical resistance

Good resistance:

fuels, methanol, oils, greases, water at 100 °C
(exception: glass-fibre-reinforced type), alkalis.
Up to 200 °C, no solvent is known for PPS.

Limited resistance:
numerous non-oxidising acids (depending on
concentration/temperature)

Not resistant to:
hydrachloric acids, oxidising agents (e.g. nitric acids)

Field of application

Dimensionally stable parts for applications that
involve high service temperatures and call for good
chemical resistance.

Vehicle construction
e.g. parts in the engine compartment, fuel injection
systems, carburettor parts and pumps

Electronics and electrical engineering
e.g. insulation parts, carbon brush holders, plug-in
connectors, chip carriers, sockets, coil bodies,
circuitry.

Apparatus construction
e.g. water meter parts, pump parts, sealing
elements, valves with special chemical requirements

Medical technology
e.g. sterilising apparatus

Propriétés

o difficilement inflammable
S autoextinguible

o bonne usinabilité
© bonnes caractéristiques de collage

o> Température d'utilisation en continue extréme-
ment élevée

o haute stabilité dimensionnelle méme a haute
température, en particulier pour le type renforcé
de fibres de verre

o bonnes caractéristiques d'isolation électrique

Résistance aux produits chimiques

Bonne résistance aux:

carburants, méthanal, huiles, graisses, eau a
100°C (exception: type renforcé de fibres de verre),
bases. On ne connait aucun solvant pour le PPS
jusqu'a 200°C

Résistance moyenne aux:
nombreux acides non oxydants (selon la concen-
tration et la température)

Aucune résistance aux:
acides minéraux, oxydants (par ex. acide nitrique)

Domaine d‘application

Pieces présentant une bonne stabilité dimensionnelle
a haute température d'utilisation ainsi qu'une bonne
résistance aux produits chimiques.

Construction automobile

par ex. pieces du compartiment moteur, systemes
d'injection de carburant, pieces de carburateurs et
pompes

Electronique et électrotechnique
par ex. pieces isolantes, porte-charbons,
connecteurs, porte-puce, montures, corps de
bobines, circuits.

Construction d‘appareillages

par ex. pieces pour compteurs a eau, pieces pour
pompes, éléments d'étanchéité, vannes présentant
des impératifs chimiques particuliers

Technique médicale
par ex. appareils de stérilisation



Eigenschaften

Properties
Propriétés
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Veranderung im Vergleich zur Standardtype « Alteration compared with standard type « Modification par rapport au type standard
SUSTATRON PPS GF 40 + _ o + o + B

Glasfaser e glass fibre e fibre de verre

SUSTATRON PPS MOD 0 + + -

Schmierstoff  lubricant e lubrifiant
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> 2 2
m min. max. kg/m p 1,35 kg/m p 1,65 kg/m p 1,38
@ 3.000 mm
6 0,10 0,60 0,04 005 ©
| g 0,10 0,70 0,08 0,09 el 008 ©
10 0,10 0,70 0,12 0,14 e 012 ©
0,20 0,80 0,17 0,21 o 018 ©
15 0,20 0,80 0,26 0,32 el 027 ©
0,20 0,80 0,29 0,36 el 029 ©
18 0,20 0,80 0,37 0,45 o 033 ©
0,20 0,80 0,45 0,55 el 048 ©
22 0,20 1,00 0,55 0,67 e 058 ©
0,20 1,00 0,70 0,86 o 075 ©
28 0,20 1,00 0,88 1,08 o 093 ©
0,20 1,00 1,01 1.23 o 107 ©
32 0,20 1.20 115 141 o 123 ©
0,20 1.20 137 1,68 o 145 ©
40 0,20 1.20 178 218 e 180 @
0,30 1,30 2,26 2,77 o 242 @
50 0,30 130 2,78 3,57 o 294 ©
0,30 1,30 355 O
80 0,30 1,60 404 @
0,30 1,60 49 ©
70 0,30 160 570 @
0,40 2,00 662 ©
80 0,40 2,00 750 e
0,50 2,20 850 ©
90 0,50 2,20 908 e
0,60 2,50 121 e
110 0,70 3,00 1425 O
0,80 3,50 1700 ©
E 3.000 x 620 mm
6 0,20 0,70 5,60 6,85 o 599 ©
[ 8] 0,20 1,10 7,52 9,18 o 774 ©
10 0,20 1,10 9,25 11,33 o 959 ©
0,30 1,50 11,21 13,70 o 118 ©
16 0,30 150 14,68 18,06 el 1518 O
0,30 150 18,27 2233 el 1919 ©
25 0,30 150 2239 2768 o 2383 ©
0,50 2,50 27,24 33,66 o 2898 ©
35 0,50 2,50 31,71 3875 o 3359 ©
0,50 2,50 36,05 44,35 o 3819 ©
50 0,50 2,50 44,74 55,04 el 4739 ©
]
I
]
]
I
]
]
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Rechtlicher Hinweise
Note
Avertissement

Alle in diesem Lieferprogramm enthaltenen Infor-
mationen wurden nach bestem Wissen recherchiert.
Dennoch sind Fehler nicht ganz auszuschliefen. Aus
diesem Grunde sind die im vorliegenden Lieferpro-
gramm enthaltenen Informationen mit keiner Ver-
pflichtung oder Garantie irgendeiner Art verbunden.
Wir ibernehmen daher infolgedessen keine Verant-
wortung und werden keine daraus folgende oder
sonstige Haftung fiir Schaden tibernehmen, die auf
irgendeine Art aus der Benutzung dieser Informa-
tionen entstehen. Auch fiir die Vollstandigkeit der
erfassten Produkte, Verfahren, Eigenschaften etc.
kann keine Gewahr ibernommen werden. Die Anga-
ben zu Gewichten sind rein rechnerische Werte, die
sich aus der Dichte und dem Mittelwert der
Toleranzabmessungen ergeben.

Dieses Werk ist urheberrechtlich geschiitzt. Alle
Rechte, auch die der Ubersetzung, des Nachdrucks
und der Vervielfaltigung und/oder Teilen daraus sind
der Réchling Sustaplast SE & Co. KG vorbehalten.

Kein Teil des Werkes darf ohne schriftliche
Genehmigung der Rochling Sustaplast SE & Co. KG,
egal zu welchem Zweck oder in welchem Medium,
vervielfaltigt, verarbeitet oder verbreitet werden.

Mit Erscheinen dieses Drucks verlieren friihere
Ausgaben Ihre Giltigkeit.
© 2017 Rachling Sustaplast SE & Co. KG

All information contained in this delivery programme
has been researched to the best of our knowledge
and belief. Nevertheless, errors and omissions
cannot be excluded completely. For this reason

none of the information contained in this delivery
programme is associated with any abligation or
guarantee whatsoever. We shall therefore not accept
any responsibility resulting from, or other liability for
losses arising in any way in connection with, the use
of this information. Nor can we accept any responsi-
bility for the listed products, methods, properties etc.
Any details pertaining to weights are purely mathe-
matical values calculated on the basis of the density
and the average value of the tolerance measure-
ments.

This document is protected by copyright law. All
rights are reserved to Réchling Sustaplast SE & Co. KG,
including translations, reproductions and duplication
and/or parts thereof.

No part of this document may be duplicated, edited
or disseminated regardless of the purpose of medium
used, without the written permission of Rochling
Sustaplast SE & Co. KG.

All previous versions of this document shall lose
their validity upon publication of this edition.
© 2017 Rochling Sustaplast SE & Co. KG

L'intégralité des informations contenues dans ces
documents de livraison a fait I'objet de recherches
approfondies. Néanmoins, il est possible que
d'éventuelles erreurs s'y soient glissées. C'est la
raison pour laquelle les informations contenues dans
ces documents de livraison ne sont liées a aucune
obligation ou garantie de quelque type que ce soit.
Nous déclinons par conséquent toute responsabilité
en découlant ou d'autre nature pour des dommages
qui pourraient résulter de I'utilisation de ces infor-
mations de quelque maniere que ce soit. Aucune
garantie ne pourra également étre apportée quant a
I"exhaustivité des produits, procédés, propriétés etc.
décrits. Les indications de poids sont des valeurs
purement théoriques calculées a partir de la densité
et de la moyenne des mesures de tolérance.

Cette documentation est protégée par les droits
d‘auteur. Toute utilisation, notamment la traduction,
la reproduction et la multiplication du présent en
totalité ou en partie, est reserve a Rochling Susta-
plast SE & Co. KG.

Aucune partie de la documentation ne peut étre
reproduite, modifiée ou diffusée, quel qu'en soit
I'objectif ou le support, sans autorisation écrite de
Rochling Sustaplast SE & Co. KG.

Cet imprimé prévaut sur les versions

antérieures qui perdent leur validité.
© 2017 Rochling Sustaplast SE & Co. KG
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@ ROCHLING

Rdchling Sustaplast SE & Co. KG
Sustaplast-Stralle 1

D-56112 Lahnstein/Germany

Tel. +49 2621 693-0

Fax +49 2621 693-170
info@sustaplast.de
www.roechling.com
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